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Dear Customer,

Thank you for wanting to learn about a product Aermec. This
product is the result of many years of experience and in-depth
engineering research, and it is built using top quality materials and
advanced technologies.

The manual you are about to read is meant to present the product
and help you select the unit that best meets the needs of your system.
However, please note that for a more accurate selection, you can
also use the Magellano selection program, available on our website.
Aermec, always attentive to the continuous changes in the market
and its regulations, reserves the right to make all the changes
deemed necessary for improving the product, including technical
data.

Thank you again.

Aermec S.p.A.

Cher client,

Nous vous remercions de vouloir en savoir plus sur un produit Aermec. Il
est le résultat de plusieurs années d'expériences et d'études de conception
particulieres, il a été construit avec des matériaux de premiére sélection a
I'aide de technologies trés avancées.

Le manuel que vous étes sur le point de lire a pour but de présenter le produit
et de vous aider a choisir l'unité qui répond le mieux aux besoins de votre
systéme.

Cependant, nous vous rappelons que pour une sélection plus précise, vous
pouvez également utiliser I'aide du programme de sélection Magellano,
disponible sur notre site web.

Aermec est toujours attentive aux changements continus du marché et
de ses réglementations et se réserve la faculté d'apporter, a tout instant,
toute modification retenue nécessaire a I'amélioration du produit, avec
modification éventuelle des données techniques relatives.

Avec nos remerciements,

Aermec S.p.A.

Sehr geehrter Kunde,

Wir danken Ihnen fiir Ihr Kaufinteresse an einem Aermec Produkt. Dieses ist das
Ergebnis jahrelanger Erfahrungen und spezieller Planungsstudien und wurde
mit Werkstoffen hdchster Giite und unter Einsatz der modernsten Technologien
hergestellt.

Das Handbuch, das Sie gerade lesen, hat den Zweck lhnen das Produkt
vorzustellen und Sie bei der Auswahl des Gerdts zu unterstiitzen, das den
Bediirfnissen Ihrer Anlage am besten entspricht.

Wir mdchten Sie auch darauf hinweisen, dass Sie sich fiir eine noch griindlichere
Auswahl auch des Auswahlprogramms Magellano bedienen kdnnen, das auf
unserer Website zur Verfiigung steht.

Durch stetige Bedachtnahme auf die Anderungen des Marktes und
seiner Rechtsvorschriften behdlt sich Aermec jederzeit das Recht auf alle
zur Produktverbesserung als erforderlich betrachteten Anderungen vor,
einschlieBlich einer eventuellen Anderung der jeweiligen technischen Daten.
Nochmals vielen Dank fiir Ihre Entscheidung.

Aermec S.p.A.

Estimado cliente,

Gracias por querer conocer un producto Aermec. Este es el fruto de
muchos afios de experiencia y de investigaciones especificas sobre el
disefio, utilizando para su fabricacion materiales de primera calidad y
las tecnologias mds vanguardistas.

El manual que estd a punto de leer tiene por objeto presentarle el
producto y ayudarle a seleccionar la unidad que mejor se adapte a las
necesidades de su sistema.

Sin embargo, nos gustaria recordarle que para una seleccién mds
precisa, también puede contar con la ayuda del programa de seleccion
de Magellano, disponible en nuestro sitio web.

Aermec siempre atenta a las continuas mutaciones del mercado y de las
normativas, se reserva el derecho de efectuar, en cualquier momento,
todas las modificaciones que considere necesarias para mejorar el
producto, modificando los datos técnicos correspondientes, si fuera
necesario.

Le damos las gracias de nuevo.

Aermec S.p.A.
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COMPANY CERTIFICATIONS - CERTIFICATIONS DE L'ENTREPRISE - ZERTIFIZIERUNGEN DES UNTERNEHMENS - CERTIFICACIONES EMPRESA

SAFETY CERTIFICATIONS - CERTIFICATIONS DE SECURITE - SICHERHEITSZERTIFIZIERUNGEN - CERTIFICACIONES DE SEGURIDAD

This marking indicates that this product should not be disposed with other household
wastes throughout the EU. To prevent possible harm to the environment or human
health from uncontrolled disposal of Waste Electrical and Electronic Equipment
(WEEE), please return the device using appropriate collection systems, or contact
the retailer where the product was purchased. Please contact your local authority for
further details. lllegal dumping of the product by the user entails the application of
administrative sanctions provided by law.

Cette étiquette indique que le produit ne doit pas étre jetés avec les autres déchets
ménagers dans toute I'UE. Pour éviter toute atteinte a l'environnement ou la santé
humaine causés par une mauvaise élimination des déchets d'équipements électriques
et électroniques (DEEE), se il vous plait retourner I'appareil a I'aide de systémes de
collecte appropriés, ou communiquer avec le détaillant ot le produit a été acheté .
Pour plus d'informations se il vous plait communiquer avec I'autorité locale appropriée.
Déversement illégal du produit par I'utilisateur entraine I'application de sanctions
administratives prévues par la loi.

Dieses Etikett gibt an, dass das Produkt nicht zusammen mit dem normalen Hausmidill
in der gesamten EU zu entsorgen. Um mogliche Schaden fiir die Umwelt oder
die menschliche Gesundheit durch unsachgeméBe Entsorgung von Elektro- und
Elektronik-Altgerdte (WEEE) zu vermeiden, schicken Sie das Gerét lber geeignete
Sammelsysteme, oder wenden Sie sich an den Handler, wo Sie das Produkt erworben
. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die entsprechende Behdrde.
lllegale Ablagerung des Produkts durch den Anwender bringt die Verhdngung von
Verwaltungsstrafen gesetzlich vorgesehen ist.

Esta etiqueta indica que el producto no debe eliminarse junto con otros residuos
domésticos en toda la UE. Para evitar los posibles dafios al medio ambiente oa la salud
humana causados por la eliminacién inadecuada de residuos de aparatos eléctricos
y electronicos (RAEE), por favor devuelva el dispositivo a través de los sistemas de
recogida adecuados, o péngase en contacto con el establecimiento donde se adquirié
el producto. Para obtener mas informacion, péngase en contacto con la autoridad local
competente. Vertido ilegal del producto por parte del usuario conlleva la aplicacion de
sanciones administrativas previstas por la ley.

All specifications are subject to change without prior notice. Although every effort has been made to ensure accuracy, Aermec shall not be held liable for any errors or omissions.
Toutes les spécifications sont soumises & modifications sans préavis. Méme si tous les efforts ont été faits pour assurer la précision, Aermec n'assume aucune responsabilité pour d'éventuelles erreurs ou
omissions.
Alle Spezifikationen kénnen ohne Vorankiindigung geéndert werden. Obwohl jegliche Anstrengung unternommen wurde, um Genauigkeit zu gewahrleisten, Gbernimmt Aermec keinerlei Haftung fiir
eventuelle Fehler oder Auslassungen.
Todas las especificaciones estan sujetas a modificaciones sin aviso previo. No obstante todos los esfuerzos para asegurar la precision, Aermec no se responsabiliza por eventuales errores u omisiones.
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ADDRESSEES OF THE INSTRUCTIONS IN THE MANUAL

Each chapter is marked with icons that identify the professional figures who must read and understand the content of the
specific chapter.

The table associates each subject with the corresponding icon, and the chapters that must be read and understand.

Fa

The MANUFACTURER
(o

The CONTRACTOR
Re

The PLANT MANAGER
Pr

The PLANT DESIGNER

In
Uf
Ma

The MAINTENANCE TECHNICIAN

Sat

The AUTHORISED TECHNICAL SUPPORT SERVICE

THE INSTALLER

The END USER
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DESTINATAIRES DES INSTRUCTIONS DU MANUEL

Chaque chapitre est marqué par des icones identifiant les profils professionnels qui doivent lire et comprendre le contenu du chapitre en
question.

Le tableau associe chaque sujet a l'icdne correspondante, ainsi qu'aux chapitres a lire et a comprendre.

Fa
Co
Re
Pr
In
Uf
Ma
Sat

Le FABRICANT

Le PROPRIETAIRE DES TRAVAUX

Le RESPONSABLE DE LINSTALLATION

Le CONCEPTEUR D'INSTALLATION

LINSTALLATEUR

L'UTILISATEUR FINAL

LAGENT DE MAINTENANCE

Le SERVICE ASSISTANCE TECHNIQUE AGREE
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ADRESSATEN DER BETRIEBSANWEISUNG

Jedes Kapitel ist mit Symbolen gekennzeichnet, die die Fachleute identifizieren, die den Inhalt des jeweiligen Kapitels lesen und verstehen miis-
sen.

In der Tabelle ist jede Person mit dem entsprechenden Symbol und den Kapiteln verbunden, die sie lesen und verstehen muss.

Fa
Co
Re
Pr
In
Uf
Ma
Sat

Der HERSTELLER

Der AUFTRAGGEBER DES PROJEKTS

DER ANLAGENBETREIBER

DER ANLAGENPLANER

DER INSTALLATEUR

DER ENDBENUTZER

DER WARTUNGSTECHNIKER

Der AUTORISIERTE TECHNISCHE KUNDENDIENST
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DESTINATARIOS DE LAS INSTRUCCIONES DEL MANUAL

Cada capitulo esta marcado con iconos que identifican a los profesionales que deben leer y comprender el contenido del capitulo
especifico.

La tabla asocia a cada tema el icono correspondiente y los capitulos que debe leer y comprender.

Fa
Co
Re
Pr
In
Uf
Ma
Sat

EI FABRICANTE

El COMITENTE DE LA OBRA

EL RESPONSABLE DE LA INSTALACION

EI DISENADOR DE LA INSTALACION

EL INSTALADOR

EL USUARIO FINAL

EL ENCARGADO DE MANTENIMIENTO

EI SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA AUTORIZADO




25/11 5748220_01

LANGUAGE INDEX / INDEX DES LANGUES / SPRACHENVERZEICHNIS /
INDICE DE IDIOMAS

10

English
77

Francais

Deutsch 144

211

Espanol
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1 GENERAL INFORMATION

1.1 PRELIMINARY NOTICES
THE UNIT MUST ONLY BE USED FOR THE PURPOSE FOR WHICH IT WAS EXPRESSLY DESIGNED.

1. As the preliminary notes are an essential part of the manual, they must be read with great care and fully understood.

2. Do not use the unit until you have carefully read, understood and memorised each and every part of this man-

ual for which you are responsible, as well as all warnings and pictograms placed on the unit, and any other in-

formation, instructions, explanations, additions, corrections, which the MANUFACTURER will provide you with
by email or through its website or by certified email or by registered letter.

Keep this manual for the entire service life of the unit.

4. Pay special attention to the rules of use in the manual as failure to observe them may cause injury to persons and dam-
age to units, animals and property.

5. Aermec reserves the right to modify this manual at any time. The final text of the revisions shall always be made public
through publication on the website: www.aermec.com. To ascertain if you are equipped with the latest revision, consult
the revision index.

6. All uses not foreseen and not described in this manual are explicitly prohibited. Improper use of the unit may result in
hazardous conditions and Aermec shall not be held liable for their consequences.

7. Before using the unit, read this manual carefully and understand it well and always keep it available for easy
reference. In the case of any doubt, contact the MANUFACTURER immediately.

8. Any operation not explicitly described or not explicitly permitted by this manual is strictly prohibited. Any
modification of the unit or its intended use is also prohibited.

9. All the operating limits and minimum characteristics that the installation site must have are included in this manual.

10.The PLANT DESIGNER, the INSTALLER and/or the END USER are required to comply with local rules and regulations in
relation to the installation, use and disposal of the unit.

11.Qualified personnel, unless otherwise specified in this manual, must always be understood as a person informed or
supervised by a person with training, knowledge and experience capable of carrying out the work in a workmanlike
manner and allowing them to perceive risks and avoid dangers that may arise.

w

1.2 LEGAL NOTES

1.2.1 Original version

The original instruction manual is written in Italian. All the remaining instruction manuals provided in different languages,
are derived from translations of the original instructions and may be subject to differences with respect to the original in-
structions, due to needs dictated by the language of translation and country of destination.

Translations of the manual not authorised by the MANUFACTURER are not considered valid.

1.2.2 Content and understanding of the manual

Anyone who has an active and/or organisational role in the design of the plant and in the operations of reception, handling,
installation and maintenance of the units is required to read this manual carefully, as any use not expressly indicated in this
manual is not permitted and consequently the MANUFACTURER shall not be held liable for direct or indirect damage that
may arise due to non-compliance with this manual.

In the event of improper use and/or use not in accordance with the intended use, during the various operations of recep-
tion, handling, installation and maintenance of the units, hazards can arise concerning the safety of the END USER or third
parties, or even cause damage to the equipment and other objects. For this reason, compliance with the safety standards
during all phases and with the general and/or specific information provided in this manual and/or by all the regulations
and practices of reference dedicated to the operations of reception, handling, installation and maintenance of the units is
of vital importance.

This manual is an integral part of the unit and as a result it must be stored carefully and must ALWAYS accompany it, even if
transferred to another owner or END USER, or if transferred to another plant. In case of loss of this installation, use and main-
tenance manual and/or the wiring diagram, it is recommended to request a copy from the MANUFACTURER by referring to
the unit serial number.

Check monthly if a newer version of the documentation and manual is available.

12
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Any negligent, careless behaviour or indication of poor technical-professional competence releases the MANUFACTURER
from any possible consequences and liability.

1.2.3 Regulations and directives used in the manufacture of the unit

For the regulations and directives used in the construction of the unit, always refer to the declaration of conformity con-
tained in this manual.

1.2.4 Machine data

The TRA cooling towers have an identification plate attached to the outer wall at one of the lower corners of the tower body.
This plate shows the technical operating data of the machine, the year of manufacture and the identifying serial number.

Plate positioning

AERMEC e

TRA XXXX
COMM:000000

00000

0.0 000/000/0/00 00 00

TRA 850-1100 TRA 50-750

PROHIBITION

® Itis strictly forbidden to remove or tamper with the machine's identification plates.

1.2.5 After-sales service

Always include the following information in any request for technical assistance regarding the machine:
— data on the identification plate (model, serial number and year of construction of the machine);

— approximate hours of use;

— detailed information on the defects found.

Please contact the Manufacturer's After-sales Service for any requirements.

NOTICE

@ The Manufacturer disclaims all liability for accidents to persons or property resulting from failure to
comply with the provisions and instructions listed in this manual and from non-compliance with the
safety and accident prevention regulations in force in the various countries.

1.2.6 warranty
Any damage caused by consumption of machine parts through normal use of the machine is excluded from the warranty.
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Aermec S.p.A. accepts no liability and does not guarantee possible claims for injury to persons and damage to property
resulting from one or more of the following causes:

— inappropriate use of the machine;

— non-compliance with the specific use and functions of the machine, its limits and capacities;

—inadequate or negligent use, inspection, maintenance of the machine;

— non-compliance with regular inspections and maintenance checks required;

— modifications to the machine or individual parts thereof not expressly approved by Aermec S.p.A.;

— use of accessories, spare parts and consumables not suitable for the use of the machine.

1.3 LEGAL ENTITIES AND THEIR RESPONSIBILITIES FOR SECURITY

The main legal entities that may operate on the unit for various reasons are defined below.
These entities are described in the following paragraphs. Each entity is matched with an identification icon.

Each chapter is marked with icons that identify the professional figures who must read and understand the content of the
specific chapter.
The table associates each subject with the corresponding icon, and the chapters that must be read and understand.

Fa

The MANUFACTURER
(o

The CONTRACTOR
Re

The PLANT MANAGER
Pr

The PLANT DESIGNER

In

Uf
The END USER

Ma

The MAINTENANCE TECHNICIAN
Sat

THE INSTALLER

The AUTHORISED TECHNICAL SUPPORT SERVICE

1.3.1 The MANUFACTURER

The MANUFACTURER is the natural or legal person who designs and manufactures a unit and is responsible for compliance
of the machine with European Directives and Regulations for the purpose of placing it on the market under their own name
or trademark.

The MANUFACTURER issues an EC declaration of conformity indicating the references of the design standards, European
Directives and Regulations with which the unit complies.

The MANUFACTURER is responsible for the design, construction, testing and packaging of the unit in order to place it on
the market. The MANUFACTURER guarantees that the unit is designed, built, tested and packaged in compliance with the
essential requirements set out in the applicable Community directives and that an appropriate conformity assessment has
been carried out in this regard.

If the unit is not modified by others, the MANUFACTURER is Aermec.

The packaging removal, installation, first start-up, maintenance, disassembly and disposal phases are not the responsibility
of the MANUFACTURER, who provides as much useful information as possible in these instruction for the above-mentioned
phases of the unit's life.

No guarantee of safety and/or operation can be given if the units are used under conditions of use not explicitly provided
for by the MANUFACTURER and therefore are prohibited.

14
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The installation, use, maintenance and/or disposal of the unit in conditions that are prohibited, not foreseen and/or in any
case different from those foreseen by the MANUFACTURER, release it from any possible consequence or liability.

1.3.2 The CONTRACTOR

The PROJECT CONTRACTOR is the natural or legal person who entrusts the design, installation, transformation, expansion,
maintenance or dismantling of a plant or equipment, generally incurring the cost of the intervention carried out.

This figure can subsequently assume the role of plant manager.

The PROJECT CONTRACTOR is responsible for entrusting the plant design to a professional with the necessary skills accord-
ing to the regulations and laws in force (PLANT DESIGNER).

For the correct selection of the site of installation, the positioning of the unit, the design and construction of the plant and
the building, the CONTRACTOR is responsible for entrusting experienced and qualified professionals with the execution of
the fire risk assessment and the risk generated by the presence of explosive atmospheres (PROFESSIONAL EXPERIENCED
AND QUALIFIED IN FIRE PREVENTION AND AREAS WITH AN EXPLOSION HAZARD).

The PROJECT CONTRACTOR is responsible for entrusting the installation, transformation, expansion, ordinary and extraor-
dinary maintenance, or dismantling of the plant and its equipment to companies that meet the necessary technical, profes-
sional and administrative requirements in accordance with the regulations and legislation in force.

The CONTRACTOR is obligated to check, obtaining and storing the documentation required by the regulations in force
(which includes, but is not limited to, the declaration of conformity of the system), that the system or unit has been installed
in a workmanlike manner and that all the expansion, modification, maintenance or dismantling work has been carried out
in accordance with good practices and the standards and laws in force.

1.3.3 The PLANT MANAGER

The PLANT MANAGER is the natural or legal person who is responsible for the operation, running, control and maintenance
of the plant. This figure could also be, by way of example but not limited to, the plant owner, its user or the person in charge
of the activity for which the system is supplied.

The PLANT MANAGER is responsible for ensuring that the safety conditions of the plant are maintained by carrying out the
control and maintenance tasks of the plant and the equipment that are part of it.

If necessary, the PLANT MANAGER delegates these activities to companies that are authorised and in possession of the nec-
essary requirements in accordance with the regulations and laws in force.

The PLANT MANAGER is responsible for acquiring and maintaining all the documentation certifying the conformity of the
work (documentation and manual of the MANUFACTURER, declaration of conformity of the plant issued by the INSTALLER
and professionals involved in the construction of the plant).

The PLANT MANAGER is responsible for ensuring compliance with the safety conditions of the plant at the installation site
as described by the MANUFACTURER, the PLANT DESIGNER, the INSTALLER and/or by the PROFESSIONAL EXPERIENCED AND
QUALIFIED IN FIRE PREVENTION AND AREAS WITH AN EXPLOSION HAZARD.

The PLANT MANAGER is responsible for ensuring the correct use and maintenance of the unit, possibly entrusting these ac-
tivities to competent personnel (see definition of MAINTENANCE TECHNICIAN, AUTHORISED TECHNICAL SUPPORT SERVICE).

1.3.4 The PLANT DESIGNER

The PLANT DESIGNER is a professional in possession of the specific technical skills required for the design of the system, for
the choice of the unit and its conditions of installation and use. The PLANT DESIGNER must be a qualified and authorised
professional according to the necessary requirements in accordance with the regulations and laws in force (for example,
registration in the national professional register).

The preparation of the PLANT DESIGNER must be adequate in order to understand the content of this manual and any other
technical-commercial documents related to the unit.

The incorrect assessment of the risks by the PLANT DESIGNER and/or the INSTALLER or an inadequate choice of the site of
installation, of the relative safety spaces of the equipment and of the emergency, alarm, signalling and protection systems
exempt Aermec from any possible consequence and liability.

15
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1.3.5 THEINSTALLER

The INSTALLER is the person who builds the plant, in accordance with the plant design prepared by the PLANT DESIGNER,
in a workmanlike manner, and in accordance with the specifications of the components defined by their manufacturers.

The preparation of the INSTALLER must be adequate in order to understand the content of this manual and any other tech-
nical-commercial documents related to the unit.

The PLANT DESIGNER and the INSTALLER are obliged to assess the risks, prepare emergency, alarm, signalling and protective
means and systems and must also prepare the overall instructions for the refrigeration plant/system of which the unit is part.

1.3.6 The END USER

The END USER is the person authorised to use the unit and the system by means of controls placed in an easily accessible
position in a safe manner and in a remote position defined by the INSTALLER; They are authorised to carry out only com-
mand, on/off operations and the setting of certain system or unit operating parameters within the limits established by the
MANUFACTURER and/or the INSTALLER of the system as specified in the technical documentation expressly reserved for the
END USER.

1.3.7 The MAINTENANCE TECHNICIAN
The MAINTENANCE TECHNICIAN is the natural or legal person in possession of the appropriate requirements for carrying

out the maintenance operations required of them (verification, ordinary maintenance, extraordinary maintenance, repair)
according to the regulations and legislation in force where the plant is located.

The figure of the MAINTENANCE TECHNICIAN must coincide, for particular operations or in some specific cases identified
contractually (including, but not limited to, for unit repairs) with the AUTHORISED TECHNICAL SUPPORT SERVICE.

The MAINTENANCE TECHNICIAN is obliged to use only competent, trained and certified personnel, equipped with the nec-
essary personal protective equipment, during the control, maintenance, repair, emergency and disposal phases of the unit.

1.3.8 The AUTHORISED TECHNICAL SUPPORT SERVICE

The AUTHORISED TECHNICAL SUPPORT SERVICE is a company that meets the requirements suitable for carrying out all
maintenance operations on the unit in accordance with current legislation and regulations, and authorised by the MANU-
FACTURER by means of a contract to carry out, on an exclusive basis with respect to other maintenance operators operating
in the territory, certain particular operations (including but not limited to first start-up and repair).

The following is a list of the authorised technical assistance services and foreign distributors who will direct you to the local
authorised technical support services:

The personnel involved in the various phases of installation and first start-up of the unit must be skilled
and trained in their area of responsibility.

16



PICTOGRAMS

The following pictograms are contained in the unit documentation:
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Pictogram Code Description

A ISO 7010 WO012 Electrical risk
- Moving parts

& ISO 7010 W017 Risk of hot surfaces

Warning
A @ ISO 7010 W0O1 /
IS0 7010 M002 Obligation to refer to the instruction manual
- Prohibition on removing protections
@ - Prohibition of lubricating/greasing
2 or adjusting moving parts

@ ISO 7010 M008 Obligation: Wear safety footwear
@ SO 7010 M009 Obligation: Wear protective gloves
ISO 7010 M004 Obligation: Wear eye protection
@ ISO 7010 M014 Obligation: Wear head protection
ISO 7010 M017 Obligation: Wear a filter mask

1.5 WARNING AND HAZARD TERMS

Before proceeding with any assessment or operation on the unit, carefully read this manual and all of its
notes marked with the following symbols, which indicate the various levels of hazard or situations that are
potentially hazardous to prevent malfunctioning or physical damage to property or personal injury:

A Indicates a hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

WARNING

A Indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION

A Indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in minor or moderate injury.
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MANDATORY

This indicates a mandatory action that, if not carried out, could cause death or serious injuries.

PROHIBITION

Indicates a prohibited action which, if not avoided, could result in death or serious injury.

NOTICE

@ IMPORTANT additional information on how to use the product

Of @

1.6 REGULATIONS OF REFERENCE AND TITLE

NOTICE

The Aermec unit complies with the standards and directives indicated in the declaration of conformity
present in this document.

&)

A list of the standards and directives mentioned in this manual is provided below.

These regulations are referred to in this manual as they represent the state of the art for the management of refrigerating
machines.

There may also be additional national or local laws not mentioned in this list.

The standards indicated above are understood as the latest edition in force, complete with allamendments.
UNI EN ISO 12100: 2010: Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction.

UNI EN ISO 14120: 2015: Safety of machinery - Guards - General requirements for the design and construction of fixed and
movable guards.

UNI EN ISO 13854: 2020: Safety of machinery - Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body.
UNI EN ISO 13850: 2015: Safety of machinery - Emergency stop - Principles for design.
UNI EN ISO 3821:2020: Gas welding equipment - Rubber hoses for welding, cutting and allied processes.

IEC EN 60439-1: 2000: Low-voltage switchgear and controlgear assemblies (LV switchgear) - Part 1= type-tested assem-
blies (TTA) and partially type-tested assemblies (PTTA).

IEC EN 60204-1: 2016: Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1= General requirements.
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2

SAFETY INFORMATION

This chapter contains important safety information relating to the installation, use and maintenance of the product.

The operating personnel are those assigned by the user to be in charge of the various production and maintenance activi-
ties, according to their specific skills and qualifications, who:

—are fully familiar with the instructions in this document on which they have been specifically instructed and informed;
— have gained experience and knowledge in the specific field of work.

&) & & ©e

NOTICE

This product and its documentation are intended for people in possession of the necessary knowledge
and requirements, based on current regulations, which allow them to operate correctly and safely.

Even though our unit is equipped with numerous safety and protection devices and has been tested in
the factory, maximum attention must be paid when working on it, observing the precautions against

residual risks.

The MANUFACTURER shall not be held liable for any malfunction of the unit due to errors arising during
the first start-up.

The MANUFACTURER shall not be held liable for any unit malfunction due to improper or unperformed
maintenance.

The MANUFACTURER shall not be held liable for any damage caused by improper use of the unit or use
outside the operating limits.

MANDATORY

@

Any operation on the unit (reception, lifting, handling, storage, positioning, start-up, maintenance)
must be carried out by expert technical personnel who are authorised and qualified to perform the ac-
tivities indicated above correctly and safely. These activities must be carried out in a workmanlike man-
ner and according to what is required in this manual and the national laws in force.

All work on the unit must be carried out by competent personnel according to the standard EN ISO
22712, certified by an accredited certification body and in possession of the necessary legal require-
ments. Personnel must be trained and instructed for the work to be performed and informed of the
risks associated with the operations to be carried out on the unit. Read this manual in its entirety and
implement all necessary risk mitigation measures, following the procedures approved by the EMPLOYER
or HEAD OF THE TEAM OF WORKERS operating on the unit.

PROHIBITION

®‘

%,

2.1

Itis prohibited to use the unit outside the operating limits or otherwise than indicated in the unit manu-
al, in all its sections. Aermec shall not be held liable in any manner for the malfunctions of units that are
used outside the operating limits or for the possible consequences thereof.

Any operation not explicitly described or not explicitly permitted by this manual is strictly prohibited.

PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

MANDATORY

Q‘

All work on the unit must be carried out by competent personnel according to the standard EN ISO
22712, certified by an accredited certification body and in possession of the necessary legal require-
ments. Personnel must be trained and instructed for the work to be performed and informed of the
risks associated with the operations to be carried out on the unit. Read this manual in its entirety and
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implement all necessary risk mitigation measures, following the procedures approved by the EMPLOYER
or HEAD OF THE TEAM OF WORKERS operating on the unit.

0 Personnel working the unit must wear approved personal protective equipment (PPE) suitable for the
operations to be performed (refer to paragraph "2.1 Personal protective equipment on page 19" It is
necessary to follow the national laws and the indications of the EMPLOYER of the team of workers. Wear
the necessary personal protective equipment such as a helmet, protective gloves, protective goggles,
safety and anti-static shoes, anti-static clothing, gas detectors (explosimeter), portable ventilation fans,
etc.

It is mandatory to wear eye protection.

It is mandatory to wear opaque eye protection.
Itis mandatory to wear a face shield.

It is mandatory to wear head protection.

It is mandatory to wear ear protection.

It is mandatory to wear safety footwear.

It is mandatory to wear protective garments.

SOOOEO

It is mandatory to wear protective gloves.

Figure 2.1
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2.2 MATERIALS ON THE MACHINE

None of the materials used in the construction of the machine's components is dangerous for people interacting with it
during all phases of its life. Specifically, the materials used for the construction of the machine are, mainly:

— plastics (mainly);

— metallic materials.

The machine uses normal oils and greases to lubricate the working tools and drive components.

Unless otherwise stated, all power supplies, utilities and preparations indicated in the paragraph on machine installation are
the responsibility of the user.

2.3 WARNINGS CONCERNING RESIDUAL RISKS

In order to avoid any conditions of danger to persons or damage to the machine caused by residual risks, i.e. those risks
that remain despite all the measures taken, or by potential risks that are not evident, the Manufacturer recommends that
operators, maintenance technicians and all personnel working on the machine scrupulously follow the warnings indicated
on the following pages.

NOTICE

&)

Always observe the warnings and indications on the plates attached to the machine and only operate
according to the instructions given in this manual.

MANDATORY

All work on the unit must be carried out by competent personnel, certified by an accredited certification
body and in possession of the necessary legal requirements. Personnel must be trained and instructed
for the work to be performed and informed of the risks associated with the operations to be carried out
on the unit. Read this manual in its entirety and implement all necessary risk mitigation measures, fol-
lowing the procedures approved by the EMPLOYER or the REPRESENTATIVE OF THE WORKERS operating
on the unit.

D

Personnel working the unit must wear approved personal protective equipment (PPE) suitable for the
operations to be performed (refer to paragraph "2.1 Personal protective equipment on page 19" It is
necessary to follow the national laws and the indications of the EMPLOYER of the team of workers. Wear
the necessary personal protective equipment such as a helmet, protective gloves, protective goggles,
safety and anti-static shoes, anti-static clothing, gas detectors (explosimeter), portable ventilation fans,
etc.

8%

2.3.1 Mechanical hazard due to handling of the unit

This section contains the warnings relating to the dangers generated during unit handling operations.
These topics are covered completely in the specific chapters of the manual.

WARNING

Residual risk of the unit falling during handling. The forks of the forklift must pass completely below the
load, with the terminal ends outside the perimeter of the unit. The upright and forks of the forklift must
always be tilted to prevent the unit from tipping over. If moving on a descending surface, the unit must
be transported in the reverse direction and with the upright inclined backwards.

Danger of crushing due to the falling of the unit or its components or accessories during transport and
handling. Do not stand under or near the unit when lifting or handling the unit. Keep out of areas with
arisk of falling.

> B> P

i Risk of crushing. Pay close attention to heavy and bulky equipment during lifting and handling opera-
tions, and when placing them on the ground;

/i Before opening a unit panel, check if it is solidly connected to it.
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MANDATORY
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All handling operations must be performed by qualified personnel in strict compliance with all the ap-
plicable safety procedures.

Collect and bind hair to your head before carrying out the operations on the unit.

The unit must be transported in compliance with the rules in force in the countries of transit and desti-
nation.

The weight of the unit and its components could cause death or serious injuries due to crushing; strictly
follow the instructions in this manual to avoid the risk of death or serious injury.

Handle the unit with care and without sudden movements;
Keep out of areas where there is a risk of the handled objects falling.

For handling and lifting the unit, accessories or components, always use approved equipment with suf-
ficient load-bearing capacity.

Check that the lifting and transport devices are suitable and compliant with the specifications set out in
the transport and handling instructions given in this manual. Please refer to the paragraph "4 Handling
and transport on page 34",

Handling operations must be carried out carefully to prevent damage. The unit may only be handled
as described in paragraphs “4.2 Modes of transport on page 34 and 4.4 Handling the machine on_
page 36", supporting the unit only from its base.

Check the specific weight on the plate on the packaging before lifting;

All panels must be tightly fixed before moving the unit;

Use all, and only, the lifting points indicated.

Use ropes in compliance with Standards and of equal length;

Use a spacer in accordance with the sling (not included) see drawing;

The designer is obliged to check the load-bearing capacity of the structure on which the unit will be
placed to prevent its weight from causing it to collapse.

Remove the packaging and guards before starting up the unit.

@@‘

PROHIBITION

Never stand near the forklift, under the unit or in other areas at risk of falling during lifting and handling
operations.

Do not wear clothing or accessories that can be caught, or that can be sucked in, or in any case are un-
suitable for the operations to be performed

2.3.2 Hazards during installation and connection

This paragraph contains warnings regarding hazards during installation and connection.
These topics are covered completely in the specific chapters of the manual.

/A

WARNING

Risks of injury due to the presence of rotating parts and automatic starting.
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Operations on the machine by unqualified, untrained, uninformed or incorrectly equipped personnel.
Contact with live elements.
Impact, crushing or dragging and entrapment by moving machine components.
Trip or fall at power supply connections.

Damage to the machine during installation and connection.

MANDATORY

S &8O Q‘

&

Choose an installation location that provides sufficient space for normal use as well as for maintenance
of the machine, including space for any peripheral equipment, and that allows for the correct connec-
tions necessary for machine operation.

With regard to electricity, connect the earthing system before any other connection to the electrical
distribution line.

Protect the piping connecting to energy sources with rigid sheaths or suitable cable ducts.

Carry out the required work using standard working tools (ladders, harnesses, various tools) and paying
close attention to elements that could lead to tripping or cause cuts and bruises.

The machine's operating stations must not be occupied until the machine itself has been tested: any as-
sembly or installation errors could lead to serious accidents for the operators carrying out the operations. Testing
must be carried out by the manufacturer's technicians.

Before testing and commissioning the machine for the first time, check that its parts are not physically
damaged by knocks, tears or abrasions and that all connections have been made correctly and without

any possibility of disconnection.

Ensure that the machine is placed perfectly level to avoid malfunctions.

2.3.3 Hazards during use

This chapter lists the hazards present during use.
These topics are covered completely in the specific chapters of the manual.

>R BB

Use of the machine by unqualified, untrained, uninformed or incorrectly equipped personnel.

Contact with hot or overheated parts during and after processing, e.g. electric motors, in case of mal-
functions; mobile parts, due to friction, in case of malfunctions.

Exposure to noise during work.

Contact with live parts in case of incorrect maintenance.

Contact with pressurised and hot fluids (max. 90 °C) in the event of valve or pipe ruptures.

Projection of material in the event of: breakage of working parts, with projection of working parts or part
thereof or parts being processed; breakage of parts of the fluid distribution, containment and management sys-

tem, with projection of the same or part thereof or of pressurised fluids; presence of materials / foreign bodies,
projected outside the machine guards.

23



25/11 5748220_01

S OO SOOOSe

MANDATORY
Only operate the machine if all protective and safety devices are intact.
Do not, under any circumstances, remove installed safety devices and guards.
Observe all safety and hazard notices posted on the machine:
Ensure that all safety and hazard notices posted on the machine are always legible.
Do not work on the machine without having read this manual completely and carefully.
Use auxiliary equipment and, in any case, any other machinery or tool (electric or pneumatic) only after
having understood the instructions in the relevant manuals or after having followed specific and formal
training.
Immediately report abnormal operating situations.

Do not carry out any work (including cleaning) with the machine in action or at hot surfaces.

Do not try to make the machine perform any unauthorised operations (refer to the instructions in this
manual).

Do not place equipment / piping / ducts on the machine or on top of its components.

2.3.4 Hazards during maintenance and demolition

This paragraph contains warnings regarding hazards during maintenance and demolition.
These topics are covered completely in the specific chapters of the manual.

> BEEEEEE B

Risk of biomechanical overload, due to the weight of the machine's opening walls, if present, to be re-
moved if access is required to internal components for maintenance purposes, weighing approximately
25 kg.

Operations on the machine by unqualified, untrained, uninformed or incorrectly equipped personnel.
Contact with live parts of the electrical system.

Impact, crushing or dragging and entrapment by moving machine components.

Ejection of pressurised fluid.

Leaving objects on the machine after maintenance or adjustment work has been completed.

Contact with hot machine elements.

Contact with dust, fibres, chemical residues and/or biological agents on the coils and in the water stor-
age tank.

Fall from height (during any work at height).

“

MANDATORY

Appoint adequate personnel to lift and handle external panels (fixed guards), which weigh up to approx-
imately 25 kg; however, it is recommended that two operators perform this operation simultaneously.
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Do not get on the machine: none of its parts are to be considered as walkable. Use standard elevating plat-
forms or equivalent systems.

Always wait for the parts to cool down before intervening.

Carry out the required work using standard working tools (and always wearing the necessary PPE).
Maintenance and demolition work must be carried out by qualified and specially trained personnel.
Check that all power supplies have been properly disconnected and that no one can reactivate them be-
fore the required work has been completed (use of padlocks, appropriate signage and established work
procedures); also check that any residual energy has been discharged before carrying out the work.
During maintenance work in the upper part of the machine, personnel must be equipped with safety
devices that prevent them from falling from a height and must access the area concerned using a basket
or self-supporting ladder equipped with side guardrails and complying with the regulations in force in
the country where the vehicle is used.

Take precautions to avoid contamination through contact with water due to bacterial growth.

Operate the machine and pipes as far as possible only after they have been emptied and, before restart-
ing, ensure that the system is thoroughly cleaned.

Obtain the necessary work permits and check that all procedures for preparing the machine for mainte-
nance operations have been carried out correctly.

Use auxiliary equipment and, in any case, any other machine or tool (electric or pneumatic) only after
having understood the instructions in the relevant Use and Maintenance Manuals or after having fol-

lowed specific, formalised training.

Do not, under any circumstances, use petrol, solvents or flammable fluids to clean parts, but use com-
mercial, approved non-flammable and non-toxic cleaning agents.

Do not make any modifications, conversions or applications to the machine that could impair its safety,
without first obtaining written authorisation from the Manufacturer.

Before putting the machine back into operation, check that there are no persons carrying out mainte-
nance work near the machine and that all the machine's safety devices have been reset.

Do not climb on or off the machine.

When handling lubricants: do not smoke, eat or drink; comply with the regulations in force with regard to
handling mineral oils and greases.

Do not hit the structure, components or panel of the machine with equipment or anything else.

Do not tamper with machine components.

2.4 WARNINGS AND GENERAL RULES OF CONDUCT

In order to avoid any risk to persons or damage to the machine, it is recommended that the warnings and general rules of
conduct given here be scrupulously followed.

A

CAUTION

The Manufacturer accepts no liability for any damage to property and/or persons resulting from im-
proper intervention by unqualified, untrained or unauthorised personnel.

25



25/11 5748220_01

A Prevent the machine from being used by unauthorised personnel or by untrained personnel without
supervision: in fact, before starting work, each operator must be fully aware of the position and operation of all
controls and the features of the machine; furthermore, they must have read this manual in full.

— The operators handling the machine must be properly trained to use it in the best possible way and without risk, and
must work in a comfortable environment that can guarantee the best possible safety and hygiene conditions.

— Before using the machine, ensure that any conditions hazardous to safety have been suitably eliminated and that there
are no operators in the hazardous areas and in the vicinity of the machine.

— Before using the machine, make sure that walking surfaces, all guards or other protections are in place and that all safety
devices are present and efficient.

— Notify the responsible persons of any irregularity in the operation of the machine or any problem with the integrity of
the machine's guards.

— Refer to this manual for current safety requirements and specific PPE to be used for personal safety; in particular, howev-
er, personnel operating the machine must wear suitable clothing, avoiding or paying due attention to:

o fluttering clothes,

o wide sleeves,

o dangling ties or scarves,

o necklaces, bracelets and rings.

— To avoid causing damage to the machine and triggering dangerous situations, it is recommended not to attempt to climb
on the machine components.

— The personnel responsible for maintaining the machine must be familiar with the contents of this Manual and have
adequate technical training to correctly interpret the instructions and diagrams enclosed with this manual and to work
on the machine.

— The area where maintenance (routine and extraordinary) is carried out must always be clean, dry and with the appropri-
ate equipment always available and efficient.

— The work area must never be occupied in a way that interferes with the operator's freedom of movement. In the event of
an emergency, immediate access to the machine by the relevant personnel must be guaranteed.

— Access to this area is forbidden to persons who are not directly involved in the operation of the machine in order to avoid
dangers due to carelessness or negligence when working on the machine.

— Ifitis necessary to work near electrical components, work with dry hands and use dielectric gloves (working on electrical
components with wet hands can lead to an almost certain risk of electric shock).

CAUTION

A Before starting any work on the machine or its components, the power supply must be cut off; if this is
not possible, provide measures that allow work to be carried out safely on the machine.

A Tampering with or unauthorised replacement of one or more parts of the machine and the use of acces-
sories, tools, consumables other than those specified by the Manufacturer may lead to danger of injury.

2.5 INTENDED USE

Cooling towers TRA are suitable for cooling chemically and physically clean industrial water. They are used in industrial and
civil plants where process water needs to be cooled.

2.5.1 Unintended use

Unintended uses are all those not explicitly stated in Intended Use and in particular:

—use other than as indicated in Intended Use;

— using the machine under operating conditions that differ from the technical operating data on the CE plate;

—installing and using the machine in an aggressive environment;

—installing and operating the machine in a potentially explosive atmosphere;

— handling liquid or gaseous, flammable, combustible or electrostatic fluids or fluids that may in any way generate a po-
tentially explosive atmosphere;

— using the machine following any damage;

— using the machine as a result of inappropriate or negligent use, inspection, maintenance;

— using the machine following the use of unsuitable accessories, spare parts.
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A In the case of a different use, it is essential to consult the Manufacturer's Technical Department in ad-

vance.
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3 UNIT DESCRIPTION

3.1 FUNCTIONING PRINCIPLE

Ma| Sat| Uf
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The TRA range operates on the principle of evaporative cooling: removing heat from the water by evaporating a small part
of the water that is recirculated through the unit.
The towers described here are designed and built to cool chemically and physically clean industrial waters.
They are used in industrial and civil plants where process water needs to be cooled.

3.2 MAIN COMPONENTS

TRA 50-750

Anti-intrusion grid

Motor support seat
Ring

Electric motor IP56
Axial fan

Cap

Droplet separator
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Distribution piping

Spray nozzle

Water inlet connection

Inspection porthole

Filling pack

Self-supporting fibreglass structure
Splash guards

.
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Guard holder profiles
Overflow connection
Plug draining

Water outlet connection
Float valve

Pressure gauge
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TRA 850-1100
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Anti-intrusion grid
Ring

Cap

Axial fan

Electric motor IP56
Motor support seat
Motor support slide
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Droplet separator

Water distribution piping

Spray nozzles

Filling pack

Sandwich panel (GRP)

Manhole

IP65 Padlockable isolating switch
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Splash guards
Replenishment connection
Overflow connection
Water collection tank (GRP)
Water outlet connection
Plug draining

Pressure gauge
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3.3 CONSTRUCTION VARIANTS

The TRA 50-750 series towers are available in 2 construction variants:
1. Body only, without water collection tank
2. Complete unit

Construction variants TRA 50-750

\
r

The TRA 850-1100 series towers are available in 3 construction variants:
1. Body only;

2. Body with lower support structure, without water collection tank;
3. Complete unit

Construction variants TRA 850-1100

¥ i oy
¥
-/\\(
1 2 3
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3.4 ACCESSORIES COMPATIBILITY

RT: Three-phase electric heater with regulating thermostat.

Accessories TRA50 TRA70 TRA90 TRA110 TRA130 TRA170 TRA200 TRA240 TRA300 TRA400 TRA500 TRA550
RTN . . . . .
RT12 . . . .
RT13 . . .

Accessories TRA600 TRA750 TRA850 TRA850L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L
RT15 . . . . . .
RT17 . .

NOTICE

@ All accessories and/or variants must be requested at the time of ordering.

3.5 ENVIRONMENTAL CONDITIONS

NOTICE

&)

For the power and sound pressure values of the individual TRA unit supplied, reference must be made to
the values specified in the specific sales contract for the respective supply.

CAUTION

It is the responsibility of the user to equip operators with appropriate Personal Protective Equipment,
if necessary.

>
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3.6 TECHNICAL DATA

NOTICE

@ For technical data, please check the CE plate on the machine.

Performance specifications

TRAS0  TRA70  TRA90  TRA110 TRA130 TRA170 TRA200 TRA240 TRA300 TRA400
Cooling towers performances (1)
(apacity kw 49,53 69,06 88,60 10744 12558 16814 197,67 242,09 30233 40532
Air flow rate m’/h 4500 4500 8100 8100 8100 12600 12600 18100 18100 28350
Water flow rate I/h 7100 9900 12700 15400 18000 24100 28330 34700 43300 58100
Pressure drop kPa 4 32 52 32 4 28 35 3 40 28

TRA500 TRA550 TRA600 TRA750 TRA850 TRA50L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L
Cooling towers performances (1)
(apaity kw 48837 57419 60488 76744 856,74 856,74 94186 941,86  1084,88 108488
Air flow rate m’h 28350 36000 45350 45350 58000 58000 58000 58000 67000 67000
Water flow rate I/h 70000 82300 86700 110000 122800 122800 135000 135000 155500 155500
Pressure drop kPa 40 55 30 8 49 49 25 25 32 32
(1) Inlet air temperature 23,5 °C b.u., Inlet water temperature 35 °C, Outlet water temperature 29 °C
General data

TRAS0  TRA70  TRA90  TRA110 TRA130 TRA170 TRA200 TRA240 TRA300 TRA400
General data
Motor power kw 0,55 0,75 0,75 0,75 1,10 1,10 1,50 1,50 2,20 2,20
Mator poles no. 4 4 4 4 6 6 6 6 6 6
Motor poles (double polarity) no. 4/8 4/8 4/8 4/8 6/12 6/12 6/8 6/8 6/8 6/8
Nozzles no. 1 1 1 1 1 1 1 4 4 4
Fans
Number no. 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

TRA500 TRA550 TRA600 TRA750 TRA850 TRA50L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L
General data
Motor power kw 4,00 5,50 400 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 7,50 7,50
Motor poles no. 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8
Motor poles (double polarity) no. 6/12 6/12 6/12 8/16 8/16 8/16 8/16 8/16 8/16 8/16
Nozzles no. 4 4 9 9 16 16 16 16 16 16
Fans
Number no. 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Sound data

TRAS0  TRA70  TRA90  TRA110 TRA130 TRA170 TRA200 TRA240 TRA300 TRA400

Sound data (1)
Sound pressure dB(A) 58 58 62 62 62 60 60 63 63 60

TRA500  TRA550 TRA600  TRA750 TRA850 TRA850L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L
Sound data (1)
Sound pressure dB(A) 60 61 62 62 63 60 63 60 66 63

(1) Sound pressure: Values refer to measurements in accordance with 150 3744 standard, performed in free field and in absence of background noise, with average hydraulic load. Sound pressure level at a distance
of 15 m from the tower, measured at 1.5 meters above the ground. Tolerance on values +/-2 dbA.
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3.7 DIMENSIONS

TRA 50-750 TRA 850-1100
TRA 850L-1100L

TRAS0  TRA70  TRA90  TRA110  TRA130  TRA170  TRA200  TRA240  TRA300  TRA400

Dimensions and weights

A mm 2110 2110 2595 2595 2595 2800 2800 2860 2860 3140
B mm 800 800 1000 1000 1000 1200 1200 1400 1400 1740
C mm 800 800 1000 1000 1000 1200 1200 1400 1400 1740
Empty weight kg 75 75 85 95 95 170 170 210 210 410

TRA500  TRA550  TRA600  TRA750 TRA850 TRA850L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L

Dimensions and weights

A mm 3140 3380 3450 3450 3650 3900 3650 3900 3650 3900
B mm 1740 1900 2100 2100 2030 2030 2030 2030 2360 2360
C mm 1740 2100 2300 2300 2360 2360 2360 2360 2360 2360
Empty weight kg 410 500 535 580 850 850 815 815 915 915

3.8 OPERATING CONDITIONS:

For the operation of the unit, a connection to the industrial power grid must be provided, having:
—400 Volt 3 phases + earth

The maximum water temperature at the tower inlet is:
— 55 °C for standard versions
— 75 °C for ATT versions

Maximum feed water pressure: 0.5 bar.
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4  HANDLING AND TRANSPORT

4.1 GENERAL WARNINGS

Reading this chapter presupposes knowledge of the contents of paragraph "2 Safety information on page 19" in order to
use the machine safely.
The specific requirements for safe interaction with the machine are detailed in the following paragraphs.

CAUTION

The handling, loading and unloading of the machine must be carried out by qualified personnel who are
informed of the contents of this manual.

Ensure the absence of unauthorised persons in the area of loading and unloading from the means of
transport.

During operations, the operator must wear all necessary Personal Protective Equipment (PPE), depend-
ing on the life stage of the machine. See in this respect paragraph 2 “Safety”.

NOTICE

@ The Manufacturer disclaims any liability for operations carried out:

> B B

— by unsuitable operators;
—failing to comply with the safety regulations in force;
—failing to comply with the procedures set out in these instructions.

@ Before performing any procedure, it is necessary to have read and understood this instruction manual,
to have seen the related images and to take the described safety and protection measures.

4.2 MODES OF TRANSPORT

All TRA towers are easily transportable as they are pre-assembled in two parts.

The dimensions of the various elements are such that they can be transported on both uncovered and tarpaulin trucks.

If using a tarpaulin, check the payload height with the dimensions on the transport configuration drawing.

As indicated in the following paragraph, the handling of the machine, and therefore the loading and unloading operations,
can be carried out using either a forklift truck or a mobile crane with appropriate lifting characteristics.

To facilitate unloading, the cooling tower is placed on the vehicle bed by placing wooden blocks between it and the unit, so
that it can be unloaded by forklift truck.

Transport TRA 50-750
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Transport TRA 850-1100

4.3 PACKING AND UNPACKING

Upon unloading, the machine parts must be laid on a flat, continuous surface. Preferably, keep them off the ground, using
wooden boards or logs.

NOTICE

@ Unpacking operations must be carried out by operating personnel qualified for such tasks. During op-
erations, operating personnel must wear all the necessary Personal Protective Equipment (PPE). See
in this respect the Chapter SAFETY "2 Safety information on page 19". Take care not to damage the
machine during these operations.

4.3.1 Preliminary checks
The machine is thoroughly checked before delivery to the forwarding agent.

Upon receipt make sure that:

— The machine was not damaged during transport;

— Any packaging has not been tampered with, resulting in the removal of parts from the inside;
— The supply corresponds to the order specifications.

NOTICE

@ Once the machine has been unpacked, it is recommended to sort the packaging materials by type and
dispose of them in accordance with the regulations in force in the country of destination.

@ In the event of damage or missing parts, notify the carrier and the Manufacturer immediately, produc-
ing photographic documentation.

4.3.2 Storage

If you do not plan to use the machine or parts of it for a long period of time, we recommend storing the machine in a dry,
covered and well-ventilated place or at least observing these precautions for electric motors by removing them from the
machine and storing them accordingly.

Long periods of storage before installation or start-up, or prolonged inactivity of the system after installation, can lead to the
formation of moisture and condensation inside electric motors.

If this eventuality is foreseen, it is advisable to request electric motors with anti-condensation heaters, to be switched on for
a few days (3 — 5 days) to eliminate internal moisture, before starting the motors.

There is no need to protect the tower with non-breathable sheets, tarpaulins or plastic, as they are prepared for outdoor
installation.
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4.4 HANDLING THE MACHINE

Extreme care must always be taken during loading, unloading and final positioning, and suitable lifting equipment must
be used.

During handling, only experienced personnel in charge of positioning the machine must be allowed to enter the work area,
and all health and safety regulations must be strictly observed.

The TRA series are designed so that they can be handled, i.e. loaded and unloaded, using a forklift truck or mobile crane.

4.4.1 Forklift truck

Features:

— minimum fork length 2.5 m

— minimum fork width 200 mm

— minimum adjustable distance between the tips 1.60 m

Check that:
—the insertion of the forks is centred in relation to the centre of gravity of the load.
— the fork tips pass directly under the load on the other side.

TRA 50-750 - lifting with forklift truck

36



EN

TRA I

25/11 5748220_01

TRA 850-1100 - lifting with forklift truck

4.4.2 TruckCranes

Features:

—adequate load capacity, suitable for the machine's unladen weight as indicated in the technical data of the specific mod-
el;

— use a lifting bar so that the lifting straps or ropes remain spaced from the longitudinal axis of the machine;

— minimum belt length 5.00 m;

— harness angle of not less than 60°

—use eyebolts only.

The strap application positions are shown in the figure below, corresponding to the existing eyebolts:

TRA 50-750 - Lifting rope positions

Key:

A Body with tank

B  Tower without tank
C  Towercap
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TRA 850-1100 - Positioning of lifting straps

Key:

A Single cell models
B  Double cell models
C  Single cell tank

D Double cell tank
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5 INSTALLATION

5.1 GENERAL WARNINGS

Reading this chapter presupposes knowledge of the contents of paragraph "2 Safety information on page 19" in order to
use the machine safely. In addition, specific requirements for safe interaction with the machine relating to this chapter are
detailed in the following paragraphs.

CAUTION

During operations, the operator must wear all necessary Personal Protective Equipment (PPE), depend-
ing on the life stage of the machine. See in this respect paragraph 2 “Safety”.

NOTICE

@ The Manufacturer disclaims any liability for operations carried out:

— by unsuitable personnel;
—failing to comply with the safety regulations in force;
—failing to comply with the procedures set out in these instructions.

@ Before performing any procedure, it is necessary to have read and understood this instruction manual,
to have seen the related images and to take the described safety and protection measures.

5.2 POSITIONING

The performance of each cooling system also depends on compliance with certain general rules for positioning:

— the cooling tower must always be installed outdoors: preferably in a well-ventilated area and ensuring that there is a
minimum distance from any walls or buildings (at least equal to the width of an air intake). To assess the possibility of a
different installation, please contact headquarters.

— Avoid roofs, screens, ducts: or other structures that prevent the free and proper circulation of air around and within the
tower. Pay particular attention to the presence of any prevailing winds and ensure that any "downwind" situations do not
recirculate the air in the cooler.

TRA 50-750 Positioning
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TRA 850-1100 Positioning

R

— Do not place the cooling tower under roofs: obstructing the free discharge of air could cause recirculation of the air,
which would greatly impair the efficiency of the machine.

— Avoid: installing the cooling tower near areas normally occupied by people, open windows or air intakes leading into
buildings.
— Avoid: as far as possible, installing the cooling tower near trees, in particularly dusty and/or windy areas or where there

is a risk of the fan sucking in foreign bodies that could impair its operation. Exposure to sunlight does not affect machine
performance.

—If installed in a well or confined space: position the tower so that the surrounding space allows free air circulation,
correct positioning of the piping and free access for maintenance operations.

5.2.1 Installation plan and foundation

The machine must always be installed on a flat and perfectly horizontal surface, in order to avoid possible unbalancing of
the fans with consequent damage to the bearings.

For more precise information on this, please contact headquarters.
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5.3 COMPONENT ASSEMBLY (TRA 50-750)

5.3.1 Version with tank

The cooling tower is delivered in two packages: the body and the cap.
Position the cap (1) over the body (2) as described in the figure below:

TRA 50-750 Assembly

On request, the tower is supplied with support feet.

Tower with feet
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5.3.2 Version without tank
For the body-only version, the tower body must be fixed to concrete pillars or a suitable metal support structure.

Assembly without tank TRA 50-750
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5.4 COMPONENT ASSEMBLY (TRA 850-1100)

5.4.1 Version with lower structure and tank

After positioning the tank in accordance with the previous recommendations, the tower body should be placed on top of it.
The water collection tank must be adequately supported by means of a reinforced concrete casting, if the tower is placed on
the ground, or, in the case of elevation, by means of a metal perimeter frame with parallel crossbeams placed at a maximum
distance of 300 mm from each other.

If the suction pump is directly connected to the chilled water outlet connection, the support height of the tank bottom must
always be at least 20 cm above the axis of the water outlet flange to avoid cavitation phenomena.

TRA 850-1100 Assembly

5.4.2 Version with lower structure, without tank

This configuration includes only the air inlet section of the lower structure, complete with fibreglass splash guards.
The lower structure must be anchored to the support base, usually made of reinforced concrete, by means of mechanical or
chemical expansion anchors, inserted into the relevant holes on the structure.

Corner and side uprights

The positioning of the tower body must be carried out in accordance with the instructions given in the previous chapter.
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5.4.3 Version without lower structure and without tank
For the body-only version, the tower body must be fixed to concrete pillars or a suitable metal support structure.

Assembly TRA 850-1100 body-only version

5.5 TRA50-750 ELECTRICAL CONNECTIONS

CAUTION

A The following operations must be carried out by specialised and suitably trained personnel, who are
capable of operating the machine in order to make the connection to energy sources under safe condi-
tions.

All electric motors are suitable for outdoor operation in moisture-saturated environments (IP56), can be equipped with PTC
and anti-condensation heater, and are prepared for inverter operation.

Compared to standard motors, they have design modifications, both mechanical and electrical, that make them suitable for
applications in cooling towers.

Motor bearings are generally hermetically sealed and maintenance-free.

In case of replacement, use a motor with the same characteristics.

NOTICE

@ However, always check the type of connection to be made in accordance with the motor manufacturer's
diagram on the plate and inside the terminal box.
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Electric motor connections

W2 u2 V2

u1 v TRIANGLE

Wi1 STAR

5.5.1 Electric starter test

After making the electrical connection, switch on the motor and check that the fan rotates in the correct direction so that air
is sucked in from the bottom of the tower and exits from the top (from the fan).

Air intake

If this is not the case, disconnect the power supply and reverse the direction of rotation by reversing two of the three phases
of the power supply line.

NOTICE

@ Before powering up the motor electrically, check that the fan turns freely inside the diffuser by rotating
it manually and checking that there is sufficient space between the end of each blade and the inside of
the ring.

Close the electrical junction box, taking care that the gasket between the cover and the box itself is correctly positioned and
that the cable glands are properly tightened.
Seal both the box and the cable glands with a suitable silicone-based material.
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5.6 TRA850-1100 ELECTRICAL CONNECTIONS

The cooling towers of the TRA 850-1100 series are supplied with a padlockable isolating switch (1) with IP 65 protection,
usually located on the side wall above the water inlet flange:

Padlockable isolating switch

The isolating switch includes the following terminals:

— three-phase electric motor connection line;

—single-pole terminal for earth cable;

— two-pole terminal for anti-condensation heater connection;

— two-pole terminal for PTC (Positive Temperature Coefficient) sensor connection.

All connections are made and checked at the factory and a copy of the wiring diagram is located inside each isolating switch.
If the electric motor is not equipped with a heater and/or PTC, the ends of the relevant cables are insulated and left free
inside the terminal box.

An adhesive label is affixed in the vicinity of the isolating switch to indicate, for the specific supply, the possible presence of
connections to the anti-condensation heater and the PTC sensor.

NOTICE

@ The isolating switch is only intended to prevent unexpected motor starts (Machinery Directive 2006/42
- point 122: control devices). The auxiliary supply lines of the anti-condensation heater and the PTC sensor, if
connected, must be disconnected upstream.

@ Before powering up the motor electrically, it is recommended to check that the fan turns freely inside
the diffuser by rotating it by hand and checking that there is sufficient space between the end of each
blade and the inside of the ring.
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Padlockable isolating switch connections

ENGINE
POWER SUPPLY EARTHTERMINAL

POSSIBLE HEATER |

CONNECTION POSSIBLE
PTC CONNECTION

After making the electrical connections, close the isolating switch box, taking the utmost care that the gasket between the
cover and the box itself is correctly positioned and that the cable glands are properly tightened.
Seal the isolating switch box and cable glands with silicone-based material to ensure a watertight seal.

5.6.1 Electric motor

All electric motors are suitable for outdoor operation in moisture-saturated environments (IP56), can be equipped with PTC
and anti-condensation heater, and are prepared for inverter operation.

Compared to standard motors, they have design modifications, both mechanical and electrical, that make them suitable for
applications in cooling towers.

Motor bearings are generally hermetically sealed and maintenance-free.

In case of replacement, use a motor with the same characteristics.

For electrical connections, see the instructions in the paragraph "8.4.2 Maintenance of the fan-motor unit on page 63"

5.7 HYDRAULIC CONNECTIONS

5.7.1 Water inlet connections

In the upper part of the body, depending on the model, there are one or more free flange connections to the water distribu-
tion manifold inside the tower and to which the pipe coming from the system is connected.

Precautions to be observed for correct hydraulic connection:

— Insert the supplied gasket and an expansion joint, or a rubber vibration damper, between the water inlet connection and
the piping coming from the system;

— Provide an appropriate support bracket to prevent the weight of the piping coming from the system from bearing on the
water inlet connection of the tower.

CAUTION

A Failure to do so may result in damage to the piping or the fibreglass body and its escape from the inter-
nal support seat.

— Tighten the bolts joining the water inlet flange to the piping coming from the system, observing the tightening torques
given in the table below.
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. . Number of screws x Thread Torque [Nm]
Nominal diameter DN diameter Flat gasket Shaped gasket @ O-ring ®

50 4xM16 35 20 20
65 4xM16 50 25 25
80 8xM16 30 15 15
100 8xM16 35 20 20
125 8xM16 45 25 25
150 8xM20 60 35 30
200 8 x M20 709 45 35
250 12 x M20 65 @ 35 30

(1) Up to a maximum pressure of 10 bar/40 °C.

(2) Up to a maximum pressure of 16 bar.

(3) Up to @ maximum pressure of 16 bar.

(4) Caution: up to a maximum working pressure of 16 bar.

NOTICE

@ Teflon is NOT applied at the factory to allow the installer to choose whether to use a sleeve or flange
joint.

5.7.2 Water outlet connections

If the tower is complete with a tank, the latter houses the inlet connections for the cooled water, which must be connected
to the pump that sends the water to the utilities.

If the system is equipped with an auxiliary tank at a lower level than the tower, the water outlet connections may discharge
by gravity into the tank below; in this case, it may be necessary to replace the original connection with a larger one or pro-
vide a second connection.

In this case, the float for replenishing evaporated water must be placed in the auxiliary tank.

NOTICE

@ The gaskets should be placed on the outside of the tank, where the smooth surface that can guarantee
the seal is located.

@ The drain connection is always flanged, unless otherwise requested.

@ To ensure the drain is sealed, use Teflon-coated tape.

Connection on the side wall of the tank

Wall drain connection TRA 50-750

It is recommended to follow the sequence illustrated below.
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Drain connection components TRA 50-750

Key:
Fixed drain connection stop
Rubber flat gasket
®\ Fibreglass wall
Clamping ring nut
@\ Free flange
@\ ,/® Stub end for free flange with thread
To avoid water leakage, it is recommended to
use both rubber gaskets (2), positioning them
@/ as shown in the figure, taking care to ade-
quately tighten the loose ring nut (4) on the
thread of the drain connection.

Drain connection components TRA 850-1100

AUV h WN=

Key:
1  Clamping ring
2 Rubber flat gasket
@\ 3 Fibreglass wall
@\ 4 Free flange fitting
5 Freeflange

O |

Drain connection gasket

Remove the protective paper from the bitu-
men-based gasket (1) before installing the drain
connection, otherwise the hydraulic seal is not
guaranteed.

NOTICE

@ Use the variable sector spanner to tighten the flanged fittings of the drain correctly; otherwise, the hy-
draulic seal cannot be guaranteed.
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Vector sector Spanner

7 + Sermare la flangia dopo avere posizionato l'unita
« Tighten the flange after the unit has been positioned

Connection to the bottom of the tank

Proceed as follows to install the water outlet connection fitting.

Check that the gaskets are in the correct position on the water outlet connection fitting.
Position the water outlet connection fitting on the outside of the tank, at the fixing holes.
Position the bottom filter on the inner surface of the tank, at the fixing holes.

Fasten the lower filter to the water outlet fitting with the screws provided.

Fasten the upper filter to the lower filter with the sockets already installed on the lower filter.

mnhwh=

Bottom drain connection

Key:

1 Water outlet connection
2 Lowerfilter
3 Upper filter

5.7.3 Other connections

The versions with tank are equipped with the following threaded connections:

—threaded overflow connection;

— plug draining;

—fitting for automatic replenishment of evaporated and purged water, to which the float valve is connected.

The overflow fitting and the tank drain plug must be connected to the drain pipe to the sewer.

The manometer (1 and 2) must be installed near the hot water inlet flange to the tower and has the function of checking the
pressure of the water arriving at the tower:
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Manometer positioning TRA 50-750

Manometer positioning TRA 850-1100

In the absence of a flow meter on the hydraulic circuit, the water pressure reading at the tower inlet (determined upstream
based on the number and type of nozzles) must roughly correspond to the value on the data plate: a higher reading implies

a higher flow rate and vice versa.
Adjust the flow rate by adjusting the pump control valve.

Equalisation TRA 850-1100

In the TRA 850-1100 versions, in addition to the above-mentioned hydraulic connections, there is an equalisation connec-
tion between the two tanks.
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5.7.4 Floatvalve
The float valve for replenishing evaporated water is made of nickel-plated brass with a stainless steel inner seal seat.
At the rear of the main body, a knob (4) allows adjustment of the internal spring according to the incoming water pressure,

eliminating possible vibrations.
The valve comes complete with a plastic drain pipe (1) that reduces the noise caused by the flow of pressurised water into

the collection tank.

Float valve

The rod (6) can be adjusted so that the float valve closes at the desired height.

Float adjustment

«K

Livelle acqua

Water level \.\/

Livello acqua

Water level \-/

The float supply pressure must not exceed 12 bar.
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The float is installed at the factory, the fine adjustment (tightening of knob, position of rod and float ball) must be carried out

on site, when the tank is full and so that, with the pump running, the water level in the tank is approximately corresponding
to the axis of the overflow pipe.

Float level adjustment

OVERFLOW PIPE AXIS

The connection between the threaded connection (2) and the make-up water pipe must be made using Teflon or another
liquid thread sealant (Loctite or similar).

53



TRA

25/11 5748220_01 Ma| Sat| Uf| In| Pr| Co| Re

6 COMMISSIONING AND PRELIMINARY ADJUSTMENTS

6.1 GENERAL WARNINGS

Reading this chapter presupposes knowledge of the contents of paragraph "2 Safety information on page 19" in order to
use the machine safely.
The specific requirements for safe interaction with the machine are detailed in the following paragraphs.

CAUTION

During operations, the operator must wear all the necessary Personal Protective Equipment (PPE), de-
pending on the life stage of the machine. See in this respect paragraph 2 “Safety”.

A During inspections, the operator runs the risk of falling from a height with the associated consequences.
In order to proceed, personnel must be equipped with safety devices that prevent them from falling
from a height and must access the area concerned using a basket or self-supporting ladder equipped
with side guardrails and complying with the regulations in force in the country where the vehicle is used.

NOTICE

@ Before performing any procedure, it is necessary to have read and understood this instruction manual,
to have seen the related images and to take the described safety and protection measures.

6.2 PRELIMINARY CHECKS

Before the final commissioning of the system and after charging the water, carry out the following checks.
1. Switch on the motor and check that the fan rotates in the correct direction so that air is sucked in from the bottom of the
tower and exits from the top (from the fan).

Air flow direction TRA 50-750

Air flow direction TRA 850-1100
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If this is not the case, disconnect the power supply and reverse the direction of rotation by reversing two of the three phases
of the power supply line.
Ensure that there are no abnormal vibrations on the machine.

NOTICE

@ After any repair or maintenance work carried out on the electric motor, always check the direction of
rotation.

2. Start the spray pump and check:

— the jet coming from the nozzles: it must be vertical and directed downwards, with a wide, even jet from all nozzles.

— the jet from the nozzles must evenly cover the entire surface of the filling pack.

— the tightness of flanged and threaded joints and gaskets;

— the pressure indicated in mH20 on the manometer. This value must correspond to the value on the data plate attached
to the machine. If this were not the case, the water flow rate in the circuit would not match the design flow rate for which
the cooling tower was sized.

3. Start the electric motor and the spray pump simultaneously, carefully check the values of the current absorbed by the
motors and that they do not exceed what is indicated on the relevant plates.

If the pump was not supplied by Aermec, the plate on the tower shows the nominal absorption of the electric motor.
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7 USING THE MACHINE

In

7.1 GENERAL WARNINGS

Reading this chapter presupposes knowledge of the contents of the chapter "2 Safety information on page 19" of this
manual, in order to use the machine safely.
The specific requirements for safe interaction with the machine are detailed in the following paragraphs.

CAUTION

The operations described below must only be carried out by experienced personnel who have been
trained in the precautions to be observed when using the machine.

Ensure the absence of unauthorised persons in the work area.

> B>

During operations, the operator must wear all the necessary Personal Protective Equipment (PPE),
depending on the life stage of the machine. See in this respect the chapter “2 Safety information on_

page 19"

NOTICE

@ The Manufacturer disclaims any liability for operations carried out:

— by unsuitable operators;
—failing to comply with the safety regulations in force;
—failing to comply with the procedures set out in these instructions.

7.2 REPLENISHMENT PROCEDURES

For replenishment with river water, check:

— Chemical characteristics of water (acidity and hardness).

— Possible presence of suspended solids, silt, sand, clay.

Provide a suitable filtration system in this case, preceded upstream by mesh screens to stop larger bodies.

7.3 WINTER FUNCTIONING MODE

Generally, when the tower is functioning normally, there is no danger of frost, even in winter.

It can happen, however, that if the temperature drops below -2°C/-3°C, ice can form even during brief moments of non-use.
The areas most susceptible to frost and ice formation are:

— the water collection tanks

— the water supply and return pipes, as well as those of the auxiliary circuits

—Fans

— the area surrounding the tower (occasionally).

7.3.1 Ice formation in tanks

In order to prevent the formation of ice in the tanks, one or more electric heaters can be installed, controlled by an appro-
priate regulating thermostat, which ensure a water temperature between +3°C and 5°C throughout the tank or, in the case
of very large tanks, in an area of the tank sufficient to ensure that at least the volume of water required to start the system
is liquid.

One can also use an auxiliary tank, located in an enclosed or underground room, into which the water cooled by the tower
can flow freely so that the tower basin is always empty.

NOTICE

@ The thermostat supplied with the electric heater acts solely on the basis of the temperature of the water
in the tank, not on the heat produced by the heater itself. If the heater operates without water, it could
be damaged: it is recommended to provide a minimum level switch to protect the electric heater.
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7.3.2 Ice formation in circuit pipes

As the water turns into ice inside the pipes, it increases in volume by about 8%, almost always causing the pipes to rupture.
To remedy this eventuality, the circuit can be designed in such a way that, when the system is stopped, the water drains into
an auxiliary tank placed inside or under the ground floor. Alternatively, it is possible to install self-heating cables wrapped
around the pipes and subsequent protection with insulating panels or strips.

7.3.3 Ice formation in fans

If the system is stopped during cold or snowy periods, a thin layer of ice could form between the inside of the fan support
ring and the end of the fan blades, which could result in the motor burning out or, one or more of the blades breaking.

To avoid this, a heating cable can be installed on the outside of the fan casing, protected with special insulation material, so
that the steel ring is always kept at a certain temperature and ice cannot form.

7.3.4 Ice formation around the tower

In very cold periods, ice sheets may form in the area immediately surrounding the tower. This poses a risk to personnel
working in the vicinity of the tower for any reason.

7.4 USEINDUSTY AND POLLUTED ENVIRONMENTS

If the cooling tower is installed in a particularly dusty or polluted environment, it is recommended to use:
— exchange pack suitable for operating in the presence of solids in the water;

— stainless steel structure or coated with suitable paint treatment;

— adequate water filtration system upstream of the intake pump.

7.5 WATER MANAGEMENT OF A COOLING TOWER

7.5.1 Basic parameters
Calcium hardness

Calcium hardness expresses the amount of calcium dissolved in water; it is expressed in parts per million of calcium car-
bonate (ppm CaCO;), milligrams per litre of calcium carbonate (mg/I CaCO;) or in French degrees (°F; 1 °F = 10 ppm CaCO,
=10 mg/l ppm CaCo,).

Water with very low calcium hardness values (softened, osmosis, demineralised water) is aggressive to metals and in par-
ticular to galvanised steel.

“Hard” waters with high calcium hardness values have a high tendency to form calcium carbonate fouling, especially at heat
exchange surfaces.

NOTICE

@ The total hardness of water expresses the amount of calcium and magnesium dissolved in it. Using the
total hardness value instead of the calcium hardness value for tower water management would lead to a
very high degree of inaccuracy in calculations, due to the fact that magnesium in water at temperatures
below 60°C does not affect a water's tendency to scale, and the ratio of dissolved calcium to magnesium
in a water is not constant (on average it varies from 9:1 to 3:1).

M or total alkalinity

Total alkalinity M expresses the amount of carbonate, bicarbonate and hydroxide ions in water; it is expressed in parts per
million of calcium carbonate (ppm CaCO,) or milligrams per litre of calcium carbonate (mg/I CaC0O,); 1 ppm CaCO, =1 mg/I
CaCo,).

Water with a high alkalinity value M promotes the formation of fouling (mainly of calcium carbonate) especially at heat
exchange surfaces; it can also be aggressive for galvanised steels.

PH

The pH of water is directly related to the alkalinity value M and increases proportionally to it.
Consequently, the higher the pH value, the greater the tendency to fouling.
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NOTICE

@ PH values below 6.5 and above 9 promote corrosion of galvanised steel.

Conductivity

The conductivity of water expresses the tendency of the water to let the current flow through it and is an indirect measure
of its salt content.

In cooling tower water management, conductivity is of particular importance because it is the chemical parameter used for
the automatic control of drains, carried out using conductivity meters.

Microbiological contamination

The level of microbiological contamination of water indicates the amount of microbial species that are present in it. Typi-
cally, these are bacteria (mainly aerobic), fungi and algae, introduced into a cooling system through make-up water, the air
used for cooling or through contamination by process fluids.

There is no simple, precise and reliable method to determine the total level of microbiological contamination of water; con-
ventionally, we, therefore, limit ourselves to determining the level of contamination by total aerobic bacteria (expressed in
UFC/ml), assuming that contamination by algae and fungi is related to this.

7.5.2 Inconveniences caused by water in circuits with cooling towers
Scaling

The most common problem in an evaporative cooling tower circuit is the formation of fouling, almost always consisting of
calcium carbonate. Calcium carbonate acts as an excellent thermal insulator: consequently, the presence of even the small-
est fouling always leads to a drastic drop in overall system yields.

Corrosion of galvanised steel

Galvanised steel is, under normal conditions, particularly resistant to corrosion due to the formation of an adherent and

compact surface layer of zinc carbonate.

This steel can be subject to corrosion when the carbonate layer:

— has not yet formed (i.e. in the first weeks of operation of the system);

— has been removed (e.g. as a result of chemical washing);

—is impaired by water characteristics (high or low pH, very low calcium hardness, high concentration of chlorides and/or
free chlorine etc.)

Corrosion of galvanised steel is manifested by the formation of accumulations of white/greyish material, with a waxy or flaky

appearance, on the surface of the metal (white rust); this material can be confused with calcium carbonate.

Microbiological contamination

High values of microbiological water contamination can result in the formation of biofilm, which reduces the efficiency of
the system due to its low thermal conductivity.

Furthermore, some microbial species, such as Legionella Pneumophila, can be potentially harmful to health if inhaled in
aerosol form and their concentration in the system must be carefully monitored.

Finally, contamination values that remain high for long periods can give rise to malodorous and/or corrosive substances, the
accumulation of which can lead to clogging of filling packs and blockage of lines.

7.5.3 Water management parameters
Cycles of concentration

The cycles of concentration (COC) is the ratio between the concentration of salts in the water circulating in the tower and the
concentration of salts in the make-up water.
It can be expressed as:

COC = ppm chlorides in circuit/ppm chlorides in make-up water
Or:
COC = make-up flow rate/purge flow rate (1)
Excessive concentration values can cause:
— Scaling due to inorganic deposits;

— Corrosion: the content of alkaline species increases with COC, causing a progressive increase in pH;
— Formation of microbiological slime.
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The maximum cycles of concentration that can be maintained in a system depend on the chemical and physical character-
istics of the make-up water.

For purely indicative purposes, the following table gives the maximum COC value as a function of water calcium hardness
and alkalinity M, assuming a water temperature of 50°C.

(alcium hardness CaCo,

25 50 75 100 125 150 175 200 250 300 325 350 400
25 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 30 30 30 30 30 30
50 40 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
75 40 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
00 30 30 30 30 30 30 30 30 30 28 28 28 27 26 26 25
125 30 30 30 30 30 29 28 27 26 25 24 24 23 22 21 21
150 30 30 30 39 27 26 25 24 23 22 22 21 21 20 19 19
175 30 30 27 26 25 23 22 21 20 19 19 18 18 18 17 17
200 30 28 25 23 22 21 20 19 18 18 1.7 17 16 16 16 15

30 26 23 21 20 19 18 17 17 17 16 16 15 15 15 14
250 30 24 21 20 18 17 17 16 16 16 15 15 14 14 14 14

28 23 20 18 17 16 16 15 15 15 14 14 14 13 13 13
30 26 21 19 17 16 15 15 14 14 14 14 13 13 13 12 1.2
3 25 20 18 16 15 15 15 14 14 14 13 12 12 12 12 1.2
3%0 23 19 17 16 15 15 14 13 13 13 13 12 12 12 12 1.2

23 18 16 15 14 13 13 13 13 12 12 12 12 12 12 12
400 21 1.7 16 15 14 13 13 13 12 12 12 12 12 12 12 1.2

Alkalinity

The maximum value of the cycles of concentration for a system must be indicated by an expert water treatment company
that, for a specific circuit, establishes it according to the characteristics of the make-up water and the type of treatment
applied.

Replenishment

Through replenishment, additional salts are fed into the circuit, which tend to concentrate.
The make-up flow rate corresponds to the amount of water “lost” during the cooling process. Assuming that the amount of
water entrained by the air is negligible, it is equal to:

Flow rate = evaporated + purged (2)

Purging

This is the amount of water that is removed from the system in order to keep the chemical and microbiological characteris-
tics of the water circulating in it under control.
Putting the two previous equations into a system, the purging rate is given by:

SP=evaporation / (CF-1)

In order to control the cycles of concentration of a system, it is therefore necessary to purge and set the flow rate correctly.

Two methods can be used for this purpose:

1. Continuous or timed purging: a constantamount of water is removed from the system by means of a valve on the tower
basin or on the return line from the utilities. This system is simple and maintenance-free; on the other hand, it does not
allow for the optimisation of water consumption (the purge flow rate is not modulated to the actual operating regime
of the tower) and, if purging is carried out through a small line, it can become obstructed, causing hyperconcentration.

2. Purging controlled by a conductivity meter: the purge valve (always located on the tower basin or make-up line)
opens when the conductivity value of the recirculating water exceeds a preset threshold and remains open for the time
required to bring the conductivity of the tower water below the threshold value. This system optimises water consump-
tion but requires regular maintenance of the conductivity meter.

NOTICE

@ No chemical/physical treatment or chemical conditioning guarantees the prevention of corrosion, foul-
ing or microbiological fouling if the concentration factor of the system is not effectively controlled.

7.5.4 Chemical treatment and conditioning of water
Fouling prevention
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Prevention of inorganic fouling is achieved, as mentioned, by controlling the cycles of concentration of the system and
through chemical conditioning of the water by adding additives with anti-fouling action.

The design of the chemical conditioning treatment must be carried out by companies experienced in the treatment of this
type of systems.

For make-up water with high values of calcium hardness and/or alkalinity M, chemical conditioning may not be sufficient.
It is necessary to increase the cycles of concentration by acting on the make-up water, limiting its consumption.

This can be achieved in two ways:

1. Reduce the calcium content of make-up water by softening it completely or partially.

— widely used for small-scale systems;

— not recommended in the case of systems made with galvanised surfaces;

— disposal of concentrated sodium chloride solutions must be in accordance with current legislation.

2. Controlling the pH of the recirculation water by dosing acid solutions (usually sulphuric acid in 40% solution).
—simple and effective;

—requires regular maintenance of the pH control system and the assistance of an experienced water treatment company;
— particularly high COC values can be achieved;

— the risks associated with the use of a potentially hazardous substance must be carefully assessed.

—there are no problems related to waste disposal.

Prevention of fouling of microbiological origin

The prevention of microbiological fouling is achieved by efficiently controlling the cycles of concentration maintained in the
system and by dosing biocides in the recirculating water that reduce the concentration of viable microorganisms.

The types of biocides available are very numerous, as are the application methods. Since they have a non-negligible ecolog-
ical impact and some of them are subject to discharge restrictions, it is advisable to rely on an experienced water treatment
company for the design of this type of treatment.

Legionellosis prevention

Legionellosis is a serious and life-threatening disease with symptoms similar to those of pneumonia. It is contracted when
aerosols containing bacteria of the genus Legionella Pneumophila are inhaled.

Cases of multiple infections caused by aerosols from cooling towers whose water was not properly treated and controlled
have been reported worldwide.

Most countries have specific laws and guidelines on Legionella prevention protocols: common to all is that chemical con-
ditioning treatments are not considered sufficient to exclude the risk of Legionella contamination; adequate prevention
measures must, in fact, be based on microbiolocial monitoring of recirculating water, and only subsequently, on the use of
biocides.
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8  MAINTENANCE

8.1 GENERAL WARNINGS

Regular maintenance and proper use are indispensable factors in ensuring the functionality, safe operation and longevity
of the machine. Maintenance and prescribed work is the responsibility of the maintenance technician who must work in
accordance with the safety instructions in this manual.

CAUTION

A Routine and/or extraordinary maintenance operations must be carried out by qualified operators. No
liability is accepted for operations carried out without observing safety regulations, by unqualified op-
erators and without adhering to the specifications in this manual.

A During operations, the operator must wear all the necessary Personal Protective Equipment (PPE), de-
pending on the life stage of the machine. See in this respect the paragraph "2 Safety information on

page 19"

A Before starting maintenance on the upper section of the TRA 850-1100 tower (> 2.00 m), be sure to con-
nect the safety lanyard to the safety eyebolt highlighted in RED. The safety eyebolt can be preliminarily
positioned in any corner of the tower according to site requirements.

It is the customer's responsibility to establish an appropriate operating procedure for performing work
at certain heights above ground level, to train the personnel involved and to provide all necessary
equipment and tools, including PPE.

All maintenance operations must be carried out by the operator under safe conditions; the electric mo-
tor must therefore be disconnected from the mains and under no circumstances must it be reconnected
or started up during maintenance.

Ensure that the fan motor cannot be started accidentally or intentionally. In the case of TRA 850-1100
units, use the padlockable isolating switch.

During inspections, the operator runs the risk of falling from a height with the associated consequences.
In order to proceed, personnel must be equipped with safety devices that prevent them from falling
from a height and must access the area concerned using a basket or self-supporting ladder equipped
with side guardrails and complying with the regulations in force in the country where the vehicle is used.

> B> B P

8.2 SPECIFICSAFETY WARNINGS

8.2.1 Fan-motor unit

— Always wait for all heat to dissipate and check that the fan is completely stopped before performing any work on the
tower.

— Always disconnect the power supply to the motor before carrying out any work.

— Never start the fan if its protective grille has been removed for any reason.
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NOTICE

@ The screen net is not to be considered a guard as defined in the Machinery Directive, but a device to
prevent the risk of fan parts being ejected from the fan casing.

— Never under any circumstances change the angle of the fan blades: this could lead to abnormal current draw, vibrations
due to fan imbalance or breakage of motor bearings or fan blades.

— Do not walk on the upper diffuser: for any work to be carried out on the motor or fan, use a scaffold or aerial work plat-
form.When working at the top of the tower in the absence of scaffolding or aerial platforms, always secure yourself to the
safety plates using safety ropes and shackles.

8.2.2 Biohazard Protection
The circulating water may contain chemicals or biological pollutants that could harm health if aspirated or ingested.

NOTICE

@ Personnel who may be directly exposed to the supply air flow and the associated entrainment mist gen-
erated during operation of the water spray system and/or any compressed air used for cleaning, must
wear respiratory protective equipment (masks) approved by the relevant authorities and/or in accord-
ance with Directive 89/686/EEC.

8.3 SUMMARY TABLE OF MAINTENANCE AND PERIODIC INSPECTIONS

In the event of a fault, please refer to the following table; if it is not possible to solve the problem, stop using the machine
and contact the Manufacturer immediately.

Troubleshooting

Every 6

Component to be inspected Reference paragraph Continuous Every month months Every year
Air handling 7.5 Water management of a X
cooling tower on page 57
Tower bod 8.4.1 Casing maintenance on X
y page 63
. 84.2 Maintenance of the
Fan-motor unit . X
fan-motor unit on page 63
Filling pack 8.4.3 Maintenance of the filling «
gp body on page 67
Droplet separator 8.4.4 Maintenance of the drop- y
P P let separator on page 68
8.4.5 Maintenance of the wa-
Water distribution system ter distribution system on X
page 72
8.4.6 Maintenance of splash
guards or louver panels
Splash guards / louver panels (only version with tank) on X
page 73
8.4.7 Maintenance of the float
Float valve valve (version with tank) on X
page 73
8.4.8 Maintenance of the purge
Purge valve X
valve on page 74
In-tank heater (optional) 849 In-tank heater mainte- «

nance (Optional) on page 74
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8.4 ROUTINE MAINTENANCE

8.4.1 Casing maintenance

The main body requires no special maintenance. It is recommended that a general visual inspection be carried out at least
once a year to detect cracks in the fibreglass components.

If necessary, restore the affected area by removing the oxidation and restoring the paintwork.

Any cracks in the fibreglass shell can be repaired using the repair kit.

For further information please contact the head office.

NOTICE

@ For cleaning, simply wash with soap and water or a suitable detergent.

@ For cleaning tanks, and fibreglass components in general, no detergent with a chlorine content of more
than 2% should be used.

8.4.2 Maintenance of the fan-motor unit

The following visual inspections are recommended on a regular basis:

— check that there are no abnormal noises or vibrations;

— check for missing nuts, bolts or screws and/or any incorrect positioning;
— check for damage or impact marks;

— remove any accumulations of grease, dirt or ice;

— check for signs of corrosion.

FAN DISASSEMBLY AND REPLACEMENT (TRA 50-750)

To dismantle the axial fan, follow the instructions below:

stop the fan;

Interrupt the power supply to the anti-condensation heater and the PTG, if present.

disassemble the fan protection net after removing the screws and grommets;

open the motor terminal box, disconnect all power cables present and remove them from the cable glands;

hook the ring using the holes left free by the net fixing screws and lift it up with a crane;

place the cap complete with fan-motor unit on the ground, taking care not to damage the fibreglass structure;

remove the ring fasteners from the fibreglass cap;

rotate the ring 90°, taking care to use supports that prevent its rotation;

remove the screw that fastens the fan to the motor;

0. use a 3-arm extractor, placing the worm screw on the central hole of the motor shaft and the three arms gripping the
impeller hub;

11.tension the extractor screw and check that the hub comes out of the motor shaft without force;

SPPNUMPEWN=

CAUTION

A If it is difficult to extract the hub, due to oxidation or dirt, do not force the extraction: the aluminium hub
could break or be irreparably damaged. Use unblocking products and leave them to work for as long as neces-
sary, repeating the operation if necessary.

12.thoroughly clean the motor shaft, moisten both the motor shaft and the hub of the new fan with mineral oil or grease,
then follow the reverse procedure to that described above.
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Fan replacement

*BEFORE USING THE 3-ARM
EXTRACTOR REMOVE THE FAN
FIXING SCREW AND WASHER

After replacement, check that there are no abnormal vibrations or noises from either the fan or the cooling tower as a whole.

FAN DISASSEMBLY AND REPLACEMENT (TRA 850-1100)

For disassembly of the axial fan, refer to the figure in paragraph "3.2 Main components on page 28" for correct compo-
nent identification and follow the instructions below:

1. stop the fan by acting on the padlockable isolating switch (14)

2. Interrupt the power supply to the anti-condensation heater and the PTC, if present.

NOTICE

@ The isolating switch only interrupts the power supply of the electric motor, not those of the heater and
PTC, which must be interrupted upstream.

w

disassemble the fan protection net (1) after removing the screws and grommets;

remove the screw that fastens the fan (4) to the motor (5);

5. use a 3-arm extractor, placing the worm screw on the central hole of the motor shaft (5) and the three arms gripping the
impeller hub (4);

6. tension the extractor screw and check that the hub comes out of the motor shaft without force;

CAUTION

P

A If it is difficult to extract the hub, due to oxidation or dirt, do not force the extraction: the aluminium hub
could break or be irreparably damaged. Use unblocking products and leave them to work for as long as neces-
sary, repeating the operation if necessary.
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Fan replacement

EE]: *BEFORE USING THE 3-ARM
EXTRACTOR REMOVE THE FAN
FIXING SCREW AND WASHER

R |

7. thoroughly clean the motor shaft, moisten both the motor shaft and the hub of the new fan with mineral oil or grease,
then follow the reverse procedure to that described above.

After replacement, check that there are no abnormal vibrations or noises from either the fan or the cooling tower as a whole.

ELECTRIC MOTOR DISASSEMBLY AND REPLACEMENT (TRA 50-750)

Follow the instructions below:

. stop thefan;

Interrupt the power supply to the anti-condensation heater and the PTC, if present.

disassemble the fan protection net after removing the screws and grommets;

open the motor terminal box, disconnect all power cables present and remove them from the cable glands;

hook the ring using the holes left free by the net fixing screws and lift it up with a crane;

place the cap complete with fan-motor unit on the ground, taking care not to damage the fibreglass structure;

remove the ring fasteners from the fibreglass cap;

rotate the ring 90°, taking care to use supports that prevent its rotation;

remove the screw that fastens the fan to the motor;

10. use a 3-arm extractor, placing the worm screw on the central hole of the motor shaft and the three arms gripping the
impeller hub;

11.tension the extractor screw and check that the hub comes out of the motor shaft without force;

CAUTION

1
2
3
4
5
6
7
8
9

A If it is difficult to extract the hub, due to oxidation or dirt, do not force the extraction: the aluminium hub
could break or be irreparably damaged. Use unblocking products and leave them to work for as long as neces-
sary, repeating the operation if necessary.

12.loosen the screws securing the motor to the motor seat, after slinging the motor to a suitable lifting device. It is recom-
mended to use a steel eyebolt with “male” thread to be inserted in the central hole of the motor shaft;
13.lift the motor and place it on the ground.

For mounting the new motor, follow the reverse procedure to the one described above. For electrical connections, please
refer to the figure below.

After replacement, check the absorption of the electric motor, as well as the absence of abnormal vibrations or noises from
either the fan or the cooling tower as a whole.

65



B TRA

25/11 5748220_01

Motor electrical connections

Alta Bassa
High Low
Hochsp. Niedersp.
Haute Basse
Alta Baja
L1 L2 L3 L1 L2 L3

Grigio / Grey / Grau / Gris / Gris  Marrone / Brown / Braun / Marron / Marrdn

Motori a due velocita, per uzionamenfoM/)\

Motori ad una velocitd coll YAVZN ventilatori, unico avvolgimento coll.
: ' Two— d t for fan drive,
Single speed motors conn. AVIN S%%ms%?&di%oggzn‘or Sl GEe PV NZN
Motoren mit einer drehzahl schalt. /\ /A Polumschaltbare Motoren fiir JOWIN

Moteurs @ une vitesse conn A A Lufterantrieb, mit Einzelwicklung — Anschl.
! Moteurs a deux vitesses pour entrainement

Motores de una velocidad con./\ /A ventilateurs, un seul bobinage conn. ANIA

Motores de dos velocidades para accionar
ventiladores, bobinado unico con. ANIA

ELECTRIC MOTOR DISASSEMBLY AND REPLACEMENT (TRA 850-1100)

Refer to the figure in paragraph "3.2 Main components on page 28" for correct component identification and follow the
instructions below:

1. stop the fan by acting on the padlockable isolating switch (14)

2. Interrupt the power supply to the anti-condensation heater and the PTC, if present.

NOTICE

@ The isolating switch only interrupts the power supply of the electric motor, not those of the heater and
PTC, which must be interrupted upstream.

w

disassemble the fan screen net (1) after removing the screws and grommets;

remove the screw that fastens the fan (4) to the motor (5);

5. use a 3-arm extractor, placing the worm screw on the central hole of the motor shaft (5) and the three arms gripping the
impeller hub (4);

6. tension the extractor screw and check that the hub comes out of the motor shaft without force;

P

CAUTION

A If it is difficult to extract the hub, due to oxidation or dirt, do not force the extraction: the aluminium hub
could break or be irreparably damaged. Use unblocking products and leave them to work for as long as neces-
sary, repeating the operation if necessary.

A Please note that the motor(s) may be supplied with outgoing cables.

7. Check whether the motor is connected with a terminal box or with outgoing cables. Follow procedure (a) or (b)
respectively:

a. Open the terminal box, disconnect all power cables and remove them from the cable gland.

b. Open the isolating switch, disconnect the cable from the switch. Cut the cable close to the motor and, to install the new
motor, connect the old cable to the cable of the new motor and use it as a probe to pull the new cable out of the cable
gland.

8. loosen the screws securing the motor (5) to the motor seat (6), after slinging the motor to a suitable lifting device. It is
recommended to use a steel eyebolt with “male” thread to be inserted in the central hole of the motor shaft;
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9. lift the motor (5) and place it on the ground.

For mounting the new motor, follow the reverse procedure to the one described above.

In the case of motors with outgoing cables, disregard this part; otherwise, refer to the figure below for electrical connections.
After replacement, check the absorption of the electric motor, as well as the absence of abnormal vibrations or noises from
either the fan or the cooling tower as a whole.

Motor electrical connections

JAA RPN
/\ SETIRTERTR oW
Al Q0 © Basso
W2 U2 V2 High Low
Hochsp. Niedersp.
Haute 2U 2V 2W Basse 2U 2V 2W
U1 V1 W1 Al Bai O O O
NG I NG J
L1 L2 L3 L1 L2 L3
Grigio / Grey / Grau / Gris / Gris  Marrone / Brown / Braun / Marron / Marrdn
L1 L2 ks Motori a due velocitd, per ozionamem‘oM/A
Motori ad una velocita coll. /N /A f”"_“’*"”au”'ﬂ" °V¥°‘9'fme”‘d°‘c°“-
Single speed motors conn. YAVZN Sm&:pﬁﬁ]di%ogorin‘of 0l GIES AN/ A
Motoren mit einer drehzahl schalt. /\ /A Polumschaltbare Motoren fiir JAJA
" . A/ Lufterantrieb, mit Einzelwicklung - Anschl.
Moteurs & une vitesse conn. N . .
. AN/ Moteurs & deux vitesses pour entrainement JA/A
Motores de una velocidad con. N ventilateurs, un seul bobinage conn.
Motores de dos velocidades para accionar
ventiladores, bobinado unico con. ANIA

8.4.3 Maintenance of the filling body

The filling pack (or heat exchange pack) does not require any special maintenance other than that resulting from good
make-up water treatment.

It is advisable to periodically and visually check their condition, through the manholes, or the underside of the tower (air
intakes or auxiliary tank) for dirt, fouling, presence of biofilm.

A clogged filling pack weighs up to ten times its original weight, and can severely damage its support.

In the event of any deposits, stop the system and replace the filling pack with original material supplied by Aermec.

REPLACEMENT OF THE FILLING PACK

To replace the exchange pack, proceed as follows:

— stop the motors,

— remove the manholes or the opening wall, if provided;

—remove the panels making up the exchange pack, starting with the upper layers and working down to the lower ones;

— clean the inside of the tower body by removing lime deposits or other deposits;

— insert the new panels, taking care to cover the entire surface of the tower perfectly. If necessary, cut some panels, using
a band saw or a simple bow saw for wood, and orient all panels of a layer in the same direction. The panels of the next
layer must be oriented at 90° to those of the previous layer (reference figure "Float adjustment" in paragraph "5.7.4 Float
valve on page 52" If it is necessary to walk on the surface of panels that have already been inserted, in order not to
ruin the air/water channels, it is recommended to distribute the weight on them by using boards of suitable consistency;

—re-close the tower body by refitting the manholes or opening wall, after checking the condition of the sealing gasket and
replacing it if worn.
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Filling pack layers

CAUTION

A When replacing the filling pack, it is recommended to use the same material as the original in order
to avoid alterations to the tower performance and air-side pressure drops, which could damage the
fan-motor unit.

If the tower is not equipped with a manhole for replacing the filling pack, please contact headquarters.

8.4.4 Maintenance of the droplet separator

As with the filling material, this element does not require any special maintenance other than frequent careful inspection of
the cleanliness of the panels.

Cleanliness affects the efficiency of droplet retention, so it is necessary to keep this component in perfect condition. It must
be replaced immediately if it is damaged, dirty or clogged, even partially.

CAUTION

A When replacing the droplet separator, it is recommended to use the same material as the original in
order to avoid alterations to the tower performance and air-side pressure drops, which could damage
the fan-motor unit.

REPLACEMENT OF THE DROPLET SEPARATOR PACK (TRA 50-750)

The droplet separator panels are located in the cap.
To replace them, proceed as follows:
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Lifting the ring

Stop the fan;

Remove the fan protection net;

remove the ring fasteners from the fibreglass cap;

open the motor terminal box, disconnect all power cables present and remove them from the cable glands;
Interrupt the power supply to the anti-condensation heater and the PTG, if present.

hook the ring using the holes left free by the net fixing screws and lift it up with a crane;

remove the fibreglass anchoring bars of the droplet separator panels by cutting the plastic ties;

from the ring hole, pull out the droplet separator panels to be replaced;

insert the new panels, taking care to cover the entire surface of the tower evenly.

WO NV R_WN=

Droplet separator replacement

NOTICE

@ The panels should be inserted symmetrically with the top ripple towards the centre of the tower and the
vertical section of the longest channel upwards.
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Positioning the droplet separator

10. reposition the fibreglass anchoring bars of the droplet separator panels, securing them to the net underneath using the
appropriate plastic ties;

11.reposition the ring on the cap and proceed to fastening;

12. reposition the fan protection net.

REPLACEMENT OF THE DROPLET SEPARATOR PACK (TRA 850-1100)

— set up a mobile scaffold with a balustrade on one side of the tower, at a height of approximately 50 cm below the base
of the fibreglass cap;

— unscrew the galvanised tower lifting eyebolts (1), which also serve as cap fasteners;

— using a multi-arm pendant, grip the galvanised steel lifting brackets attached to the fibreglass ring (2);

Procedure for cap removal

1. with the aid of a crane, lift the fibreglass cap, taking care that any fouling formed in the interlocking area on the body
does not prevent its removal.
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Cap lifting
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CAUTION

A Handle the fibreglass cap carefully to avoid damage or breakage of the cap.

2. remove the fibreglass anchoring bars of the droplet separator panels by cutting the plastic ties;
3. remove the droplet separator panels to be replaced;

4. clean, if necessary, the droplet separator supports and relative housing area;

5. insert the new panels, taking care to cover the entire surface of the tower evenly.

NOTICE

@ The panels should be inserted symmetrically with the top ripple towards the centre of the tower and the
vertical section of the longest channel upwards.

Positioning the droplet separator

JL—::

AR

6. reposition the fibreglass anchoring bars of the droplet separator panels, securing them to the net underneath using the
appropriate plastic ties;

7. put the fibreglass cap back in its seat, taking care, before securing it, that the fan is centred in relation to the circumfer-
ence of the cylindrical part;

8. secure the cap to the body by means of the anchoring eyebolts.

REPLACEMENT OF THE DROPLET SEPARATOR IN TOWER WITH OPENING WALL

It is recommended to carry out this operation when replacing the exchange pack, in which case it is extremely easy:

9. remove the opening wall by removing the fastening profiles;

10. cut the plastic ties that secure the panels to the support frame;

11. starting from the area near the opening of the opening wall, slide the panels out in the direction of the opening;

12. clean, if necessary, the droplet separator supports and relative housing area;

13.insert the new panels, sliding them by hand through the support frame and taking care to evenly cover the entire sur-
face of the tower.
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NOTICE

@ The panels should be inserted symmetrically with the top ripple towards the centre of the tower and the
vertical section of the longest channel upwards.

14. reposition the fibreglass anchoring bars of the droplet separator panels, securing them to the net underneath using the
appropriate plastic ties;

15. re-close the tower body by refitting the manholes or opening wall, after checking the condition of the sealing gasket
and replacing it if worn.

8.4.5 Maintenance of the water distribution system

Visually check that the system is free of dirt and debris; repeat the inspection described in paragraph "6.2 Preliminary
checks on page 54"

NOZZLE DISASSEMBLY AND REPLACEMENT TRA 50-750

Follow the instructions below:

stop the fan;

Interrupt the power supply to the anti-condensation heater and the PTG, if present.

disassemble the fan protection net after removing the screws and grommets;

open the motor terminal box, disconnect all power cables present and remove them from the cable glands;
hook the ring using the holes left free by the net fixing screws and lift it up with a crane;

place the cap complete with fan-motor unit on the ground, taking care not to damage the fibreglass structure;
using a pipe wrench, unscrew the nozzle from its threaded seat on the distribution pipe;

NownhkwN-:=

CAUTION

A Unscrewing can be difficult in the presence of dirt or limescale deposits that tend to block the nozzle
in its seat. In this case, act with caution, avoiding excessive force, using special products that dissolve
limescale.

8. clean or replace the nozzles, taking care to put a small amount of oil on the threads before screwing them into place;

CAUTION

A The nozzles must be positioned in such a way that the outlet hole is pointing downwards and that the
clamping on the threaded seat is such that it does not allow accidental rotation during operation. Nor-
mally, manual tightening is sufficient, avoid over-tightening to avoid damaging or breaking the thread-
ed seat.

9. Perform the reverse procedure to re-assemble the tower.

CAUTION

A For operations to be carried out inside the tower body, it is recommended to wear a suitable protective
mask against biological risks.

NOZZLE DISASSEMBLY AND REPLACEMENT TRA 850-1100

Itis recommended that nozzles be dismantled or replaced when the tower is empty, i.e. at the same time the exchange pack
is replaced.

Proceed as follows:

1. remove the manhole or the opening wall, if present;

2. using a pipe wrench, unscrew the nozzle from its threaded seat on the distribution pipe (2);
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CAUTION

Unscrewing can be difficult in the presence of dirt or limescale deposits that tend to block the nozzle
in its seat. In this case, act with caution, avoiding excessive force, using special products that dissolve
limescale.

3. clean or replace the nozzles, taking care to put a small amount of oil on the threads before screwing them into place;

CAUTION
A The nozzles must be positioned in such a way that the outlet hole is pointing downwards (1) and that
the clamping on the threaded seat is such that it does not allow accidental rotation during operation.

Normally, manual tightening is sufficient, avoid over-tightening to avoid damaging or breaking the
threaded seat.

4. re-close the tower body by refitting the manholes, after checking the condition of the sealing gasket (if worn, replace it);
CAUTION

A For operations to be carried out inside the tower body, it is recommended to wear a suitable protective
mask against biological risks.

Nozzle replacement

8.4.6 Maintenance of splash guards or louver panels (only version with tank)
Both the splash guards and the louvers require no special maintenance.

SPLASH GUARDS

The splash guards on the air inlets are made of fibreglass.
Ensure that the passages between the guards are always free and unobstructed by foreign bodies so that the air sucked in
by the fan enters the tower unobstructed.

LOUVER PANELS

The plastic panels have the triple function of preventing direct light from reaching the water, retaining coarse solids that
could be sucked in by the fans, and preventing the escape of any water splashes.

They must be kept clean and undamaged, inspected periodically, removing any obstructions and replacing them if they
show signs of damage and/or ageing.

To remove the panels from their seat, pull outwards, while to replace them, simply place them in the lower seat and bend
them slightly so that they can also be inserted in the upper seat.

8.4.7 Maintenance of the float valve (version with tank)

Carry out the following checks/interventions periodically:
1. checkthat the float valve opens before the tank level is too low for the pump to operate, so that the pump does not suck
in air (check to be carried out with tower and pump running);
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2. check that the float valve closes before the level reaches the overflow drain and especially closes when the tower and
pump are stopped to avoid wasting water;

3. periodically grease the moving parts of the valve with micronised, polarised Teflon®-based grease for very high loads
and exceptional water resistance.

NOTICE

@ For water level adjustment refer to paragraph "5.7.3 Other connections on page 50".

8.4.8 Maintenance of the purge valve

Ensure that the valve drains freely and that there are no obstructions, even partial ones, restricting its operation.

To remove any obstructions and clean the valve, unscrew the valve from the three-way fitting and remove it.

If the obstruction is due to limescale, use a suitable descaling agent that is readily available on the market.

Given the proximity between the manometer and the valve, it is likely that if the latter is clogged, so is the manometer: it is
advisable to check and clean the manometer at the same time as cleaning the valve.

8.4.9 In-tank heater maintenance (Optional)

If the tank is equipped with one or more electric heaters, periodically check the correct setting of the thermostat, the clean-
liness of the system parts and the operation of the minimum level switch.

The setting scale is 0°C / +90°C, for a correct anti-freeze function the adjustment knob must be positioned as shown in the
image (approximately 10°C).

Thermostat control knob

ANTIFREEZIé POSITION

Heater data plate
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Problem Probable causes

Solutions

Wrong direction of fan rotation.

Check that the direction of rotation coincides
with the arrow on the ring. Otherwise, reverse the
phases in the motor terminal box.

Excessive power consumption of the

fan-motor unit design.

Blade angle not in accordance with

Contact headquarters and correct the inclination of
the blades to the design value.

Clogged exchange pack.

Replace the exchange pack.

Friction generated by the motor shaft.

Contact the factory.

Incorrect water distribution on the
exchange pack.

Clean or replace the nozzles.

Clogged exchange pack.

Replace the exchange pack.

Water draining outside the unit

separator.

Uneven surface of the droplet

Reposition the droplet separator.

Obstructed droplet separator.

Replace the droplet separator.

Water leaking from the tank Obstructed overflow pipe.

Rimuovere l'ostruzione.

Flow rate different from design

conditions.

Adjust the flow rate.

Incorrect direction of air flow through

the tower

Disconnect the fan-motor power supply and
reverse two of the three phases in the power
supply line.

Lack of cooling resulting in increased

water temperature in the circuit

the air vents.

Recirculation of moist air. Contact the factory.
External air intake not coming from Contact the factory.

Uneven rainfall due to obstructed

nozzles.

Clean or replace the nozzles.

Clogged exchange pack.

Replace the exchange pack.

The surface on which the tower is
installed is not flat, which leads to an
unbalanced fan axis.

Contact the factory.

Incorrect tightening of protection net

SCrews.

Disconnect the power supply to the fan-motor and
check the tightness of the screws.

Vibrations and/or noise

Broken and/or unbalanced fan blades.

Replace the blades/fan.
Balance the fan.

Water level in the tank below the

minimum.

Check the make-up water supply.
Check the minimum level ensured by the float (if
installed).

Oscillating or snap reading on the
manometer

Malfunction in the delivery pump.

Replace the pump.
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9  ADDITIONAL INSTRUCTIONS

9.1 GENERAL WARNINGS

Reading this chapter presupposes knowledge of the contents of the chapter "2 Safety information on page 19" of this
manual, in order to use the machine safely.
The specific requirements for safe interaction with the machine are detailed in the following paragraphs.

CAUTION

A During operations, the operator must wear all the necessary Personal Protective Equipment (PPE), de-
pending on the life stage of the machine. See the paragraph "2 Safety information on page 19".

Since the machine is disconnected from the various sources of energy, the operator must wear the personal protective

equipment deemed most appropriate according to the type of residual or intrinsic danger involved in disassembling the

parts.

— During disassembly, make sure that the machine parts to be removed are of a weight that can be lifted individually by the
operator and that they do not pose a danger of falling during removal.

— When dismantling toxic materials, it is recommended to use protection for the respiratory tract and exposed parts. The
treatment to be reserved in this case must be the specific knowledge of the user, who must apply the strictest safety and
disposal regulations.

9.2 DECOMMISSIONING AND DISMANTLING

Should the machine be taken out of service for a prolonged period pending dismantling, its presence should be reported
and access to the equipment by unauthorised persons should be avoided. Before starting disassembly operations, it is nec-
essary to create a sufficiently large and orderly space around the machine so that all necessary movements can take place
without risks created by the surrounding environment.

CAUTION

Observe the requirements imposed by the applicable laws and authorities of the country in which the
demolition takes place.

Before carrying out any kind of disassembly work on the machine or its parts, make sure that the electri-
cal and pneumatic supplies are disconnected.

Within the European Community, electrical equipment must be disposed of according to the EU Direc-
tive 2012/19/EU on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE).

> B B

MANDATORY

The user is obliged to dispose of the equipment at collection centres for the treatment and recovery of
“WEEE".

‘Q

PROHIBITION

It is absolutely necessary to apply the regulations in force in the country of destination, concerning
waste disposal, so it is forbidden to disperse any kind of processing residues, oils, etc. into the environ-
ment.

‘@

NOTICE

Sort the dismantled parts by type of material for proper separate disposal for recycling of the various
materials and products, in full compliance with all local regulations.

&)
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1 INFORMATIONS GENERALITES

1.1 NOTES PRELIMINAIRES
L'UNITE NE DEVRA ETRE DESTINEE QUA L'UTILISATION POUR LAQUELLE ELLE A ETE EXPRESSEMENT CONCUE.

1. Les présentes notes préliminaires constituent une partie essentielle de ce manuel et elles doivent donc étre lues avec la plus grande
attention et bien comprises.

2. N'utilisez pas I'appareil avant d'avoir lu attentivement, compris et mémorisé chacune des parties de ce manuel qui relévent
de vos compétences, ainsi que toutes les mises en garde et pictogrammes apposés sur l'appareil, et toutes les autres infor-
mations, instructions, explications, ajouts, corrections, que le FABRICANT vous fournira par courrier électronique ou via son
site web ou par courrier électronique certifié ou par courrier recommandé.

3. Conserver ce manuel pendant toute la durée de vie utile de I'unité.

4. Faire particulierement attention aux consignes d'utilisation contenues dans le manuel car leur non observation peut causer des bles-
sures aux personnes et des dommages aux unités, aux animaux et aux biens.

5. Aermec réserve le droit de modifier le présent manuel a tout moment ; les révisions dans leur version mise a jour sont toujours
rendues publiques sur le site www.aermec.com. Afin de vérifier que vous étes bien en possession de la derniére révision, vous devez
consulter l'index de révision.

6. Toutes les utilisations non prévues et non décrites dans ce manuel sont explicitement interdites. Les utilisations inappropriées de
I'unité peuvent provoquer des conditions dangereuses sur les conséquences desquelles Aermec n'assume aucune responsabilité.

7. Avant d'utiliser I'unité, lire attentivement et bien comprendre ce manuel et le garder toujours a disposition
pour faciliter sa consultation. En cas de doute, contacter immédiatement le FABRICANT.

8. Toute opération non explicitement décrite ou non explicitement admise par ce manuel est strictement interdi-
te. Toute modification de I'unité ou de sa destination d'utilisation est également interdite.

9. Toutes les limites opérationnelles et les caractéristiques minimales que le lieu d'installation doit posséder sont présentes dans ce
manuel.

10. Le CONCEPTEUR D'INSTALLATION, I'INSTALLATEUR et/ou I'UTILISATEUR FINAL sont chargés de respecter les normes et réglementa-
tions locales en ce qui concerne l'installation, Iutilisation et I'élimination de 'unité.

11. Le personnel qualifié, sauf indication contraire dans ce manuel, doit toujours étre une personne informée ou supervisée par une per-
sonne ayant une formation, des connaissances et une expérience suffisantes pour pouvoir effectuer le travail dans les régles de I'art
et lui permettre de percevoir les risques et d'‘éviter les dangers qui peuvent en découler.

1.2 NOTES LEGALES

1.2.1  Version originale

Le manuel d'instructions original est écrit en italien. Tous les autres manuels d'instructions, publiés dans des langues différentes, sont le
résultat de traduction des instructions originales et peuvent étre sujets a des différences par rapport aux instructions originales, en raison
d'exigences éventuellement dictées par la langue de traduction et le pays de destination.

Les traductions du manuel non autorisées par le FABRICANT ne sont pas considérées comme valables.

1.2.2  Contenu et comprehension du manuel

Toute personne ayant un role actif et/ou organisationnel dans la conception de l'installation et dans les opérations de réception, de ma-
nutention, d'installation et de maintenance des unités est tenue de lire attentivement ce manuel parce que toute utilisation non indiquée
expressément dans ce manuel n'est pas autorisée et, par conséquent, le FABRICANT décline toute responsabilité quant aux dommages
directs ou indirects pouvant se produire suite au non-respect de ce manuel.

En cas d'utilisation impropre et/ou non conforme a sa destination, lors des différentes opérations de réception, de manutention, d'installa-
tion et de maintenance des unités, il peut y avoir des dangers pour la sécurité de I'UTILISATEUR FINAL ou de tiers, ou méme des dommages
aux équipements et a d'autres objets. Pour cette raison, le respect des normes de sécurité dans toutes les phases et des indications de
caractére général et/ou particulier offertes par ce manuel et/ou par toutes les normes, réglements et pratiques de référence dédiées aux
opérations de réception, de manutention, d'installation et de maintenance des unités est d’'une importance vitale.

Ce manuel fait partie intégrante de I'unité et il doit donc étre conservé avec soin. Il devra aussi TOUJOURS accompagner I'unité méme
si celle-ci est cédée a un autre propriétaire ou UTILISATEUR FINAL ou transférée sur une autre installation. En cas de perte de ce manuel
d'installation, d'utilisation et de maintenance et/ou du schéma électrique, il est recommandé d’en demander une copie au FABRICANT en
se référant au numéro de série de l'unité.
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Vérifiez chaque mois si une version plus récente de la documentation et du manuel est disponible.

Tout comportement négligent, peu avisé ou indice de faible compétence technique et professionnelle exonére le FABRICANT de toutes
les conséquences et responsabilités possibles.

1.2.3  Réglementations et directives utilisées dans la fabrication de I'unité

Toujours se référer a la déclaration de conformité contenue dans ce manuel pour les réglementations et directives utilisées dans la
construction de l'unité.

1.2.4 Données de la machine

Les tours de refroidissement TRA ont une plaque d'identification fixée a la paroi extérieure au niveau de I'un des coins inférieurs du corps
delatour.

Cette plaque indique les données techniques de fonctionnement de la machine, I'année de fabrication et le numéro de série d'identifi-
cation.

Emplacement de la plaque signalétique

AERMEC
TRA XXXX
COMM:000000

00000000000000 000

00000 00000 00000

0.0 000/000/0/00 00 00

TRA 850-1100 TRA 50-750

INTERDICTION

® Il est strictement interdit de retirer ou d'altérer les plaques d'identification de la machine.

1.2.5 Service d'assistance aprés-vente

Pour toute demande d'assistance technique concernant la machine, veuillez toujours fournir les informations suivantes :
— données figurant sur la plaque d'identification (modéle, numéro de série et année de construction de la machine) ;
— nombre approximatif d'heures d'utilisation ;

— informations détaillées sur les défauts constatés.

Pour toute exigence, veuillez contacter le service aprés-vente du Fabricant.

AVIS

@ Le Fabricant décline toute responsabilité en cas d'accidents corporels ou matériels résultant du non-respect des
dispositions et instructions énumérées dans le présent manuel et du non-respect des régles de sécurité et de pré-
vention des accidents en vigueur dans les différents pays.
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1.2.6 Garantie

Tout dommage causé par l'usure des piéces de la machine dans le cadre d'une utilisation normale est exclu de la garantie.

Aermec S.p.A. n'assume aucune responsabilité et ne garantit pas d'éventuelles réclamations pour des dommages corporels et matériels
résultant d'une ou de plusieurs des causes suivantes :

— utilisation inappropriée de la machine ;

— non-respect de ['utilisation et des fonctions spécifiques de la machine, de ses limites et de ses capacités ;

— utilisation, inspection et entretien inadéquats ou négligents de la machine ;

— non-respect des inspections réguliéres et des contrdles d'entretien requis ;

— modifications de la machine ou de certaines de ses parties qui ne sont pas expressément approuvées par Aermec S.p.A. ;

— utilisation d'accessoires, de pieces détachées et de consommables non adaptés a I'utilisation de la machine.

1.3 ENTITES JURIDIQUES ET LEURS RESPONSABILITES EN MATIERE DE SECURITE

Les principales entités juridiques susceptibles d'intervenir a divers titres sur l'unité sont définies ci-dessous.
Ces sujets sont décrits dans les paragraphes suivants. Chaque sujet est associé a une icone d'identification.

Chaque chapitre est marqué par des icones identifiant les profils professionnels qui doivent lire et comprendre le contenu du chapitre en
question.
Le tableau associe chaque sujet a l'icone correspondante, ainsi qu'aux chapitres a lire et a comprendre.

Fa
Co
Re
Pr
In
Uf
Ma
Sat

Le FABRICANT

Le PROPRIETAIRE DES TRAVAUX

Le RESPONSABLE DE LINSTALLATION

Le CONCEPTEUR D'INSTALLATION

LINSTALLATEUR

L'UTILISATEUR FINAL

LAGENT DE MAINTENANCE

Le SERVICE ASSISTANCE TECHNIQUE AGREE

1.3.1 Le FABRICANT

Le FABRICANT est la personne physique ou morale qui congoit et fabrique une unité et qui est responsable de la conformité de la machine
aux Directives et Réglements européens dans le but de la mettre sur le marché sous son propre nom ou sa propre marque.

Le FABRICANT délivre une déclaration de conformité CE indiquant les références des normes de conception, des Directives et des Regle-
ments Européens auxquels I'unité est conforme.

Le FABRICANT est responsable de la conception, de la construction, des essais et de I'emballage des unités en vue de sa mise sur le marché.
Le FABRICANT garantit que |'unité est concue, fabriquée, testée et emballée conformément aux exigences essentielles définies dans les
directives européennes applicables et qu'une évaluation appropriée de la conformité a été effectuée a cet effet.

Si l'unité n'est pas modifiée par d'autres personnes, le FABRICANT est Aermec.

Les phases de retrait de I'emballage, d'installation, de premier démarrage, de maintenance, de démontage et de mise au rebut ne sont
pas a la charge du FABRICANT qui, dans ces instructions, fournit autant d'informations utiles que possible pour les phases de vie susmen-
tionnées de l'unité.

Aucune garantie de sécurité et/ou de fonctionnement ne peut étre donnée si les unités sont utilisées dans des conditions d'utilisation non
explicitement prévues par le FABRICANT et donc interdites.
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Linstallation, |'utilisation, I'entretien et/ou la mise au rebut de I'unité dans des conditions interdites, non prévues et/ou en tout cas diffé-
rentes de celles prévues par le FABRICANT, exonére ce dernier de toutes les conséquences et responsabilités possibles.

1.3.2  Le PROPRIETAIRE DES TRAVAUX

LE PROPRIETAIRE DES TRAVAUX est la personne physique ou morale qui confie la conception, l'installation, la transformation, I'extension,
I'entretien ou le démantélement d'une installation ou d'un équipement, en supportant généralement le co(it des travaux réalisés.

Cette personne peut ensuite assumer le rdle de responsable de l'installation.

LE PROPRIETAIRE DES TRAVAUX a la responsabilité de confier la conception d’une installation & un professionnel possédant les compé-
tences nécessaires conformément aux normes et aux lois en vigueur (CONCEPTEUR D'INSTALLATION).

Pour le choix correct du lieu d'installation, le positionnement de l'unité, la conception et la construction de l'installation et du batiment,
le PROPRIETAIRE DES TRAVAUX est chargé de confier l'exécution de I'évaluation du risque d'incendie et du risque généré par la présence
d'atmospheéres explosives a des professionnels expérimentés et qualifiés (PROFESSIONNEL EXPERT ET QUALIFIE EN MATIERE DE PREVEN-
TION DES INCENDIES ET DES ESPACES A RISQUE D'EXPLOSION).

Le PROPRIETAIRE DES TRAVAUX est chargé de confier les taches d'installation, de transformation, d'extension, d'entretien ordinaire et
extraordinaire ou de démontage de l'installation et de ses équipements a des entreprises qui possedent les compétences techniques,
professionnelles et administratives nécessaires, conformément a la réglementation et a la législation en vigueur.

Le PROPRIETAIRE DES TRAVAUX est tenu de vérifier, par I'acquisition et la conservation de la documentation requise par la réglementation
envigueur (a titre d'exemple mais non limité a la déclaration de conformité de l'installation), que l'installation ou I'unité a été montée dans
les regles de I'art et que tous les travaux d'extension, de modification, d'entretien ou de démontage ont été effectués conformément aux
regles de I'art et aux normes et lois en vigueur.

1.3.3 Le RESPONSABLE DE L'INSTALLATION

Le PROPRIETAIRE DES TRAVAUX est la personne physique ou morale qui est responsable de I'exploitation, de la gestion, du contrle et de
la maintenance de l'installation. Cette personne pourrait coincider, a titre d'exemple non limitatif, avec le propriétaire de l'installation, son
utilisateur ou le responsable de I'activité a laquelle I'installation est rattachée.

Le RESPONSABLE DE L'INSTALLATION est chargé de veiller au maintien des conditions de sécurité de l'installation en effectuant des taches
de contréle et de maintenance de l'installation et des équipements qui en font partie.

Si nécessaire, le RESPONSABLE DE LINSTALLATION délégue ces activités a des entreprises agréées qui remplissent les conditions requises
conformément aux réglementations et lois en vigueur.

Le RESPONSABLE DE LINSTALLATION est responsable de l'acquisition et de la conservation de toute la documentation attestant de la
conformité des travaux (documentation et manuel du FABRICANT, déclaration de conformité de I'installation émise par I'INSTALLATEUR et
les professionnels impliqués dans la mise en ceuvre de l'installation).

Le RESPONSABLE DE LINSTALLATION doit s'assurer du respect des conditions de sécurité de l'installation sur le site, telles que décrites par
le FABRICANT, le CONCEPTEUR DE L'INSTALLATION, I'INSTALLATEUR et/ou le PROFESSIONNEL EXPERT ET QUALIFIE EN MATIERE DE PREVEN-
TION DES INCENDIES ET DES ESPACES A RISQUE D'EXPLOSION.

Le RESPONSABLE DE L'INSTALLATION est chargé de veiller a I'utilisation et a I'entretien corrects des unités, en confiant le cas échéant ces
activités a du personnel compétent (voir définition AGENT DE MAINTENANCE, SERVICE ASSISTANCE TECHNIQUE AGREE).

1.3.4 Le CONCEPTEUR D'INSTALLATION

Le CONCEPTEUR D'INSTALLATION est un professionnel qui posséde les compétences techniques spécifiques nécessaires pour concevoir
linstallation, choisir I'unité et ses conditions d'installation et d'utilisation. Le CONCEPTEUR D'INSTALLATION doit étre un professionnel
qualifié et autorisé conformément aux exigences des normes et lois applicables (par exemple, inscription a un registre professionnel
national).

Les compétences du CONCEPTEUR D'INSTALLATION doivent étre suffisantes pour lui permettre de comprendre le contenu de ce manuel
et de tout autre document technique/commercial relatif a I'unité.

Une mauvaise évaluation des risques de la part du CONCEPTEUR DE L'INSTALLATION et/ou de I'INSTALLATEUR, ou un choix inadéquat du
site d'installation, de I'équipement de sécurité et des systémes d'urgence, d'alarme, de signalisation et de protection exonérent le Fabri-
cant Aermec de toute conséquence et responsabilité éventuelles.
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1.3.5 LINSTALLATEUR

LINSTALLATEUR est le professionnel qui met en ceuvre l'installation, conformément au projet de linstallation établi par le CONCEPTEUR
D'INSTALLATION, selon les régles de I'art, et dans le respect des spécifications des composants définies par leurs fabricants.

Les compétences de LINSTALLATEUR doivent étre suffisantes pour lui permettre de comprendre le contenu de ce manuel et de tout autre
document technique/commercial relatif aux unités.

Le CONCEPTEUR DU SYSTEME et I'INSTALLATEUR sont tenus d'évaluer les risques, de préparer les moyens et systémes d'urgence, d'alarme,
de signalisation et de protection, et de préparer les instructions générales pour le systéme dont 'unité fait partie.

1.3.6  LUTILISATEUR FINAL

L'UTILISATEUR FINAL est la personne autorisée a faire fonctionner I'unité et 'installation au moyen de commandes situées dans un endroit
facilement accessible, stir et éloigné, défini par I'INSTALLATEUR ; il est uniquement autorisé a effectuer des opérations de commande, de
mise en marche/extinction et de réglage de certains paramétres de fonctionnement de l'installation ou de I'unité dans les limites établies
par le FABRICANT et/ou par I'INSTALLATEUR de l'installation, comme indiqué dans la documentation technique expressément réservée a
['UTILISATEUR FINAL lui-méme.

1.3.7 LAGENT DE MAINTENANCE

LAGENT DE MAINTENANCE est la personne physique ou morale qui dispose des moyens appropriés pour effectuer les opérations de
maintenance qui lui sont demandées (vérification, maintenance ordinaire, maintenance extraordinaire, réparation) conformément a la
réglementation et a la législation en vigueur dans le lieu ou se trouve l'installation.

Le profil professionnel de 'AGENT DE MAINTENANCE doit coincider, pour les opérations spéciales ou dans certains cas spécifiques iden-
tifiés dans le contrat (a titre d'exemple mais non limité aux cas de réparation de l'unité) avec le SERVICE ASSISTANCE TECHNIQUE AGREE.

LAGENT DE MAINTENANCE est tenu de n'employer que du personnel compétent, formé et certifié, équipé des équipements de protection
individuelle nécessaires, lors de l'inspection, de I'entretien, de la réparation, de I'intervention d'urgence et de I'élimination des unités.

1.3.8  Le SERVICE ASSISTANCE TECHNIQUE AGREE

Le SERVICE D'ASSISTANCE TECHNIQUE AGREE est une entreprise ayant les exigences appropriées pour effectuer toutes les opérations
de maintenance sur I'unité conformément a la réglementation et a la |égislation en vigueur, et autorisée par le FABRICANT par contrat a
effectuer certaines opérations particuliéres (a titre d'exemple et non exhaustif, le premier démarrage et la réparation).

Vous trouverez ci-dessous une liste des services d'assistance technique agréés et des distributeurs étrangers qui vous orienteront vers les
services d'assistance technique agréés locaux :

Le personnel intervenant dans les différentes phases d’installation et de premiére mise en service de I'unité doit étre
compétent et formé dans la mesure ol cela est pertinent.
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Les pictogrammes suivants figurent dans la documentation de I'unité :
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PICTOGRAMMES

Pictogramme Code Description
A ISO 7010 WO12 Risque électricité
- Organes en mouvement
& ISO 7010 W017 Risque surface chaude
ﬁ @ IS0 7010 WOO1 Attention
IS0 7010 M002 Obligation de se référer au manuel d'instructions
- Interdiction de retirer les protections
@ B Interdiction de lubrifier/graisser
2 ou de régler les pieéces mobiles
1SO 7010 MOOS Obllgatloln : F.'o’rter des chayssures
de sécurité de protection
@ SO 7010 M009 Obligation : Porter des gants de protection
ISO 7010 M004 Obligation : porter des protections pour les yeux
@ ISO 7010 M014 Obligation : porter une protection pour la téte
ISO 7010 M017 Obligation : Porter un masque filtrant

1.5

CONDITIONS DES MISES EN GARDE ET DES DANGERS

Avant de procéder a toute évaluation ou opération sur les unités, il faut lire attentivement ce manuel avec toutes ses
notations mises en évidence par les symboles suivants indiquant différents niveaux de danger ou des situations poten-
tiellement dangereuses afin d'éviter des dysfonctionnements ou des dommages physiques aux biens et aux personnes

A Indique une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, entrainera la mort ou des blessures graves.

AVERTISSEMENT

A Indique une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

ATTENTION

A Indique une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures mineures ou modérées.
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OBBLIGATION

Indique une action obligatoire qui, si elle n'est pas effectuée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

‘Q

INTERDICTION

O

Indique une action interdite qui, si elle n'est pas respectée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

AVIS

IMPORTANT Autres informations sur l'utilisation du produit

&)

1.6  REGLEMENTATIONS DE REFERENCE ET TITRE

AVIS

L'unité Aermec est conforme aux normes et directives indiquées dans la déclaration de conformité présente dans
le présent document.

&)

Une liste des normes et directives citées dans ce manuel est indiquée ci-dessous.
Ces réglementations sont rappelées dans ce manuel car elles représentent |'état de I'art pour la gestion des machines frigorifiques.
Dautres lois nationales ou locales non mentionnées dans cette liste peuvent également exister.

Les normes citées s'entendent dans leur derniére édition en vigueur, compléte dans tous ses amendements.
UNI EN ISO 12100: 2010: Sécurité des machines - Principes généraux de conception - Evaluation et réduction des risques.

UNI EN ISO 14120: 2015: Sécurité des machines - Protecteurs - Prescriptions générales pour la conception et la construction des protec-
teurs fixes et mobiles

UNI EN ISO 13854: 2020: Sécurité des machines - distances minimales pour éviter I'écrasement de parties du corps humain.
UNI EN ISO 13850: 2015: Sécurité des machines - Arrét d'urgence - Principes de conception.
UNI EN ISO 9614-2 Matériel de soudage au gaz - Tuyaux en caoutchouc pour le soudage, le découpage et les procédés connexes.

CEI EN 60439-1: 2000: Ensembles d'appareillage a basse tension (appareillage BT) - Partie 1= appareils de série ayant fait I'objet d'essais
de type (AS) et appareils hors série ayant fait I'objet d'essais de type partiels (ANS)

CEI EN 60204-1: 2016: Sécurité des machines - Equipement électrique de la machine - Partie 1 = Régles générales.
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2 INFORMATIONS DE SECURITE

Ce chapitre contient des informations de sécurité importantes relatives a I'installation, a 'utilisation et a la maintenance du produit.

Le personnel d'exploitation est constitué des responsables, désignés par 'utilisateur, des différentes activités de production et d'entretien,

en fonction de leurs compétences et qualifications spécifiques qui :

— est pleinement familiarisé avec les instructions contenues dans le présent document, sur lesquelles il a été spécifiquement instruit et
informé ;

— aacquis de I'expérience et des connaissances dans le domaine de travail spécifique.

AVIS

Ce produit et sa documentation sont destinés aux personnes possédant les connaissances et les exigences néces-
saires, conformément aux réglementations en vigueur, qui leur permettent de fonctionner correctement et en
toute sécurité.

Bien que notre unité soit équipée de nombreux dispositifs de sécurité et de protection et qu'elle ait été testé en
usine, il faut faire preuve de prudence lors des interventions sur cette derniére, en prenant des précautions contre
les risques résiduels.

Le FABRICANT ne peut pas étre considéré comme responsable d’éventuels dysfonctionnements de I'unité dus a des
erreurs survenues lors du premier démarrage.

Le FABRICANT ne peut pas étre considéré comme responsable pour d'éventuels dysfonctionnements de I'unité dus
a une maintenance incorrecte ou manquante.

CECESIONS

Le FABRICANT ne peut étre tenu responsable des dommages causés par une utilisation incorrecte de I'appareil ou
par une utilisation en dehors des limites de fonctionnement.

OBBLIGATION

Toute opération sur l'unité (réception, levage, manutention, stockage, positionnement, mise en service, mainte-
nance) doit étre exécutée par du personnel technique expérimenté, autorisé et qualifié pour effectuer correctement
et en toute sécurité les activités indiquées ci-dessus. Ces activités doivent étre effectuées dans les régles de I'art et
conformément a ce qui est prescrit dans ce manuel et dans les lois nationales en vigueur.

Toute intervention sur l'unité doit étre effectuée par du personnel compétent, conformément a la norme EN ISO
22712, certifiés par un organisme de certification accrédité et en possession des exigences légales nécessaires. Le
personnel doit étre formé et instruit pour le travail a effectuer et informé des risques liés aux opérations a effectuer
sur l'unité. Lisez ce manuel dans son intégralité et mettez en ceuvre toutes les mesures d'atténuation des risques
nécessaires, en suivant les procédures approuvées par 'EMPLOYEUR ou le RESPONSABLE de travailleurs opérant
l'unité.

@

INTERDICTION

@

Il est interdit d'utiliser I'unité en dehors des limites de fonctionnement ou autrement que ce qui est indiqué dans
le manuel de I'unité, dans toutes ses sections. Aermec n'est en aucun cas responsable des dysfonctionnements des
unités qui sont utilisées en dehors des limites de fonctionnement et des conséquences possibles sur ces derniéres.

@

Toute opération non explicitement décrite ou non explicitement admise par ce manuel est strictement interdite.

EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

N
—

OBBLIGATION

Toute intervention sur l'unité doit étre effectuée par du personnel compétent, conformément a la norme EN ISO
22712, certifiés par un organisme de certification accrédité et en possession des exigences légales nécessaires. Le
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personnel doit étre formé et instruit pour le travail a effectuer et informé des risques liés aux opérations a effectuer
sur l'unité. Lisez ce manuel dans son intégralité et mettez en ceuvre toutes les mesures d'atténuation des risques
nécessaires, en suivant les procédures approuvées par 'EMPLOYEUR ou le RESPONSABLE de travailleurs opérant
l'unité.

Le personnel travaillant sur I'unité doit porter des équipements de protection individuelle (EPI) homologués et
adaptés aux opérations a effectuer (se référer au paragraphe « 2.1 Equipements de protection individuelle ¢ /a
page 86 ». Il faut respecter les lois nationales et les indications de LEMPLOYEUR de I'équipe de travailleurs. Se mu-
nir des équipements de protection individuelle appropriés tels qu'un casque, des gants de protection, des lunettes
de protection, des chaussures de sécurité et antistatiques, des vétements antistatiques, des détecteurs de présence
de gaz (explosimétre), des ventilateurs d'aération portables, etc.).

Le port d’'une protection des yeux est obligatoire.

Le port d'une protection opaque pour les yeux est obligatoire.
Le port d'une protection du visage est obligatoire.

Le port d'une protection de la téte est obligatoire.

Le port de protections auditives est obligatoire.

Port obligatoire de chaussures de sécurité.

Port obligatoire de vétements de protection.

Port obligatoire de gants de protection.
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2.2 MATERIAUX PRESENTS SUR LA MACHINE

Aucun des matériaux utilisés dans la construction des composants de la machine n'est dangereux pour les personnes qui interagissent
avec elle pendant toutes les phases de sa vie. Plus précisément, les matériaux utilisés pour la construction de la machine sont principale-
ment les suivants :

— matieres plastiques (principalement) ;

— matériaux métalliques.

La machine utilise des huiles et des graisses normales pour lubrifier les outils de travail et les composants de transmission du mouvement.
Sauf indication contraire, toutes les alimentations, les sources d'énergie et les préparations indiquées au paragraphe concernant I'instal-
lation de la machine relévent de la responsabilité de I'utilisateur.

2.3 AVERTISSEMENTS SUR LES RISQUES RESIDUELS

Afin d'éviter toute situation de danger pour les personnes ou d'endommagement de la machine due a des risques résiduels, c'est-a-dire
des risques qui subsistent malgré toutes les mesures prises, ou a des risques potentiels non évidents, le Fabricant recommande aux
opérateurs, au personnel d'entretien et a toutes les personnes travaillant sur la machine de suivre scrupuleusement les mises en garde
indiquées dans les pages suivantes.

AVIS

Toujours respecter les indications figurant sur les plaques signalétiques de la machine et n'utiliser celle-ci que
conformément aux instructions données dans le présent manuel.

‘Q

OBBLIGATION

Toute intervention sur I'appareil doit étre effectuée par du personnel compétent, certifié par un organisme de cer-
tification accrédité et en possession des exigences légales nécessaires. Le personnel doit étre formé et instruit pour
le travail a effectuer et informé des risques liés aux opérations a effectuer sur l'unité. Lire ce manuel dans son in-
tégralité et mettre en ceuvre toutes les mesures d'atténuation des risques nécessaires, en suivant les procédures
approuvées par I'EMPLOYEUR ou le RESPONSABLE DES TRAVAILLEURS qui exploitent l'unité.

82

Le personnel travaillant sur I'unité doit porter des équipements de protection individuelle (EPI) homologués et
adaptés aux opérations a effectuer (se référer au paragraphe « 2.1 Equipements de protection individuelle ¢ la
page 86 ». Il faut respecter les lois nationales et les indications de LEMPLOYEUR de I'équipe de travailleurs. Se mu-
nir des équipements de protection individuelle appropriés tels qu'un casque, des gants de protection, des lunettes
de protection, des chaussures de sécurité et antistatiques, des vétements antistatiques, des détecteurs de présence
de gaz (explosimétre), des ventilateurs d'aération portables, etc.).

D

2.3.1 Danger de nature mécanique di a la manutention de 'unité

Ce paragraphe contient les avertissements relatifs aux dangers générés lors des opérations de manutention de l'unité.
Le traitement complet de ces sujets est développé dans les chapitres spécifiques du manuel.

AVERTISSEMENT

Risque résiduel de chute de I'unité pendant la manutention. Les fourches du chariot élévateur doivent passer com-
plétement sous le chargement, avec les extrémités terminales a I'extérieur du périmétre de I'unité. Le montant et
les fourches du chariot élévateur doivent toujours étre inclinés pour éviter que I'unité ne se renverse. En cas de dé-
placement en surface en descente, I'unité doit &tre transportée dans le sens inverse de la marche et avec le montant
incliné vers l'arriére.

Risque d'écrasement par chute de I'unité ou de ses composants ou accessoires pendant le transport et la manuten-
tion. Ne pas se tenir sous ou a proximité de I'unité pendant le levage ou la manipulation de I'unité. Se tenir a I'écart
des zones arisque de chute.

> B

Risque d'écrasement. Faire trés attention aux équipements lourds et encombrants lors des opérations de levage et
de manutention, et durant I'appui au sol ;

/79

/A  Avantdouvrirun panneau de I'unité, vérifier si ce dernier y est solidement connecté ou non.

(o]
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OBBLIGATION

S OO © OSSO OO O

Toutes les opérations de manutention doivent étre effectuées par du personnel qualifié, en respectant scrupuleuse-
ment toutes les procédures de sécurité applicables.

Attacher les cheveux avant d'effectuer les opérations sur l'unité.

Le transport de l'unité doit étre effectué conformément aux normes en vigueur dans les pays de transit et de des-
tination.

Le poids de I'unité et de ses composants pourrait entrainer la mort ou des blessures sérieuses par écrasement ; afin
d’éviter le risque de mort ou de blessures graves, suivre strictement les instructions données dans ce manuel.

Déplacer I'unité avec précaution et sans mouvements brusques ;
Rester en dehors des zones a risque de chute des objets déplacés.

Pour la manutention et le levage de I'unité, des accessoires ou des composants, utiliser toujours un équipement
homologué et avec une capacité portante suffisante.

Contréler que les dispositifs de levage et de transport soient adaptés et conformes aux spécifications fournies dans
les instructions de transport et de manutention de ce manuel. Veuillez consulter le paragraphe « 4 Transport et
manutention a la page 101 ».

Les opérations de manutention doivent étre effectuées avec soin pour éviter tout dommage, I'unité ne peut étre
déplacée que comme décrit dans les paragraphes « 4.2 Modes de transport a /a page 101 et 4.4 Manutention de la
machine d la page 103 », en soutenant I'unité uniquement a partir du bati.

Avant le levage, vérifier le poids spécifique indiqué sur la plaque d'emballage.

Tous les panneaux doivent étre fermement fixés avant de déplacer l'unité ;

Utiliser tous les points de levage indiqués et uniquement ceux-ci.

Utiliser des cables conformes aux normes et d'une longueur égale ;

Utiliser une entretoise balancier conforme aux normes (non fournie) voir le dessin ;

Le concepteur est tenu de vérifier la capacité portante de la structure sur laquelle 'unité sera posée afin d'éviter que
le poids de celle-ci puisse en déterminer I'affaissement.

Retirer 'emballage et les protections avant la mise en service de I'unité.

@@‘

2.3.2

INTERDICTION

Ne jamais stationner a proximité du chariot élévateur, sous I'unité ou dans d’autres zones a risque de chute lors des
opérations de levage et de manutention.

Ne pas porter de vétements ou d’accessoires qui peuvent s'enchevétrer, ou qui peuvent étre aspirés, ou qui ne
conviennent pas aux opérations a effectuer.

Danger lors de l'installation et du raccordement

Ce paragraphe contient les mises en garde concernant les dangers liés a 'installation et au raccordement.
Le traitement complet de ces sujets est développé dans les chapitres spécifiques du manuel.

A

AVERTISSEMENT

Risques de blessures dues a la présence de piéces rotatives et au démarrage automatique.
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A

>

Opérations effectuées sur la machine par du personnel non qualifié, non formé, non informé ou mal équipé.
Contact avec des éléments sous tension.

Impact, écrasement ou entrainement et coincement par des éléments mobiles de la machine.
Trébuchement ou chute au niveau des branchements des alimentations.

Endommagement de la machine lors de I'installation et du raccordement.

OBBLIGATION

S & &&Q .‘

=

233

Choisir un lieu d'installation qui offre suffisamment d'espace pour une utilisation normale et pour I'entretien de
la machine, y compris de I'espace pour tout équipement périphérique, et qui permet d'effectuer correctement les
raccordements nécessaires au fonctionnement de la machine.

En ce qui concerne I'énergie électrique, le systéme de mise a la terre doit étre raccordé avant tout autre raccorde-
ment a la ligne de distribution électrique.

Protéger la tuyauterie des raccordements aux sources d'énergie en utilisant des conduits rigides ou des chemins de
cables appropriés.

Effectuer les interventions requises en utilisant des outils de travail conformes (échelles, harnais, outils divers) et
en prétant une attention particuliére aux éléments susceptibles de faire trébucher ou de provoquer des coupures
et des ecchymoses.

Les postes de travail de la machine ne doivent pas étre occupés avant que la machine elle-méme n'ait été tes-
tée : toute erreur de montage ou d'installation peut entrainer des accidents graves pour les opérateurs chargés des opéra-
tions. Les tests de mise en service doivent étre effectués par les techniciens du fabricant.

Avant de tester et de mettre en service la machine pour la premiére fois, vérifier que ses piéces ne soient pas physi-
quement endommagées par des chocs, des déchirures ou des abrasions et que toutes les connexions ont été effec-

tuées correctement et sans risque de déconnexion.

Veiller a ce que la machine soit parfaitement horizontale afin d'éviter tout dysfonctionnement.

Dangers lors de l'utilisation

Ce chapitre énumére les dangers présents dans les phases d'utilisation.
Le traitement complet de ces sujets est développé dans les chapitres spécifiques du manuel.

> BB

DANGER
Utilisation de la machine par du personnel non qualifié, non formé, non informé ou mal équipé.

Contact avec des piéces chaudes ou surchauffées pendant et aprés le traitement, par exemple des moteurs élec-
triques, en cas de dysfonctionnement ; organes mobiles, pour cause de frottement, en cas de dysfonctionnement.

Exposition au bruit pendant le processus.

Contact avec des pieces sous tension en cas d'entretien incorrect.

Contact avec des fluides sous pression et chauds (max. 90 °C) en cas de rupture d'une vanne ou d'une canalisation.
Ejection de matériaux en cas de : rupture de piéces en fonctionnement, avec éjection de celles-ci ou d'une partie de celles-
ci ou de piéces en cours d'usinage ; rupture de pieces du systeme de distribution, de confinement et de gestion des fluides,

avec éjection de celles-ci ou d'une partie de celles-ci ou de fluides sous pression ; présence de matériaux/corps étrangers,
éjectés a l'extérieur des protections de la machine.
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OBBLIGATION
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N'utiliser la machine que si tous les dispositifs de protection et de sécurité sont intacts.

Ne retirer en aucun cas les dispositifs de sécurité et les protections installés.

Respecter toutes les indications des plaques sécurité et de danger fixées sur la machine :

S'assurer que toutes les plaques de sécurité et d'avertissement fixées sur la machine sont toujours lisibles.

Ne pas intervenir sur la machine sans avoir lu entiérement et attentivement ce manuel.

N'utiliser les équipements auxiliaires et, en tout état de cause, toute autre machine ou outil (électrique ou pneu-
matique) qu'apreés avoir compris les instructions des notices correspondantes ou aprés avoir suivi une formation
spécifique et formalisée.

Signaler immédiatement toute situation anormale de fonctionnement.

Ne pas effectuer de travaux (y compris le nettoyage) lorsque la machine est en action ou sur des surfaces chaudes.

Ne pas essayer de faire exécuter a la machine des opérations non autorisées (voir les instructions dans ce manuel).

Ne pas placer d'équipement / de tuyauterie / de conduits sur la machine ou sur ses composants.

Risques liés a I'entretien et a la démolition

Ce paragraphe contient les mises en garde concernant les dangers liés a I'entretien et a la démolition.
Le traitement complet de ces sujets est développé dans les chapitres spécifiques du manuel.

> BEREEEE B

Risque de surcharge biomécanique, dii au poids des parois ouvrantes de la machine, le cas échéant, a retirer pour
accéder aux composants internes a des fins d'entretien, d'un poids d'environ 25 kg.

Opérations effectuées sur la machine par du personnel non qualifié, non formé, non informé ou mal équipé.
Contact avec des parties sous tension de l'installation électrique.

Impact, écrasement ou entrainement et coincement par des éléments mobiles de la machine.

Ejection de fluide sous pression.

Laisser des objets sur la machine aprés les travaux d'entretien ou de réglage.

Contact avec des éléments chauds de la machine.

Contact avec des poussiéres, des fibres, des résidus chimiques et/ou des agents biologiques sur les batteries et dans
le réservoir d'eau.

Chute de hauteur (lors de tout travail en hauteur).

OBBLIGATION

QQ‘

Désigner du personnel apte a soulever et manipuler les panneaux extérieurs (protecteurs fixes), qui pésent jusqu'a
environ 25 kg ; dans tous les cas, il est conseillé de faire effectuer cette opération a deux opérateurs simultanément.

Ne pas monter sur la machine : aucune de ses parties ne peut étre considérée comme praticable a pied. Utiliser des plates-
formes élévatrices normalisées ou des systemes équivalents.
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Toujours attendre que les pieces chaudes refroidissent avant d'intervenir.

Effectuer le travail requis en utilisant les outils de travail conformes (et toujours en portant les EPl nécessaires).
Les travaux d'entretien et de démolition doivent étre effectués par du personnel qualifié et spécialement formé.
Vérifier que toutes les alimentations ont été correctement déconnectées et que personne ne puisse les réacti-
ver avant la fin des travaux requis (utilisation de cadenas, signalisation appropriée et procédures de travail éta-
blies) ; vérifier également que toute énergie résiduelle a été déchargée avant d'effectuer les interventions.

Lors des opérations d'entretien de la partie supérieure de la machine, le personnel doit étre équipé de dispositifs
de sécurité contre les chutes de hauteur et doit accéder a la zone concernée a l'aide d'une nacelle ou d'une échelle
autoportante munie de garde-corps latéraux et conforme a la réglementation en vigueur dans le pays ot le véhicule

est utilisé.

Prendre des précautions pour éviter toute contamination par contact avec I'eau en raison d'une croissance bacté-
rienne.

Dans la mesure du possible, ne faire fonctionner la machine et les tuyaux qu'apres les avoir vidés et, avant de les
remettre en marche, veiller a ce que le systéme soit soigneusement nettoyé.

Obtenir les permis de travail nécessaires et vérifier que toutes les procédures de préparation de la machine aux
opérations d'entretien ont été exécutées correctement.

N'utiliser les équipements auxiliaires et, en tout état de cause, toute autre machine ou outil (électrique ou pneuma-
tique) qu'apres avoir compris les instructions des manuels d'utilisation et d'entretien correspondants ou aprés avoir

suivi une formation spécifique et formalisée.

N'utiliser en aucun cas de l'essence, des solvants ou des liquides inflammables pour nettoyer les piéces, mais utiliser
des produits de nettoyage commerciaux approuvés, ininflammables et non toxiques.

Ne pas apporter de modifications, de transformations ou d'applications a la machine qui pourraient nuire a sa sécu-
rité, sans avoir obtenu au préalable l'autorisation écrite du Fabricant.

Avant de remettre la machine en service, vérifier que personne n'effectue de travaux d'entretien a proximité de la
machine et que tous les dispositifs de sécurité de la machine ont été rétablis.

Ne pas monter sur la machine ni en descendre.

En manipulant des lubrifiants, ne pas fumer, ne pas manger et ne pas boire ; respecter les prescriptions applicables
en matiére de manipulation des huiles et des graisses minérales.

Ne pas heurter la structure, les composants ou le panneau de la machine avec un équipement ou quoi que ce soit
d'autre.

Ne pas altérer frauduleusement les composants de la machine.

MISES EN GARDE ET REGLES GENERALES DE CONDUITE

Afin d'éviter tout risque pour les personnes ou tout dommage a la machine, il est recommandé de respecter scrupuleusement les mises
en garde générales et les régles de conduite énoncés ici.

> B

ATTENTION

Le Fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages aux biens et/ou aux personnes résultant d'une inter-
vention incorrecte par du personnel non qualifié, non formé ou non autorisé.

Empécher l'utilisation de la machine par du personnel non autorisé ou par du personnel non formé sans surveil-
lance : en effet, avant de commencer a travailler, chaque opérateur doit connaitre parfaitement I'emplacement et le fonc-
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tionnement de toutes les commandes ainsi que les caractéristiques de la machine ; il doit par ailleurs avoir lu l'intégralité de
cette notice.

— Les opérateurs qui manipulent la machine doivent étre correctement formés pour I'utiliser de maniére optimale et sans risque, et
doivent travailler dans un environnement confortable garantissant les meilleures conditions de sécurité et d'hygiéne possibles.

— Avant d'utiliser la machine, il faut s'assurer que les conditions dangereuses pour la sécurité ont été convenablement éliminées et
qu'aucun opérateur ne se trouve dans les zones dangereuses et a proximité de la machine.

— Avant d'utiliser la machine, s'assurer que les surfaces de marche, tous les protecteurs ou les autres protections sont en place et que tous
les dispositifs de sécurité sont présents et efficaces.

— Signaler aux personnes responsables toute irrégularité dans le fonctionnement de la machine ou tout probléme concernant l'intégrité
des protections de la machine.

— Consulter ce manuel pour connaitre les exigences actuelles en matiére de sécurité et les EPI spécifiques a utiliser pour la sécurité per-
sonnelle ; en particulier le personnel chargé d'utiliser la machine doit en régle générale porter une tenue vestimentaire adaptée, en
évitant ou en prétant l'attention nécessaire aux :

o vétements flottants,

o manches larges,

o cravates ou écharpes pendantes,
o colliers, bracelets et bagues.

— Pour éviter d'endommager la machine et de déclencher des situations dangereuses, il est recommandé de ne pas essayer de se soule-
ver sur les composants de la machine.

— Le personnel chargé de I'entretien de la machine doit connaitre le contenu de ce manuel et avoir recu une formation technique adé-
quate pour interpréter correctement les instructions et les schémas joints a ce manuel et pour intervenir sur la machine.

— La zone ou s'effectue I'entretien (ordinaire et extraordinaire) doit toujours étre propre, seche et disposer de I'équipement approprié
et efficace.

— La zone de travail ne doit jamais étre occupée de maniére a entraver la liberté de mouvement de ['opérateur. En cas d'urgence, I'acces
immédiat a la machine par le personnel concerné doit étre garanti.

— L'accés a cette zone est interdit aux personnes qui ne sont pas directement impliquées dans le fonctionnement de la machine afin
d'éviter les dangers dus a I'imprudence ou a la négligence lors des interventions sur la machine.

— S'il est nécessaire de travailler a proximité de composants électriques, travailler avec les mains séches et porter des gants diélectriques
(travailler sur des composants électriques en ayant les mains mouillées peut entrainer un risque presque certain d'électrocution).

ATTENTION

A Avant toute intervention sur la machine ou au niveau de ses composants, il faut couper les sources d'alimenta-
tion ; si cela est impossible, prendre des mesures qui permettent de travailler en toute sécurité au niveau de la
machine.

A L'altération ou le remplacement non autorisé d'une ou plusieurs piéces de la machine et l'utilisation d'accessoires,
d'outils, de consommables autres que ceux spécifiés par le Fabricant peuvent entrainer des risques de blessures.

2.5  UTILISATION PREVUE

Les tours de refroidissement TRA conviennent au refroidissement d'eau industrielle chimiquement et physiquement propre. Elles sont
utilisées dans les installations industrielles et civiles ol I'eau de processus doit étre refroidie.

2.5.1 Utilisation non prévue

Les utilisations non prévues sont toutes celles qui ne sont pas explicitement mentionnées dans I'utilisation prévue, et en particulier :

— utiliser la machine d’une maniére autre que celle indiquée dans la section Utilisation prévue ;

— utiliser la machine dans des conditions de fonctionnement différentes des données techniques d'utilisation figurant sur la plaque CE ;

— installer et utiliser la machine dans un environnement agressif ;

— installer et utiliser la machine dans une atmosphere potentiellement explosive ;

— manipuler des fluides liquides ou gazeux, inflammables, combustibles ou électrostatiques ou des fluides susceptibles de générer
d'une maniére ou d'une autre une atmosphére potentiellement explosive ;

— utiliser la machine aprés I'avoir endommagée ;

— utiliser la machine a la suite d'une utilisation, d'une inspection, d'un entretien inappropriés ou négligents ;

— utiliser la machine aprés I'utilisation d'accessoires et de piéces détachées non adaptés.
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ATTENTION

A Dans le cas d'une utilisation différente, il estindispensable de consulter au préalable le bureau d’étude du Fabricant.
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DESCRIPTION DE L'UNITE

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

La gamme TRA fonctionne selon le principe du refroidissement par évaporation : la chaleur de I'eau est éliminée par |'évaporation d'une
petite partie de |'eau qui est recirculée dans I'appareil.
Les tours décrites ici ont été congues et construites pour refroidir des eaux industrielles chimiquement et physiquement propres.
Elles sont utilisées dans les installations industrielles et civiles ou I'eau de processus doit étre refroidie.

COMPOSANTS PRINCIPAUX

3.2

TRA 50-750

1 Grilles anti-intrusion

2 Chaise moteur

3 Anneau

4 Moteur électrique IP56

5  Ventilateur axial

6  Couvercle

7  Séparateur de gouttes

8  Tuyauterie de distribution

oo

16 HHek-

10
1
12
13
14

15

L

Buse de pulvérisation

Connexion d'entrée de l'eau

Hublot d'inspection

Bloc de remplissage

Structure autoportante en fibre de verre
Bavettes de protection contre les éclabous-
sures

Profils de support des bavettes

16
17
18
19
20

25/11 5748220_01

Raccord de trop-plein
Bouchon d'évacuation
Raccord de la sortie d'eau
Soupape a flotteur
Manomeétre
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TRA 850-1100

O NSOV hAE WN=

Grilles anti-intrusion

Anneau

Couvercle

Ventilateur axial

Moteur électrique IP56

Chaise moteur

Glissiére de support du moteur
Séparateur de gouttes

FR

. [71 o

| n—0
L HB

° E H\ -]

¥+
9  Conduite de distribution d'eau 16  Connexion du dispositif d'appoint
10 Buses de pulvérisation 17 Raccord de trop-plein
11 Bloc de remplissage 18  Cuve de collecte d'eau (VTR)
12 Panneau sandwich (VTR) 19 Raccord de la sortie d'eau
13 Trou d’homme 20 Bouchon d'évacuation
14  Sectionneur cadenassable IP65 21  Manométre
15 Bavettes de protection contre les éclabous-
sures

96



25/11 5748220_01

3.3  VARIANTES DE CONSTRUCTION

Les tours de la série TRA 50-750 sont disponibles en 2 variantes de construction :
1. Corps seulement, sans cuve de collecte d'eau ;
2. Unité compléte

Variantes de construction TRA 50-750

Les tours de la série TRA 850-1100 sont disponibles en 3 variantes de construction :
1. Corps seulement;

2. Corps avec structure de support inférieure, sans cuve de collecte d'eau ;

3. Unité compléete

Variantes de construction TRA 850-1100
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3.4 COMPATIBILITE DES ACCESSOIRES

RT : Résistance électrique triphasée avec thermostat de réglage.

Accessoires __TRA50 TRA70 TRA90 TRA110 TRA130 TRA170 TRA200 TRA240 TRA300 TRA400 TRA500 TRA550
RT11 . . . . .
RT12 o . o .
RT13 . . .

Accessoires TRA600 TRA750 TRA850 TRA850L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L
RT]S . . . . . .
RT17 . .

AVIS

@ Tous les accessoires et/ou variantes doivent étre demandés au moment de la commande.

3.5 CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES

AVIS

Pour les valeurs de puissance et de pression acoustique des différents TRA fournis, il convient de se référer aux va-
leurs spécifiées dans le contrat de vente spécifique pour la livraison concernée.

&)

ATTENTION

>

Il incombe a l'utilisateur d'équiper les opérateurs d'un équipement de protection individuelle approprié, si néces-
saire.




3.6

DONNEES TECHNIQUES

AVIS

@ Pour les données techniques, veuillez vérifier la plaque CE sur la machine.

Données techniques

TRA

25/11 5748220_01

TRAS0  TRA70  TRA90  TRA110 TRA130 TRA170 TRA200 TRA240 TRA300 TRA400
Performances tours de refroidissement (1)
Puissance kw 49,53 69,06 88,60 10744 12558 16814 197,67 242,09 30233 40532
Debit d'air m’/h 4500 4500 8100 8100 8100 12600 12600 18100 18100 28350
Débit d'eau I/h 7100 9900 12700 15400 18000 24100 28330 34700 43300 58100
Perte de charge kPa 4 32 52 32 4 28 35 3 40 28

TRA500 TRA550 TRA600 TRA750 TRA850 TRAB50L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L
Performances tours de refroidissement (1)
Puissance kw 48837 57419 60488 76744 856,74 856,74 94186 941,86  1084,88 108488
Debit d'air m’/h 28350 36000 45350 45350 58000 58000 58000 58000 67000 67000
Debit d'eau I/h 70000 82300 86700 110000 122800 122800 135000 135000 155500 155500
Perte de charge kPa 40 55 30 8 49 49 25 25 32 32
(1) Température air en entrée 23,5 °Cb.u., Température eau en entrée 35 °C, Température eau en sortie 29 °C
Données générales

TRAS0  TRA70  TRA90  TRA110 TRA130 TRA170 TRA200 TRA240 TRA300  TRA400
Données générales
Puissance moteur kw 0,55 0,75 0,75 0,75 1,10 1,10 1,50 1,50 2,20 2,20
Poles moteur n° 4 4 4 4 6 6 6 6 6 6
Pdles moteur (double polarité) n° 4/8 4/8 4/8 4/8 6/12 6/12 6/8 6/8 6/8 6/8
Buses n° 1 1 1 1 1 1 1 4 4 4
Ventilateurs
Nombre n’ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

TRA500 TRA550 TRA600 TRA750 TRA850 TRAB50L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L
Données générales
Puissance moteur kw 4,00 5,50 400 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 7,50 7,50
Pdles moteur n° 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8
Pdles moteur (double polarité) n° 6/12 6/12 6/12 8/16 8/16 8/16 8/16 8/16 8/16 8/16
Buses n° 4 4 9 9 16 16 16 16 16 16
Ventilateurs
Nombre n’ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Données sonores

TRAS0  TRA70  TRA90  TRA110 TRA130 TRA170 TRA200 TRA240 TRA300 TRA400
Données sonores (1)
Pression sonore dB(A) 58 58 62 62 62 60 60 63 63 60

TRA500  TRA550 TRA600 TRA750 TRA850 TRA850L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L
Données sonores (1)
Pression sonore dB(A) 60 61 62 62 63 60 63 60 66 63

(1) Pression sonore: Les valeurs se référent a des mesures effectuées conformément a la norme 150 3744, réalisée en champ libre et en ['absence de bruit de fond, avec une charge hydraulique moyenne. Niveau de pression sonore a une
distance de 15 m & partir de fa tour, mesuré a 1,5 métre au-dessus du sol. Valeur de tolérance + / -2 dbA.
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3.7  DIMENSIONS

TRA 50-750

TRA 850-1100
TRA 850L-1100L

TRAS0  TRA70  TRA90  TRA110  TRA130

TRA170 _ TRA200

TRA240  TRA300  TRA400

Dimensions et poids

A mm 2110 2110 2595 2595 2595 2800 2800 2860 2860 3140
B mm 800 800 1000 1000 1000 1200 1200 1400 1400 1740
( mm 800 800 1000 1000 1000 1200 1200 1400 1400 1740
Poids a vide kg 75 75 85 95 95 170 170 210 210 410
TRA500  TRA550  TRA600  TRA750  TRA850 TRA850L TRA950 TRA950L TRA1100 TRA1100L

Dimensions et poids

A mm 3140 3380 3450 3450 3650 3900 3650 3900 3650 3900
B mm 1740 1900 2100 2100 2030 2030 2030 2030 2360 2360
( mm 1740 2100 200 200 2360 2360 2360 2360 2360 2360
Poids a vide kg 410 500 555 580 850 850 815 815 915 915

3.8  CONDITIONS OPERATOIRES

Pour le fonctionnement de I'unité, il faut prévoir un branchement au réseau électrique industriel ayant :

— 400 Volt 3 phases + terre

La température maximale de I'eau a I'entrée de la tour est de :

— 55 °C pour les versions standards
— 75°Cpour les versions ATT

Pression maximale de I'eau d'alimentation : 0,5 bar.
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4  TRANSPORT ET MANUTENTION

4.1  MISES EN GARDE GENERALES

La lecture de ce chapitre présuppose la connaissance du contenu du paragraphe « 2 Informations de sécurité d la page 86 » afin d'uti-
liser la machine en toute sécurité.
Les paragraphes suivants détaillent les exigences spécifiques pour une interaction s(ire avec la machine.

ATTENTION

La manutention, le chargement et le déchargement de la machine doivent étre effectués par du personnel qualifié
informé du contenu de ce manuel.

S'assurer de I'absence de personnes non autorisées dans la zone de chargement et de déchargement du moyen de
transport.

Pendant les opérations, l'opérateur doit porter tous les équipements de protection individuelle (EPI) nécessaires,
en fonction de la durée de vie de la machine. Voir le paragraphe 2 « Sécurité ».

> B> B

AVIS

Le Fabricant décline toute responsabilité pour les opérations effectuées :

&)

— par des opérateurs inadaptés ;
— dans le non-respect des régles de sécurité en vigueur ;
— dans le non-respect des procédures décrites dans les présentes instructions.

@ Avant d'effectuer toute procédure, il est nécessaire d'avoir lu et compris ce manuel d'instructions, d'avoir vu les
images correspondantes et de prendre les mesures de sécurité et de protection décrites.

4.2 MODES DE TRANSPORT

Toutes les tours TRA sont facilement transportables car elles sont pré-assemblées en deux parties.

Les dimensions des différents éléments sont de nature a pouvoir étre transportés sur des camions bachés ou non.

En cas d'utilisation d'une bache, vérifier la hauteur de la charge utile par rapport aux dimensions figurant sur le schéma de configuration
du transport.

Comme indiqué dans le paragraphe suivant, la manutention de la machine, et donc les opérations de chargement et de déchargement,
peuvent étre effectuées a l'aide d'un chariot élévateur ou d'une grue mobile ayant des caractéristiques de levage appropriées.

Pour faciliter le déchargement, la tour de refroidissement est placée sur la plate-forme du véhicule en placant des cales en bois entre cette
derniére et l'unité, afin qu'elle puisse étre déchargée par un chariot élévateur a fourche.

Transport TRA 50-750
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Transport TRA 850-1100

43 EMBALLAGE ET DEBALLAGE

Lors du déchargement, les éléments de la machine doivent étre posés sur une surface plane et continue. Il est préférable de les maintenir
loin du sol, en utilisant des planches ou des rondins de bois.

AVIS

@ Les opérations de déballage doivent étre effectuées par du personnel d'exploitation qualifié pour ces taches. Pen-
dant les opérations, le personnel doit porter tous les équipements de protection individuelle (EPI) nécessaires. Voir
le chapitre SECURITE « 2 Informations de sécurité d /a page 86 ». Veiller a ne pas endommager la machine lors de
ces opérations.

43.1 Controles préliminaires

La machine est soigneusement contrélée avant d'étre livrée au transporteur.

Ala réception, veiller & ce que :

— La machine n'ait pas été endommagée pendant le transport ;

— L'emballage n'ait pas été altéré, ce qui aurait permis de retirer des piéces de l'intérieur ;
— Lalivraison correspond aux spécifications de la commande.

AVIS

@ Une fois la machine déballée, il est recommandé de trier les matériaux d'emballage par type et de les éliminer
conformément a la réglementation en vigueur dans le pays de destination.

@ En cas de dommages ou de pieéces manquantes, il convient d'en informerimmédiatement le transporteur et le fabri-
cant, en produisant des documents photographiques.

4.3.2 Stockage

S'il est prévu de ne pas utiliser la machine ou des parties de celle-ci pendant une longue période, il est recommandé de stocker la machine
dans un endroit sec, couvert et bien ventilé ou au moins de respecter ces précautions pour les moteurs électriques en les retirant de la
machine et en les stockant en conséquence.

De longues périodes de stockage avant 'installation ou la mise en service, ou une inactivité prolongée du systéme aprés l'installation,
peuvent entrainer la formation d'humidité et de condensation a l'intérieur des moteurs électriques.

Si cette éventualité est prévue, il est recommandé de demander des moteurs électriques dotés d'une résistance anti-condensation, a
mettre en marche pendant quelques jours (3 a 5 jours) afin d'éliminer I'humidité interne, avant de démarrer les moteurs.

Il n'est pas nécessaire de protéger la tour avec des baches non respirantes, des baches ou du plastique, car elle est préparée pour une
installation a l'extérieur.
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44  MANUTENTION DE LA MACHINE

Le chargement, le déchargement et le positionnement final doivent toujours étre effectués avec une extréme prudence et des équipe-
ments de levage appropriés doivent étre utilisés.

Pendant la manutention, seul le personnel expérimenté chargé de positionner la machine doit étre autorisé a pénétrer dans la zone de
travail, et toutes les regles de santé et de sécurité doivent étre strictement respectées.

Les séries TRA sont congues de maniére a pouvoir étre manutentionnées, c'est-a-dire chargées et déchargées, a I'aide d'un chariot éléva-
teur a fourche ou d'une grue mobile.

4.4.1 Chariot élévateur a fourche

Caractéristiques:

— longueur minimale des fourches 2,5 m

— largeur minimale des fourches 200 mm

— distance minimale réglable entre les pointes 1,60 m

Vérifier que:
— l'insertion des fourches est centrée par rapport au centre de gravité de la charge.
— les pointes des fourches passent directement sous la charge de I'autre c6té.

TRA 50-750 - levage a 'aide d'un chariot élévateur
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TRA 850-1100 - levage a I'aide d'un chariot élévateur

4.4.2 Grues automobiles

Caractéristiques:

— capacité de charge adéquate, adaptée au poids a vide de la machine, comme indiqué dans les données techniques du modéle spéci-
fique;

— utiliser une barre de levage de maniére a ce que les sangles ou les cordes de levage restent éloignées de I'axe longitudinal de la ma-
chine:

— longueur minimale de la bande 5,00 m;

— angle de harnais d'au moins 60°;

— utiliser uniquement des boulons a ceil.

Les positions d'application des courroies sont indiquées dans la figure ci-dessous, correspondant aux boulons a ceil existants :

TRA 50-750 - Emplacements des cordes de levage

Légende:

A Corpsavec cuve
B  Tour sans cuve

C  Couvercle de tour
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TRA 850-1100 - Positionnement des courroies de levage

Légende:

A Modéles a cellule unique
B Modeéles a double cellule
C  Cuveacellule unique
D

Cuves a double cellule
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5 INSTALLATION

5.1  MISES EN GARDE GENERALES

La lecture de ce chapitre présuppose la connaissance du contenu du paragraphe « 2 Informations de sécurité d la page 86 » afin d'utili-
ser la machine en toute sécurité. En outre, les exigences spécifiques pour une interaction stire avec la machine relatives a ce chapitre sont
détaillées dans les paragraphes suivants.

ATTENTION

A Pendant les opérations, l'opérateur doit porter tous les équipements de protection individuelle (EPI) nécessaires,
en fonction de la durée de vie de la machine. Voir le paragraphe 2 « Sécurité ».

AVIS

@ Le Fabricant décline toute responsabilité pour les opérations effectuées :

— par du personnel inadapté ;
— dans le non-respect des régles de sécurité en vigueur;
— dans le non-respect des procédures décrites dans les présentes instructions.

@ Avant d'effectuer toute procédure, il est nécessaire d'avoir lu et compris ce manuel d'instructions, d'avoir vu les
images correspondantes et de prendre les mesures de sécurité et de protection décrites.

5.2  POSITIONNEMENT

Les performances de chaque systéme de refroidissement dépendent également du respect de certaines régles générales de mise en

place:

— la tour de refroidissement doit toujours étre installée a I'extérieur : de préférence dans un endroit bien ventilé et en veillant a
respecter une distance minimale par rapport a tout mur ou batiment (au moins égale a la largeur d'une prise d'air). Pour évaluer la
possibilité d'une installation différente, veuillez contacter le siége.

— Eviter les toits, écrans, conduits ou autres structures qui empéchent la libre et bonne circulation de I'air autour et a l'intérieur
de la tour. Préter une attention particuliére aux vents dominants et veiller a ce que les situations de « vent arriére » ne pro-
voquent pas de recirculation de I'air dans la tour de refroidissement.

Positionnement TRA 50-750

106



25/11 5748220_01

Positionnement TRA 850-1100

Ml

— Ne pas placer la tour d'évaporation sous des auvents : le fait d'entraver la libre évacuation de I'air pourrait entrainer une recircula-
tion de I'air méme, ce qui nuirait grandement a l'efficacité de la machine.

— Eviter d'installer la tour de refroidissement a proximité de surfaces normalement occupées par des personnes, de fenétres
ouvertes ou de prises d'air menant a l'intérieur des batiments.

— Eviter, dans la mesure du possible, d'installer la tour d'évaporation a proximité d'arbres, dans des zones particulierement
poussiéreuses et/ou venteuses ou dans des endroits ol le ventilateur risque d'aspirer des corps étrangers qui pourraient
nuire a son fonctionnement. L'exposition a la lumiére du soleil n'affecte pas les performances de la machine.

— En cas d'installation dans un puits ou dans un espace confiné : placer la tour de maniére a ce que I'espace environnant permette
une libre circulation de l'air, un positionnement correct de la tuyauterie et un accés libre pour les opérations d'entretien.

5.2.1 Pland'installation et fond

La machine doit toujours étre installée sur une surface plane et parfaitement horizontale, afin d'éviter tout déséquilibre des ventilateurs
et I'endommagement des roulements qui en résulterait.
Pour obtenir des informations plus précises a ce sujet, veuillez contacter le siege.
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5.3  ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS (TRA 50-750)

5.3.1 Version avec cuve

La tour de refroidissement est livrée en deux parties : le corps et le couvercle.
Positionner le couvercle (1) sur le corps (2) comme décrit dans la figure ci-dessous :

Assemblage TRA 50-750

Sur demande, la tour est livrée avec des pieds de support.

Tour avec pieds
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5.3.2 Version sans cuve
Pour la version avec corps seul, il faut prévoir de fixer le corps de la tour sur les piliers en béton ou sur une structure de support métallique
appropriée.

Assemblage sans cuve TRA 50-750
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54  ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS (TRA 850-1100)

5.4.1 Version avec structure inférieure et cuve

Apreés avoir positionné la cuve conformément aux recommandations précédentes, le corps de la tour doit étre placé au-dessus.

La cuve de collecte de I'eau doit étre soutenue de maniére adéquate au moyen d'un coffrage en béton armé, si la tour est placée au sol,
ou, en cas d'élévation, au moyen d'un chassis périmétrique métallique avec des traverses paralléles placées a une distance maximale de
300 mm l'une de l'autre.

Si la pompe d'aspiration est directement branchée au raccord d'évacuation d'eau réfrigérée, la hauteur d'appui du fond de la cuve doit
toujours étre d'au moins 20 cm au-dessus de I'axe de la bride de sortie d'eau afin d'éviter les phénoménes de cavitation.

Assemblage TRA 850-1100

5.4.2 Version avec structure inférieure, sans cuve

Cette configuration ne comprend que la section d'entrée d'air de la structure inférieure, avec les bavettes de protection contre les écla-
boussures en fibre de verre.

La structure inférieure doit étre ancrée a la base de support, généralement en béton armé, au moyen de chevilles a expansion mécanique
ou chimique, insérées dans les trous prévus a cet effet dans la structure.

Montants d'angle et latéraux

La mise en place du corps de la tour doit étre effectuée conformément aux instructions fournies dans le chapitre précédent.
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5.4.3 Version sans structure inférieure et sans cuve

Pour la version avec corps seul, il faut prévoir de fixer le corps de la tour sur les piliers en béton ou sur une structure de support métallique
appropriée.

Assemblage TRA 850-1100 version corps uniquement

5.5 BRANCHEMENTS ELECTRIQUES TRA 50-750

ATTENTION

A Les opérations suivantes doivent étre effectuées par du personnel spécialisé et diment formé, capable de travailler
sur la machine afin d'effectuer le raccordement aux sources d'énergie dans des conditions de sécurité.

Tous les moteurs électriques sont adaptés au fonctionnement en extérieur dans des environnements saturés d'humidité (IP56), peuvent
étre équipés d'un capteur PTC et d'une résistance anti-condensation, et sont préparés pour une utilisation avec Inverter.

Par rapport aux moteurs standards, ils présentent des modifications de conception, tant mécaniques qu'électriques, qui les rendent adap-
tés aux applications dans les tours de refroidissement.

Les roulements du moteur sont généralement hermétiques et ne demandent pas d’entretien.

En cas de remplacement, utiliser un moteur ayant les mémes caractéristiques.

AVIS

@ Toutefois, il faut toujours vérifier le type de raccordement a effectuer conformément au schéma du fabricant du
moteur figurant sur la plaque signalétique et a I'intérieur de la boite a bornes.
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Connexions du moteur électrique

A R

=)
«® )

TRIANGLE

STAR

5.5.1 Test de démarrage électrique

Apreés avoir effectué le branchement électrique, mettre le moteur en marche et vérifier que le ventilateur tourne dans le bon sens afin que
I'air soit aspiré par le bas de la tour et qu'il ressorte par le haut (a travers le ventilateur).

Aspiration de air

Si ce n'est pas le cas, débrancher I'alimentation et inverser le sens de rotation en inversant deux des trois phases de la ligne d'alimentation.

AVIS

@ Avant de mettre le moteur sous tension, vérifier que le ventilateur tourne librement a l'intérieur du diffuseur en le
faisant tourner manuellement et en vérifiant qu'il y a suffisamment d'espace entre I'extrémité de chaque pale et
I'intérieur de I'anneau.

Fermer la boite de dérivation électrique en veillant a ce que le joint entre le couvercle et la boite elle-méme soit correctement positionné
et que les presse-étoupes soient correctement serrés.
Fermer hermétiquement la boite et les presse-étoupes a l'aide d'un matériau approprié a base de silicone.
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5.6 BRANCHEMENTS ELECTRIQUES TRA 850-1100

Les tours de refroidissement de la série TRA 850-1100 sont fournies avec un sectionneur verrouillable (1) ayant une protection IP 65, gé-
néralement situé sur la paroi latérale au-dessus de la bride d'entrée d'eau :

Sectionneur cadenassable

Le sectionneur comprend les bornes suivantes :

— ligne triphasée de branchement du moteur électrique ;

— borne unipolaire pour cable de terre ;

— borne bipolaire pour le branchement de la résistance anti-condensation ;

— borne bipolaire pour le branchement du capteur PTC (Positive Temperature Coefficient : résistance a coefficient de température posi-
tif).

Tous les branchements sont effectués et vérifiés en usine et une copie du schéma de cablage se trouve a l'intérieur de chaque sectionneur.

Si le moteur électrique n'est pas équipé d'un réchauffeur et/ou d'un capteur CTP, les extrémités des cables concernés sont isolées et lais-

sées libres a l'intérieur de la boite a bornes.

A proximité de l'interrupteur-sectionneur est appliquée une étiquette adhésive pour indiquer, pour la fourniture spécifique, la présence

éventuelle des branchements a la résistance anti-condensation et au capteur PTC.

AVIS

@ Le sectionneur n'est destiné qu'a empécher les démarrages inopinés du moteur (Directive Machines 2006/42 - point
122 : dispositifs de commande). Les lignes d'alimentation auxiliaires du chauffage anti-condensation et du capteur PTC, si
elles sont raccordées, doivent étre sectionnées en amont.

@ Avant d'alimenter le moteur électriquement, il est recommandé de vérifier que le ventilateur tourne librement a
l'intérieur du diffuseur en le faisant tourner a la main et en vérifiant qu'il y a suffisamment d'espace entre I'extrémité
de chaque pale et l'intérieur de I'anneau.
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Branchements du sectionneur cadenassable

ENGINE EARTHTERMINAL
POSSIBLE HEATER | POWER SUPPLY

CONNECTION POSSIBLE
PTC CONNECTION

Une fois les branchements électriques effectués, refermer le boitier de I'interrupteur-sectionneur en veillant a ce que le joint situé entre le
couvercle et le boitier méme soit correctement positionné et que les presse-étoupes soient bien serrés.
Fermer hermétiquement le boitier du sectionneur et les presse-étoupes avec un matériau a base de silicone pour assurer I'étanchéité.

5.6.1 Moteur électrique

Tous les moteurs électriques sont adaptés au fonctionnement en extérieur dans des environnements saturés d'humidité (IP56), peuvent
étre équipés d'un capteur PTC et d'une résistance anti-condensation, et sont préparés pour une utilisation avec Inverter.

Par rapport aux moteurs standards, ils présentent des modifications de conception, tant mécaniques qu'électriques, qui les rendent adap-
tés aux applications dans les tours de refroidissement.

Les roulements du moteur sont généralement hermétiques et ne demandent pas d’entretien.

En cas de remplacement, utiliser un moteur ayant les mémes caractéristiques.

Pour les branchements électriques, voir les instructions du paragraphe « 8.4.2 Entretien du groupe moto-ventilateur a la page 130 ».

5.7 RACCORDEMENTS HYDRAULIQUES

5.7.1 Raccords d'entrée d'eau

Dans la partie supérieure du corps, selon le modele, se trouvent un ou plusieurs raccords a bride libre qui ménent au collecteur de distri-
bution de I'eau a l'intérieur de la tour et auxquels doit étre raccordé le tuyau d'arrivée du systéme.

Précautions a prendre pour un branchement hydraulique correct :

— Insérer le joint fourni et un joint de dilatation, ou un amortisseur de vibrations en caoutchouc, entre le raccord d'entrée d'eau et le
tuyau d'arrivée du systéme.

— Prévoir un support spécifique pour que le poids de la tuyauterie d'entrée du systéme ne pése pas sur le raccord d'entrée d'eau de la
tour.

ATTENTION

Le non-respect de cette consigne risque d'endommager la tubulure ou le corps en PRV et de le faire sortir du support
interne.

— Serrer les boulons reliant la bride d'entrée d'eau a la tuyauterie provenant du systéme, en respectant les couples de serrage indiqués
dans le tableau ci-dessous.
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Diamatre nominal DN Nombre de vis x diameétre Couple [Nm].
du filetage Joint plat " Joint faconné @ Joint torique ®
50 4xM16 35 20 20
65 4xM16 50 25 25
80 8xM16 30 15 15
100 8xM16 35 20 20
125 8xM16 45 25 25
150 8 x M20 60 35 30
200 8 x M20 70 45 35
250 12 x M20 65 @ 35 30

1) Jusqu'a une pression maximale de 10 bar/40 °C.

2) Jusqu'a une pression maximale de 16 bar.

3) Jusqu'a une pression maximale de 16 bar.

4) Attention :jusqu'a une pression de travail maximale de 16 bar.

AVIS

@ Le téflon n'est PAS appliqué en usine pour permettre a l'installateur de choisir entre un manchon ou une bride.

5.7.2 Raccords de sortie d'eau

Sila tour est équipée d’une cuve, cette derniére abrite les raccords d'entrée de I'eau refroidie, & brancher a la pompe qui envoie I'eau vers

les équipements.

Sile systéme est équipé d'une cuve auxiliaire située a un niveau inférieur a celui de la tour, les raccords de sortie d'eau peuvent se déverser
par gravité dans la cuve sous-jacente ; dans ce cas, il peut étre nécessaire de remplacer le raccord d'origine par une autre ayant un plus
gros diamétre ou de prévoir un deuxiéme raccord.

Dans ce cas, le flotteur d'appoint en eau évaporée doit étre placé dans la cuve auxiliaire.

AVIS

@ Les joints doivent étre placés a I'extérieur de la cuve, la ou se trouve la surface lisse qui peut garantir I'étanchéité.

O

Raccord sur la paroi latérale de la cuve

Raccord du drain d'évacuation & une paroi TRA 50-750

Il est recommandé de suivre la séquence illustrée ci-dessous.

Pour garantir I'étanchéité du drain, utiliser du ruban recouvert de téflon.

Le raccord du drain d’évacuation est toujours a bride, sauf demande contraire.
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Composants du drain dévacuation TRA 50-750

Composants du raccord dévacuation TRA 850-1100

- X

®\
®\

e

Joint du raccord d'évacuation

oy oo X o
R}

Légende:

1 Butée fixe du raccord d'évacuation

2 Joint plat en caoutchouc

3 Paroienfibre de verre

4  Bague de serrage

5  Bridelibre

6  Embout pour bride libre avec filetage

Pour éviter les fuites d'eau, il est recommandé d'utiliser
les deux joints en caoutchouc (2), en les positionnant
comme indiqué sur la figure, en veillant a bien serrer la
bague (4) sur le filetage du raccord d'évacuation.

Légende:

1 Baguedeserrage

2 Joint plat en caoutchouc
3 Paroien fibre de verre

4 Raccord pour bride libre
5  Bridelibre

Retirer le papier de protection du joint a base de
bitume (1) avant d'installer le raccord d'évacuation,
sinon |'étanchéité hydraulique n'est pas garantie.

AVIS

@ Utiliser la clé a secteur variable pour serrer correctement les raccords a bride du drain d’évacuation ; sinon I'étan-

chéité hydraulique ne peut étre garantie.
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Clé & secteur vectoriel

7 + Sermare la flangia dopo avere posizionato l'unita
« Tighten the flange after the unit has been positioned

Raccord dans le fond de la cuve

Procéder comme suit pour installer le raccord de branchement de sortie d'eau.

1. Vérifier que les joints sont correctement positionnés sur le raccord de branchement de sortie d'eau.

2. Positionner le raccord de branchement de sortie d'eau sur I'extérieur de la cuve, au niveau des trous de fixation.
3. Placer le filtre inférieur sur la surface intérieure de la cuve, au niveau des trous de fixation.

4. Fixer le filtre inférieur au raccord de sortie d'eau a |'aide des vis fournies.

5. Fixer le filtre supérieur au filtre inférieur a I'aide des douilles déja installées sur le filtre inférieur.

Connexion dévacuation dans le fond

Légende:

1 Raccord de la sortie d'eau
2 Filtre inférieur

3 Filtre supérieur

5.7.3 Autres connexions

Les versions a cuve sont équipées des raccords filetés suivants :

— raccord de trop-plein fileté ;

— bouchon d'évacuation;

— unraccord pour I'appoint automatique de I'eau évaporée et purgée, auquel est raccordé le robinet a flotteur.

Le raccord de trop-plein et le bouchon de vidange de la cuve doivent étre raccordés au tuyau d'évacuation vers I'égout.

Le manomeétre (1 et 2) doit étre installé prés de la bride d'entrée de I'eau chaude dans la tour et a pour fonction de vérifier la pression de
l'eau arrivant a la tour :
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Positionnement du manometre TRA 50-750

Positionnement du manometre TRA 850-1100

En I'absence de débitmétre sur le circuit hydraulique, la lecture de la pression d'eau a I'entrée de la tour (déterminée en amont en fonction
du nombre et du type de buses) doit correspondre approximativement a la valeur indiquée sur la plaque signalétique : une lecture plus
élevée implique un débit plus important et vice versa.

Régler le débit en ajustant la vanne de réglage de la pompe.

Egalisation TRA 850-1100

Sur les versions TRA 850-1100, en plus des connexions hydrauliques mentionnées ci-dessus, il y a un raccord d'égalisation entre les deux
cuves.

118



FR

TRA

25/11 5748220_01

5.7.4 Soupape a flotteur

Le robinet a flotteur pour I'appoint de I'eau évaporée est en laiton nickelé avec un siége de joint intérieur en acier inoxydable.

A l'arriére du corps principal, un bouton rotatif (4) permet de régler le ressort interne en fonction de la pression de I'eau entrante, élimi-
nant ainsi les éventuelles vibrations.

Le robinet est livré avec un tuyau d'évacuation en plastique (1) qui réduit le bruit causé par I'écoulement de I'eau sous pression dans la
cuve de collecte.

Robinet a flotteur

La tige (6) peut étre réglée de maniére a ce que la vanne a flotteur se ferme a la hauteur souhaitée.

Réglage du flotteur

«K

Livelle acqua

Water level \’\/

Livello acqua

Water level U

La pression d'alimentation du flotteur ne doit pas dépasser 12 bar.
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Le flotteur est installé en usine, le réglage précis (serrage du bouton rotatif, position de la tige et de la bille du flotteur) doit étre effectué
sur place, lorsque la cuve est pleine et de fagon a ce que, la pompe étant en marche, le niveau d'eau dans la cuve corresponde approxi-

mativement a l'axe du tuyau de trop-plein.

Dimension de réglage du flotteur
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Le branchement entre le raccord fileté (2) et le tuyau d'eau d'appoint doit étre réalisé a I'aide de téflon ou d'un autre produit d'étanchéité
liquide pour filets (Loctite ou produit similaire).
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6 MISE EN SERVICE ET REGLAGES PRELIMINAIRES

6.1  MISES EN GARDE GENERALES

La lecture de ce chapitre présuppose la connaissance du contenu du paragraphe « 2 Informations de sécurité d la page 86 » afin d'uti-
liser la machine en toute sécurité.
Les paragraphes suivants détaillent les exigences spécifiques pour une interaction s(ire avec la machine.

ATTENTION

Pendant les opérations, I'opérateur doit porter tous les équipements de protection individuelle (EPI) requis en fonc-
tion de la phase de vie de la machine. Voir le paragraphe 2 « Sécurité ».

A Lors des inspections, I'opérateur court le risque de tomber de haut avec les conséquences qui en découlent. Pour
ce faire, le personnel doit étre équipé de dispositifs de sécurité contre les chutes de hauteur et accéder a la zone
concernée a l'aide d'une nacelle ou d'une échelle autoportante munie de garde-corps latéraux et conforme a la
réglementation en vigueur dans le pays ot le véhicule est utilisé.

AVIS

@ Avant d'effectuer toute procédure, il est nécessaire d'avoir lu et compris ce manuel d'instructions, d'avoir vu les
images correspondantes et de prendre les mesures de sécurité et de protection décrites.

6.2 CONTROLES PRELIMINAIRES

Avant la mise en service définitive du systéme et aprés avoir chargé I'eau, effectuer les controles suivants.
1. Mettre le moteur en marche et vérifier que le ventilateur tourne dans le bon sens afin que |'air soit aspiré par le bas de la tour et qu'il
ressorte par le haut (par le ventilateur).

Direction du flux d'air TRA 50-750

Direction du flux d'air TRA 850-1100
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Si ce n'est pas le cas, couper |'alimentation et inverser le sens de rotation en inversant deux des trois phases de la ligne d'alimentation.
S'assurer qu'il n'y ait pas de vibrations anormales sur la machine.

AVIS

@ Apreés toute opération de réparation ou d'entretien du moteur électrique, toujours vérifier le sens de rotation.

2. Démarrer la pompe de mouillage et vérifier :

— le jet provenant des buses : il doit étre vertical et dirigé vers le bas, avec un jet large et régulier provenant de toutes les buses.

— le jet des buses doit couvrir uniformément toute la surface du bloc de remplissage.

— I'étanchéité des joints a bride, a filetage et des garnitures :

— la pression indiquée en mH20 sur le manometre. Cette valeur doit correspondre a celle qui figure sur la plaque signalétique de la
machine. Si ce n'est pas le cas, le débit d'eau dans le circuit ne correspond pas au débit pour lequel la tour d'évaporation a été dimen-
sionnée.

3. Démarrer simultanément le moteur électrique et la pompe d’humidification, vérifier soigneusement les valeurs de courant absorbé
par les moteurs et qu'elles ne dépassent pas ce qui est indiqué sur les plaques signalétiques correspondantes.

Si la pompe n'a pas été fournie par Aermec, la plaque signalétique de la tour indique I'absorption nominale du moteur électrique.
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7 UTILISATION DE LA MACHINE

7.1 MISES EN GARDE GENERALES

La lecture de ce chapitre présuppose la connaissance du contenu du chapitre « 2 Informations de sécurité a la page 86 » de ce manuel
afin d'utiliser la machine en toute sécurité.
Les paragraphes suivants détaillent les exigences spécifiques pour une interaction s(ire avec la machine.

ATTENTION

Les opérations décrites ci-dessous ne doivent étre effectuées que par du personnel expérimenté ayant été instruit
des précautions a prendre lors de l'utilisation de la machine.

S'assurer de I'absence de personnes non autorisées dans la zone de travail.

>B B

Pendant les opérations, I'opérateur doit porter tous les équipements de protection individuelle (EPI) requis en fonc-
tion de la phase de vie de la machine. Voir a cet égard le chapitre « 2 Informations de sécurité d /a page 86 ».

AVIS

Le Fabricant décline toute responsabilité pour les opérations effectuées :

&)

— par des opérateurs inadaptés ;
— dans le non-respect des régles de sécurité en vigueur ;
— dans le non-respect des procédures décrites dans les présentes instructions.

7.2 PROCEDURES D’APPOINT

Pour le réapprovisionnement en eau de riviere, vérifier :

— Caractéristiques chimiques de |'eau (acidité et dureté).

— la présence éventuelle de matieres en suspension, de limon, de sable, d'argile.

Prévoir dans ce cas un systéme de filtration adapté, précédé en amont de grilles pour arréter les plus gros corps.

7.3  FONTIONNEMENT HIVERNAL

En général, lorsque la tour fonctionne normalement, il n'y a pas de risque de gel, méme en hiver.

Mais il se peut que, si la température descend en dessous de -2 °C/ -3 °C, du givre se forme méme pendant de brefs moments d'inutili-
sation.

Les zones les plus sujettes au gel et a la formation de givre sont :

— les cuves de collecte d'eau

— les tuyaux de refoulement et de reprise d'eau ainsi que ceux des circuits auxiliaires

— les ventilateurs

— la surface entourant la tour (occasionnellement).

7.3.1 Formation de givre dans les cuves

Afin d'éviter la formation de glace dans les cuves, il est possible d'installer un ou plusieurs réchauffeurs électriques, commandés par un
thermostat de réglage spécifique, qui assurent une température de I'eau comprise entre +3 °C et 5 °C dans I'ensemble de la cuve ou,
dans le cas de trés grosses cuves, dans une zone suffisante pour garantir qu'au moins le volume d'eau nécessaire a la mise en marche du
systéme est liquide.

Il est également possible d'utiliser une cuve auxiliaire, située dans un local fermé ou souterrain, dans laquelle I'eau refroidie de la tourelle
peut circuler librement de maniére a ce que le bassin de collecte de la tour soit toujours vide.

AVIS

@ Le thermostat qui accompagne la résistance électrique agit exclusivement en fonction de la température de I'eau
dans la cuve et non pas en fonction de la chaleur produite par la résistance méme. Si la résistance fonctionne sans
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eauy, elle risque d'étre endommagée : il est recommandé de prévoir un interrupteur de niveau minimum pour protéger la
résistance.

7.3.2 Formation de givre dans les tuyaux du circuit

L'eau, transformée en givre a l'intérieur des tuyaux, augmente d'environ 8 % de volume, ce qui provoque presque toujours la rupture de
ces tuyaux.

Pour remédier a cette éventualité, le circuit peut étre congu de maniére a ce que, lorsque le systéme est arrété, I'eau s'écoule dans une cuve
auxiliaire placée a I'intérieur ou sous le sol. Il est également possible d'installer des cables auto-chauffants enroulés autour des tuyaux et
de les protéger ensuite par des panneaux ou des bandes isolantes.

7.3.3  Formation de givre dans les ventilateurs

Sile systeme est arrété pendant des périodes froides ou enneigées, une fine couche de glace peut se former entre l'intérieur de I'anneau
de support du ventilateur et I'extrémité des pales du ventilateur, ce qui peut entrainer la briilure du moteur ou la rupture d'une ou de
plusieurs pales.

Pour remédier a cet inconvénient, il est possible d'installer un cable chauffant a I'extérieur de la virole du ventilateur, protégé par un ma-
tériau isolant spécial, de maniére a toujours maintenir I'anneau en acier a une certaine température et éviter ainsi la formation de glace.

7.3.4 Formation de givre autour de la tour

En période de grand froid, des plaques de glace peuvent se former aux abords immédiats de la tour, ce qui constitue un risque pour le
personnel travaillant a proximité de la tour, quelle qu'en soit la raison.

7.4  UTILISATION DANS UN ENVIRONNEMENT POUSSIEREUX ET POLLUE

Sila tour de refroidissement est installée dans un environnement particulierement poussiéreux ou pollué, il est recommandé d'utiliser :
— un bloc d'échange adapté au fonctionnement en présence de solides dans I'eau ;

— une structure en acier inoxydable ou revétue d'une peinture appropriée ;

— un systéme de filtration de I'eau adéquat en amont de la pompe d'aspiration.

7.5  GESTION DES EAUX D'UNE TOUR D'EVAPORATION

7.5.1 Paramétres de base
Dureté calcique

La dureté calcique exprime la quantité de calcium dissous dans I'eau ; elle est exprimée en parties par million de carbonate de calcium
(ppm CaCo,), milligrammes par litre de carbonate de calcium (mg/I CaCO;) ou en degrés francais (°F; 1 °F = 10 ppm CaCO, = 10 mg/l ppm
CaCo,).

Les eaux a trés faible dureté calcique (eau adoucie, osmosée, déminéralisée) sont agressives pour les métaux et en particulier pour I'acier
galvanisé.

Les eaux « dures » présentant des valeurs élevées de dureté calcique ont une forte tendance a I'encrassement par le carbonate de calcium,
en particulier au niveau des surfaces d'échange thermique.

AVIS

@ La dureté totale de I'eau exprime la quantité de calcium et de magnésium dissous dans I'eau. L'utilisation de la va-
leur de dureté totale au lieu de la valeur de dureté calcique pour la gestion de I'eau de la tour entrainerait un degré
trés élevé d'imprécision dans les calculs, étant donné que le magnésium présent dans l'eau a des températures
inférieures a 60 °C n'affecte pas la tendance a I'entartrage de I'eau, et que le rapport entre le calcium dissous et le
magnésium dans I'eau n'est pas constant (il varie en moyenne de 9:1 a 3:1).

Alcalinité M ou totale

Lalcalinité totale M exprime la quantité d'ions carbonate, bicarbonate et hydroxyde dans I'eau ; elle est exprimée en parties par million
de carbonate de calcium (ppm CaC0;,) ou en milligrammes par litre de carbonate de calcium (mg/l CaCO,; 1 ppm CaCO, = 1 mg/I CaC0,).
L'eau ayant une valeur d'alcalinité élevée M favorise la formation d'encrassement (principalement de carbonate de calcium), en particulier
sur les surfaces d'échange de chaleur; elle peut également étre agressive pour les aciers galvanisés.

PH
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Le pH d'une eau est directement lié a la valeur d'alcalinité M et augmente proportionnellement a celle-ci.
Par conséquent, plus la valeur du pH est élevée, plus la tendance a I'encrassement est importante.

AVIS

@ Les PH inférieurs a 6,5 et supérieurs a 9 favorisent la corrosion de I'acier galvanisé.

Conductivité

La conductivité d'une eau exprime la tendance de I'eau a laisser passer le courant et est une mesure indirecte de sa teneur en sel.
Dans la gestion de I'eau des tours de refroidissement, la conductivité revét une importance particuliére car c'est le paramétre chimique
utilisé pour le contréle automatique des vidanges, effectué a I'aide de conductivimétres.

Contamination microbiologique

Le niveau de contamination microbiologique d'une eau indique la quantité d'espéces microbiennes qui y sont présentes. Il s'agit géné-
ralement de bactéries (principalement aérobies), de champignons et d'algues, introduits dans un systeme de refroidissement par l'inter-
médiaire de I'eau de réapprovisionnement, de I'air utilisé pour le refroidissement ou de la contamination par les fluides de traitement.

Il n'existe pas de méthode simple, précise et fiable pour déterminer le niveau total de contamination microbiologique de I'eau ; par
convention on se limite donc a déterminer le niveau de contamination par les bactéries aérobies totales (exprimé en UFC/ml) en suppo-
sant que la contamination par les algues et les champignons y est corrélée.

7.5.2 Désagréments causés par I'eau dans les circuits avec tours de refroidissement
Encrassement

Le probléme le plus courant dans un circuit de tour de refroidissement par évaporation est la formation d'encrassement, presque toujours
constitué de carbonate de calcium. Le carbonate de calcium agit comme un excellent isolant thermique : par conséquent, la présence d'un
encrassement, méme minime, entraine toujours une baisse drastique des rendements globaux du systéme.

Corrosion de l'acier galvanisé

Lacier galvanisé est, dans des conditions normales, particulierement résistant a la corrosion en raison de la formation d'une couche super-

ficielle adhérente et compacte de carbonate de zinc.

Cet acier peut étre sujet a la corrosion lorsque la couche de carbonate :

— n'est pas encore formée (c'est-a-dire au cours des premiéres semaines de fonctionnement du systéme) ;

— a été enlevée (par exemple a la suite d'un lavage chimique) ;

— est altérée par les caractéristiques de I'eau (pH élevé ou faible, dureté calcique tres faible, concentration élevée de chlorures et/ou de
chlore libre, etc.)

La corrosion de I'acier galvanisé se manifeste par la formation d'accumulations de matériaux blancs/grisatres, d'aspect cireux ou flo-

conneu, a la surface du métal (rouille blanche) ; il est possible de confondre ce matériau avec le carbonate de calcium.

Contamination microbiologique

Des valeurs élevées de contamination microbiologique de I'eau peuvent entrainer la formation d'un biofilm, qui réduit I'efficacité du
systéme en raison de sa faible conductivité thermique.

En outre, certaines espéces microbiennes, telles que la Legionella Pneumophila, peuvent étre potentiellement dangereuses pour la santé
si elles sont inhalées sous forme d'aérosols, et leur concentration dans le systéme doit étre soigneusement controlée.

Pour finir, des valeurs de contamination qui restent élevées pendant de longues périodes peuvent donner lieu a des substances malo-
dorantes et/ou corrosives, dont I'accumulation peut entrainer le colmatage des éléments de remplissage et |'obstruction des conduites.

7.5.3 Parametres de gestion des eaux
Facteur de concentration

Le facteur de concentration (FC) est le rapport entre la concentration de sels dans I'eau circulant dans la tour et la concentration de sels
dans I'eau d'appoint.
Il peut étre exprimé comme suit :

FC = ppm de chlorures dans le circuit/ppm de chlorures dans I'eau d'appoint
Ou:
FC= débit d'appoint/débit de purge (1)
Des valeurs de concentration excessives peuvent provoquer des :

— encrassements diis a des dépdts inorganiques ;
— Corrosion : la teneur en espéces alcalines augmente avec le FC, ce qui entraine une augmentation progressive du pH.
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— Formation de boue microbiologique.

Le facteur de concentration maximal qui peut étre maintenu dans un systéme dépend des caractéristiques chimiques et physiques de
I'eau d'appoint.

Atitre purement indicatif, le tableau suivant donne la valeur maximale du FC en fonction de la dureté calcique et de l'alcalinité M de I'eau,
en supposant une température de l'eau de 50 °C.

Dureté calcique CaCo,

25 50 75 100 125 150 175 200 250 300 325 350 400
25 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 30 30 30 30 3.0 30
50 40 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
75 40 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
00 30 30 30 30 30 30 30 30 30 28 28 28 27 26 26 25
125 30 30 30 30 30 29 28 27 26 25 24 24 23 22 21 21
150 30 30 30 39 27 26 25 24 23 22 22 21 21 20 19 19
175 30 30 27 26 25 23 22 21 20 19 19 18 18 18 17 17
200 30 28 25 23 22 21 20 19 18 18 1.7 17 16 16 16 15

30 26 23 21 20 19 18 17 17 17 16 16 15 15 15 14
2% 30 24 21 20 18 17 17 16 16 16 15 15 14 14 14 14

28 23 20 18 17 16 16 15 15 15 14 14 14 13 13 13
300 26 21 19 1.7 16 15 15 14 14 14 14 13 13 13 12 1.2
3 25 20 18 16 15 15 15 14 14 14 13 12 12 12 12 1.2
3%0 23 19 17 16 15 15 14 13 13 13 13 12 12 12 12 12

23 18 16 15 14 13 13 13 13 12 12 12 12 12 12 1.2
400 21 1.7 16 15 14 13 13 13 12 12 12 12 12 12 12 1.2

Alcalinité

La valeur maximale des cycles de concentration pour un systéme doit étre indiquée par un expert en traitement des eaux qui, pour un
circuit spécifique, I'établit en fonction des caractéristiques de I'eau d'appoint et du type de traitement appliqué.

Compensation

Par la réintégration, des sels supplémentaires sont introduits dans le circuit, qui ont tendance a se concentrer.
Le débit d'appoint correspond a la quantité d'eau « perdue » au cours du processus de refroidissement. En supposant que la quantité d'eau
entrainée par l'air est négligeable, elle est égale a:

Débit = produit évaporé + purge (2)

Purge

Il s'agit de la quantité d'eau qui est retirée du systéme afin de maintenir sous contréle les caractéristiques chimiques et microbiologiques
de I'eau qui y circule.
En mettant les deux équations précédentes dans un systéme, le débit de purge est donné par :

SP=évaporé / (FC-1)

Pour contréler le facteur de concentration d'un systeme, il est donc nécessaire de purger et de régler correctement le débit.

Deux méthodes peuvent étre utilisées a cette fin :

1. Purge continue ou temporisée : une quantité constante d'eau est retirée du systtme au moyen d'une vanne située
sur le bassin de la tour ou sur la conduite de retour des utilités. Ce systeme est simple et sans entretien ; cependant, il ne
permet pas d'optimiser la consommation d'eau (le débit de purge n'est pas ajusté au régime de fonctionnement réel de
la tour) et, s'il est purgé par une ligne de petit diametre, il peut se boucher, provoquant une hyper concentration.

2. Purge controlée par un conductimeétre : la vanne de purge (toujours située sur le bassin de la tour ou sur la ligne
d'appoint) s'ouvre lorsque la valeur de conductivité de I'eau de recirculation dépasse un seuil prédéfini et reste ouverte
pendant le temps nécessaire pour ramener la conductivité de I'eau de la tour en dessous de la valeur seuil. Ce systeme
permet d'optimiser la consommation d'eau mais nécessite un entretien régulier du conductimeétre.

AVIS

@ Aucun traitement chimique/physique ou conditionnement chimique ne garantit la prévention de la corrosion, de
I'incrustation ou de I'encrassement microbiologique si le facteur de concentration du systéme n'est pas controlé
efficacement.
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7.5.4 Traitement chimique de I'eau et conditionnement
Prévention de I'encrassement

La prévention de I'encrassement inorganique est obtenue, comme indiqué, en controlant le facteur de concentration du systéme et en
conditionnant chimiquement I'eau par I'ajout d'additifs ayant une action anti-encrassement.

La conception du traitement de conditionnement chimique doit étre réalisée par des entreprises expérimentées dans le traitement de ce
type d'installations.

Dans le cas d'une eau d'appoint présentant des valeurs élevées de dureté calcique et/ou d'alcalinité M, le conditionnement chimique peut
s'avérer insuffisant.

Il est nécessaire d'augmenter le facteur de concentration en agissant sur I'eau d'appoint, en limitant sa consommation.

Cet objectif peut étre atteint de deux maniéres :

1. Réduire la teneur en calcium de I'eau d'appoint par un adoucissement total ou partiel.

— méthode largement utilisée pour les petites installations ;

— méthode déconseillée dans le cas d'installations réalisées avec des surfaces galvanisées ;

— Lélimination des solutions concentrées de chlorure de sodium doit étre conforme a la |égislation en vigueur.

2. Controle du pH de I'eau de recirculation par le dosage de solutions acides (généralement de I'acide sulfurique en solution a 40 %).

— simple et efficace ;

— méthode qui nécessite un entretien régulier du systéme de contréle du pH et I'assistance d'une entreprise experte en traitement de
l'eau;

— des valeurs de FC particulierement élevées peuvent étre atteintes ;

— les risques liés a I'utilisation d'une substance potentiellement dangereuse doivent étre soigneusement évalués.

— il n'y a pas de problemes liés a I'élimination des déchets.

Prévention de I'encrassement d'origine microbiologique

La prévention de I'encrassement microbiologique est obtenue par un contréle efficace du facteur de concentration maintenu dans le
systéme et par le dosage de biocides dans I'eau de recirculation qui réduisent la concentration de micro-organismes viables.

Les types de biocides disponibles sont trés nombreux, tout comme les méthodes d'application. Vu qu'ils ont un impact écologique non
négligeable et que certains d'entre eux sont soumis a des restrictions d'évacuation, il est conseillé de faire appel a une entreprise de trai-
tement des eaux expérimentée pour la conception de ce type de traitement.

Prévention de la Iégionellose

La légionellose est une maladie grave et potentiellement mortelle dont les symptdmes sont similaires a ceux de la pneumonie. Elle se
contracte par l'inhalation d'aérosols contenant des bactéries du genre Legionella Pneumophila.

Des cas d'infections multiples causées par des aérosols provenant de tours de refroidissement dont I'eau n'était pas correctement traitée
et controlée ont été signalés dans le monde entier.

La plupart des pays disposent de lois et de directives spécifiques concernant les protocoles de prévention de la Iégionellose. Leur point
commun est que les traitements chimiques de conditionnement ne sont pas considérés comme suffisants pour éliminer le risque de
contamination par la Iégionellose. Des mesures de prévention appropriées doivent, en effet, reposer sur la surveillance microbiologique
de I'eau de recirculation, et seulement ultérieurement sur I'utilisation de biocides.
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8 ENTRETIEN

In| Re

8.1  MISES EN GARDE GENERALES

Un entretien régulier et une utilisation correcte sont des facteurs indispensables pour garantir la fonctionnalité, la sécurité et la longévité
de la machine. Lentretien et les travaux prescrits relévent de la responsabilité du technicien d'entretien qui doit travailler en respectant
les consignes de sécurité de ce manuel.

ATTENTION

A Les opérations d'entretien ordinaire et extraordinaire doivent étre accomplies par un personnel qualifié. Le Fabri-
cant décline toute responsabilité pour les opérations effectuées sans respecter les régles de sécurité, par des opéra-
teurs non qualifiés et sans tenir compte des spécifications de cette notice.

Pendant les opérations, I'opérateur doit porter tous les équipements de protection individuelle (EPI) requis en fonc-
tion de la phase de vie de la machine. Voir le paragraphe « 2 Informations de sécurité a la page 86 ».

Avant de commencer I'entretien de la section supérieure de la tour TRA 850-1100 (> 2,00 m), veiller a relier la longe
de sécurité au boulon a ceil de sécurité mis en évidence en ROUGE. Le boulon a ceil de sécurité peut étre positionné
au préalable dans n'importe quel coin de la tour en fonction des exigences du site.

> B

Ilincombe au client d'établir une procédure opérationnelle appropriée pour I'exécution de travaux a certaines hau-
teurs au-dessus du sol, de former le personnel concerné et de fournir tous les équipements et outils nécessaires, y
compris les EPI.

électrique doit donc étre déconnecté du réseau et ne doit en aucun cas étre reconnecté ou mis en marche pendant
I'entretien.

Veiller a ce que le moteur du ventilateur ne puisse pas étre démarré accidentellement ou intentionnellement. Dans
le cas des unités TRA 850-1100, utiliser le sélecteur verrouillable.

Lors des inspections, I'opérateur court le risque de tomber de haut avec les conséquences qui en découlent. Pour
ce faire, le personnel doit étre équipé de dispositifs de sécurité contre les chutes de hauteur et accéder a la zone
concernée a l'aide d'une nacelle ou d'une échelle autoportante munie de garde-corps latéraux et conforme a la
réglementation en vigueur dans le pays ol le véhicule est utilisé.

A Toutes les opérations d'entretien doivent étre effectuées par l'opérateur dans des conditions de sécurité, le moteur

8.2  MISES EN GARDE DE SECURITE SPECIFIQUES

8.2.1 Groupe de ventilation motorisé

— Toujours attendre que la chaleur se dissipe et vérifier que le ventilateur est complétement arrété avant d'intervenir sur la tour.
— Toujours débrancher I'alimentation électrique du moteur avant toute intervention.
— Ne jamais démarrer le ventilateur si sa grille de protection a été retirée pour quelque raison que ce soit.

128



FR

TRA

25/11 5748220_01

AVIS

@ La grille de blindage ne doit pas étre considérée comme une protection au sens de la directive Machines, mais
comme un dispositif visant a prévenir le risque d'éjection de piéces du ventilateur de la virole respective.

— Ne modifier en aucun cas I'angle des pales du ventilateur : cela pourrait entrainer une consommation anormale de courant, des vibra-
tions dues au déséquilibre du ventilateur ou la rupture des roulements du moteur ou des pales du ventilateur.

— Ne pas marcher sur le diffuseur supérieur : pour toute intervention sur le moteur ou le ventilateur, utiliser un échafaudage ou une
plate-forme aérienne. Pour travailler au sommet de la tour en I'absence d'échafaudages ou de plates-formes aériennes, toujours se
fixer aux plaques de sécurité a I'aide de cordes de sécurité et de manilles.

8.2.2 Protection contre les risques biologiques

L'eau en circulation peut contenir des produits chimiques ou des polluants biologiques susceptibles de nuire a la santé en cas d'aspiration
ou d'ingestion.

AVIS

@ Le personnel susceptible d'étre directement exposé au flux d'air d'alimentation et au brouillard d'entrainement
associé généré pendant le fonctionnement du systéme de pulvérisation d'eau et/ou de I'air comprimé utilisé pour le
nettoyage doit porter un équipement de protection respiratoire (masques) approuvé par les autorités compétentes
et/ou conforme a la directive 89/686/CEE.

8.3  TABLEAU RECAPITULATIF DE LENTRETIEN ET DES CONTROLES PERIODIQUES

En cas de panne, consulter le tableau suivant ; s'il n'est pas possible de résoudre le probleme, cesser d'utiliser la machine et contacter
immédiatement le Fabricant.

Résolution des anomalies

Composant a contrdler Paragraphe de référence Continu  Tous les mois To:‘soliess 6 Tous les ans
. , 7.5 Gestion des eaux d'une tour
Traitement de l'eau o L X
d'évaporation d la page 124
Corps de la tour 8.4.1 Entretien de I'enceinte d la X
page 130
Groupe de ventilation motorisé 8.4.2 E'ntretlerj du_groupe mo- X
to-ventilateur a la page 130
. 8.4.3 Entretien du corps de remplis-
Bloc de remplissage . X
sage a la page 134
Séparateur de qouttes 8.4.4 Entretien du séparateur de y
P 9 gouttelettes a la page 135
X T 8.4.5 Entretien du systéeme de dis-
Systéme de distribution d'eau tribution d'eau d la page 139 X
8.4.6 Entretien des bavettes de pro-
Bavettes de protection tection contre les éclaboussures
contre les éclaboussures / ou des panneaux-persiennes (ver- X
panneaux-persiennes sion avec cuve uniquement) d la
page 140
X 8.4.7 Entretien du robinet a flotteur
Soupape a flotteur . . X
(version avec cuve) d la page 140
. 8.4.8 Entretien du robinet de
Robinet de purge . X
purge dla page 141
Résistance dans la cuve (en 8.4.9 Entretien de la résistance dans «
option) la cuve (en option) a la page 141
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8.4  ENTRETIEN ORDINAIRE

8.4.1 Entretien del'enceinte

Le corps principal ne nécessite pas d'entretien particulier. Il est recommandé d'effectuer une inspection visuelle générale au moins une
fois par an afin de détecter les fissures dans les composants en fibre de verre.

Si nécessaire, restaurer la zone affectée en éliminant I'oxydation et en restaurant la peinture.

Les éventuelles fissures dans la coque en fibre de verre peuvent étre réparées a l'aide du kit de réparation.

Pour plus d'informations, veuillez contacter I'entreprise.

AVIS

@ Pour le nettoyage, il suffit de le laver avec de I'eau et du savon ou un détergent approprié.

@ Pour le nettoyage des cuves et des composants en fibre de verre en général, il convient de ne pas utiliser de dé-
tergent dont la teneur en chlore est supérieure a 2 %.

8.4.2 Entretien du groupe moto-ventilateur

Il est conseillé d'effectuer régulierement les contrdles visuels suivants :

— vérifier qu'il n'y ait pas de bruits ou de vibrations anormaux ;

— vérifier qu'il ne manque pas d'écrous, de boulons ou de vis et/ou qu'il n'y ait pas de mauvais positionnement ;
— vérifier I'absence de dommages ou de marques d'impact;

— éliminer toute accumulation de graisse, de saleté ou de glace ;

— vérifier les signes de corrosion.

DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DU VENTILATEUR (TRA 50-750)

Pour démonter le ventilateur axial, suivre les instructions ci-dessous :

arréter le ventilateur ;

Interrompre |'alimentation du chauffage anti-condensation et du capteur PTG, le cas échéant.

démonter la grille de protection du ventilateur aprés avoir retiré les vis et les ceillets en caoutchouc ;

ouvrir la boite a bornes du moteur, débrancher tous les cables d'alimentation présents et les retirer des presse-étoupes ;

accrocher I'anneau en utilisant les trous laissés libres par les vis de fixation de la grille et le soulever a I'aide d'une grue;

placer le couvercle avec le groupe de ventilation motorisé sur le sol, en veillant a ne pas endommager la structure en fibre de verre ;

retirer les attaches de I'anneau du couvercle en fibre de verre ;

tourner I'anneau de 90°, en prenant soin d'utiliser des supports qui empéchent la rotation ;

retirer la vis qui fixe le ventilateur au moteur ;

0. utiliser un extracteur a 3 bras, en placant la vis sans fin sur le trou central de I'arbre du moteur et les trois bras saisissant le moyeu de
laroue;

11. tendre la vis de I'extracteur et vérifier que le moyeu sort de I'arbre du moteur sans forcer ;

S VOENOOUEAWN=

ATTENTION

A S'il est difficile d'extraire le moyeu, en raison de l'oxydation ou de la saleté, ne pas forcer I'extraction : le moyeu en
aluminium pourrait se briser ou étre irrémédiablement endommagé. Utiliser des produits de débouchage et les laisser agir le
temps nécessaire, en répétant l'opération si nécessaire.

12. nettoyer soigneusement |'arbre du moteur, humidifier I'arbre du moteur et le moyeu du nouveau ventilateur avec de I'huile minérale
ou de la graisse, puis suivre la procédure inverse de celle décrite ci-dessus.
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Remplacement du ventilateur

*BEFORE USING THE 3-ARM
EXTRACTOR REMOVE THE FAN
FIXING SCREW AND WASHER

Aprés le remplacement, vérifier qu'il n'y ait pas de vibrations ou de bruits anormaux provenant du ventilateur ou de la tour d'évaporation
dans son ensemble.

DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DU VENTILATEUR (TRA 850-1100)

Pour le démontage du ventilateur axial, se reporter a la figure du paragraphe « 3.2 Composants principaux d la page 95 » pour l'identi-
fication correcte des composants et suivre les instructions ci-dessous :

1. arréter le ventilateur en agissant sur le sectionneur verrouillable (14)

2. Interrompre l'alimentation du chauffage anti-condensation et du capteur PTC, le cas échéant.

AVIS

@ Le sectionneur n'interrompt que I'alimentation du moteur électrique, pas celles de la résistance ni le capteur PTC,
qui doivent étre interrompues en amont.

3. démonter la grille de protection du ventilateur (1) aprés avoir retiré les vis et les ceillets en caoutchouc ;

retirer la vis qui fixe le ventilateur (4) au moteur (5) ;

5. utiliser un extracteur a 3 bras, en placant la vis sans fin sur le trou central de I'arbre du moteur (5) et les trois bras saisissant le moyeu
delaroue (4);

6. tendre la vis de I'extracteur et vérifier que le moyeu sort de I'arbre du moteur sans forcer ;

ATTENTION

bl

A S'il est difficile d'extraire le moyeu, en raison de l'oxydation ou de la saleté, ne pas forcer I'extraction : le moyeu en
aluminium pourrait se briser ou étre irrémédiablement endommagé. Utiliser des produits de débouchage et les laisser agir le
temps nécessaire, en répétant I'opération si nécessaire.
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Remplacement du ventilateur

EXTRACTOR REMOVE THE FAN
FIXING SCREW AND WASHER

R |

Lﬁ]: *BEFORE USING THE 3-ARM

7. nettoyer soigneusement l'arbre du moteur, humidifier I'arbre du moteur et le moyeu du nouveau ventilateur avec de I'huile minérale
ou de la graisse, puis suivre la procédure inverse de celle décrite ci-dessus.

Apreés le remplacement, vérifier qu'il n'y ait pas de vibrations ou de bruits anormaux provenant du ventilateur ou de la tour d'évaporation
dans son ensemble.

DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DU MOTEUR ELECTRIQUE (TRA 50-750)

Suivre les instructions ci-dessous :

arréter le ventilateur;

Interrompre I'alimentation du chauffage anti-condensation et du capteur PTC, le cas échéant.

démonter la grille de protection du ventilateur aprés avoir retiré les vis et les ceillets en caoutchouc ;

ouvrir la boite a bornes du moteur, débrancher tous les cables d'alimentation présents et les retirer des presse-étoupes ;

accrocher I'anneau en utilisant les trous laissés libres par les vis de fixation de la grille et le soulever a I'aide d'une grue ;

placer le couvercle avec le groupe de ventilation motorisé sur le sol, en veillant a ne pas endommager la structure en fibre de verre ;

retirer les attaches de |'anneau du couvercle en fibre de verre ;

tourner I'anneau de 90°, en prenant soin d'utiliser des supports qui empéchent la rotation ;

retirer la vis qui fixe le ventilateur au moteur ;

0. utiliser un extracteur a 3 bras, en placant la vis sans fin sur le trou central de I'arbre du moteur et les trois bras saisissant le moyeu de
laroue;

11. tendre la vis de I'extracteur et vérifier que le moyeu sort de I'arbre du moteur sans forcer ;

ATTENTION

S wENSOUAWN =

A S'il est difficile d'extraire le moyeu, en raison de l'oxydation ou de la saleté, ne pas forcer I'extraction : le moyeu en
aluminium pourrait se briser ou étre irrémédiablement endommagé. Utiliser des produits de débouchage et les laisser agir le
temps nécessaire, en répétant I'opération si nécessaire.

12. desserrer les vis qui fixent le moteur a la chaise moteur, apres avoir hissé le moteur a |'aide d'un dispositif de levage approprié. Il est
recommandé d'utiliser un boulon a ceil en acier a filetage « male » a insérer dans le trou central de I'arbre du moteur;
13. soulever le moteur et le poser sur le sol.

Pour le montage du nouveau moteur, suivre la procédure inverse de celle décrite ci-dessus. Pour les connexions électriques, veuillez vous
référer a la figure ci-dessous.

Aprés le remplacement, vérifier 'absorption du moteur électrique, qu'il n'y ait pas de vibrations ou de bruits anormaux provenant du
ventilateur ou de la tour d'évaporation dans son ensemble.
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Connexions électriques du moteur

Alta Bassa
High Low
Hochsp. Niedersp.
Haute Basse
Alta Baja
L1 L2 L3 L1 L2 L3

Grigio / Grey / Grau / Gris / Gris  Marrone / Brown / Braun / Marron / Marrdn

Motori a due velocita, per uzionamem‘oM/)\

Motori ad una velocita coll. AVYDN ;enﬁlaiori,d unicto c\/\f/olgifmenfdo.coll.

Single speed motors conn. AVIN s%%l_espv?%dirgoggf\mor i s PVNZN
Motoren mit einer drehzahl schalt. Z\ /A Polumschaltbare Motoren fiir JOWIN
N . YON Lufterantrieb, mit Einzelwicklung — Anschl.

Mofeurs @ une vifesse conn. Moteurs a deux vitesses pour entrainement
Motores de una velocidad COH./\/)\ ventilateurs, un seul bpobinclge conn. ANIA

Motores de dos velocidades para accionar
ventiladores, bobinado unico con. ANIA

DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DU MOTEUR ELECTRIQUE (TRA 850-1100)

Se reporter a la figure du paragraphe « 3.2 Composants principaux a la page 95 » pour l'identification correcte des composants et suivre
les instructions ci-dessous :

1.
2.

arréter le ventilateur en agissant sur le sectionneur verrouillable (14)
Interrompre I'alimentation du chauffage anti-condensation et du capteur PTG, le cas échéant.

AVIS

@ Le sectionneur n'interrompt que I'alimentation du moteur électrique, pas celles de la résistance ni le capteur PTC,

qui doivent étre interrompues en amont.

démonter la grille de protection du ventilateur (1) apres avoir retiré les vis et les ceillets en caoutchouc ;

retirer la vis qui fixe le ventilateur (4) au moteur (5) ;

utiliser un extracteur a 3 bras, en plagant la vis sans fin sur le trou central de I'arbre du moteur (5) et les trois bras saisissant le moyeu
de laroue (4);

tendre la vis de I'extracteur et vérifier que le moyeu sort de |'arbre du moteur sans forcer ;

ATTENTION

A S'il est difficile d'extraire le moyeu, en raison de l'oxydation ou de la saleté, ne pas forcer I'extraction : le moyeu en

aluminium pourrait se briser ou étre irrémédiablement endommagé. Utiliser des produits de débouchage et les laisser agir le
temps nécessaire, en répétant I'opération si nécessaire.

A Veuillez noter que le ou les moteurs peuvent étre fournis avec des cables sortants.

Vérifier si le moteur est raccordé a une boite a bornes ou a des cables sortants. Suivre respectivement la procédure (a) ou (b) :
Ouvrir la boite a bornes, débrancher tous les cables d'alimentation et les retirer du presse-étoupe.

Ouvrir le sectionneur, débrancher le cable de l'interrupteur. Couper le cable prés du moteur et, pour installer le nouveau
moteur, brancher l'ancien cable au cable du nouveau moteur et I'utiliser comme sonde pour extraire le nouveau cable
du presse-étoupe.

desserrer les vis qui fixent le moteur a la chaise moteur (6), aprés avoir hissé le moteur a I'aide d'un dispositif de levage approprié. Il est
recommandé d'utiliser un boulon a ceil en acier a filetage « male » a insérer dans le trou central de I'arbre du moteur;
soulever le moteur (5) et le poser au sol.
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Pour le montage du nouveau moteur, suivre la procédure inverse de celle décrite ci-dessus.

Dans le cas de moteurs avec cables sortants, ne pas tenir compte de cette partie ; sinon, se reporter a la Figure ci-dessous pour les
connexions électriques.

Apreés le remplacement, vérifier I'absorption du moteur électrique, qu'il n'y ait pas de vibrations ou de bruits anormaux provenant du
ventilateur ou de la tour d'évaporation dans son ensemble.

Connexions électriques du moteur

1u 1V 1w 1u v W \
Ao Q0 O Basso
High Low
Hochsp. Niedersp.
Haute 2U 2V 2W Basse 2U 2V 2W
ol O] O
Alta Baja /
- - _
L1 L2 L3 L1 L2 L3
Grigio / Grey / Grau / Gris / Gris  Marrone / Brown / Braun / Marron / Marrdn
L1 L2 L3 L1 L2 L3 ) . .
Motori a due velocita, per ozmnamem‘oM/*
Motori ad una velocita coll A//\ ventilatori, unico avvolgimento coll.
. ’ Two—speed motors for fan drive,
Single speed motors conn. N/ AN Siv:]tglespv?fndi%ogorzn‘or Al e AN/A
Motoren mit einer drehzahl schalt. Z\ /A Polumschaltbare Motoren fiir JAJA

Lufterantrieb, mit Einzelwicklung - Anschl.

Moteurs a deux vitesses pour entrainement
Motores de una velocidad con./\ /A ventilateurs, un seul brz)binage conn.  AA/A

Motores de dos velocidades para accionar
ventiladores, bobinado unico con. AANIA

Moteurs & une vitesse conn. /\/A

8.4.3 Entretien du corps de remplissage

Le bloc de remplissage (ou bloc d'échange de chaleur) ne nécessite pas d'entretien particulier autre que celui résultant d'un bon traite-
ment de I'eau d'appoint.

Il est conseillé de vérifier périodiquement et visuellement leur état, par les trous d'homme, ou la face inférieure de la tour (prises d'air ou
cuve auxiliaire) pour la saleté, I'encrassement, la présence de biofilm.

Un bloc de remplissage bouché pése jusqu'a dix fois son poids initial et peut gravement endommager son support.

En cas de dépdt, arréter le systéme et remplacer le bloc de remplissage par du matériel d'origine fourni par Aermec.

REMPLACEMENT DU BLOC DE REMPLISSAGE

Pour remplacer le bloc d'échange, procéder comme suit :

— arréter les moteurs,

— enlever les trous d'homme ou la paroi ouvrante le cas échéant ;

— retirer les panneaux constituant le bloc d'échange, en commencant par les couches supérieures et en descendant jusqu'aux couches
inférieures ;

— nettoyer l'intérieur du corps de la tour en éliminant les dépdts de calcaire ou d'autres dépots ;

— insérer les nouveaux panneaux en veillant a couvrir parfaitement toute la surface de la tour. Si nécessaire, découper quelques pan-
neauy, a l'aide d'une scie a ruban ou d'une simple scie a archet pour le bois, et orienter tous les panneaux d'une couche dans le méme
sens. Les panneaux de la couche suivante doivent étre orientés a 90° par rapport a ceux de la couche précédente (voir figure « Réglage
du flotteur » au paragraphe « 5.7.4 Soupape a flotteur d la page 119 »). S'il est nécessaire de marcher sur la surface des panneaux déja
insérés, afin de ne pas endommager les canaux air/eau, il est recommandé de répartir le poids sur ceux-ci en utilisant des planches de
consistance appropriée ;

— ré-assembler le corps de la tour en remontant les trous d'homme ou la paroi ouvrante, aprés avoir vérifié I'état du joint d'étanchéité et
I'avoir remplacé s'il est usé.
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Couches du bloc de remplissage
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ATTENTION

A Lors du remplacement du bloc de remplissage, il est recommandé d'utiliser le méme matériau que celui d'origine
afin d'éviter toute altération du rendement de la tour et des pertes de charge c6té air, ce qui pourrait endommager
le groupe de ventilation motorisé.

Sila tour n'est pas équipée d'un trou d'homme pour le remplacement du bloc de remplissage, veuillez contacter le siege.

8.4.4 Entretien du séparateur de gouttelettes

Comme pour le matériau de remplissage, cet élément ne nécessite pas d'entretien particulier, si ce n'est un contréle fréquent et minutieux
de |'état de propreté des panneaux.

La propreté affecte I'efficacité de rétention des gouttes, il est donc nécessaire de maintenir ce composant en parfait état. Il doit étre rem-
placé immédiatement s'il est endommagé, encrassé ou obstrué, méme partiellement.

ATTENTION

A Lors du remplacement du séparateur de gouttes, il est recommandé d'utiliser le méme matériau que celui d'origine
afin d'éviter toute altération du rendement de la tour et des pertes de charge coté air, ce qui pourrait endommager
le groupe de ventilation motorisé.

REMPLACEMENT DU BLOC SEPARATEUR DE GOUTTES (TRA 50-750)

Les panneaux séparateurs de gouttes sont situés dans le couvercle.
Pour les remplacer, procéder comme suit :
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Levage de I'anneau

Arréter le ventilateur ;

Retirer la grille de protection du ventilateur ;

retirer les attaches de |'anneau du couvercle en fibre de verre ;

ouvrir la boite a bornes du moteur, débrancher tous les cables d'alimentation présents et les retirer des presse-étoupes ;
Interrompre I'alimentation du chauffage anti-condensation et du capteur PTC, le cas échéant.

accrocher I'anneau en utilisant les trous laissés libres par les vis de fixation de la grille et le soulever  I'aide d'une grue;
retirer les barres d'ancrage en fibre de verre des panneaux séparateurs de gouttes en coupant les attaches en plastique ;
par le trou de I'anneau, retirer les panneaux du séparateur de gouttes a remplacer ;

insérer les nouveaux panneaux en veillant a couvrir uniformément toute la surface de la tour.

WO NSUM P WN=

Remplacement du séparateur de gouttes

AVIS

@ Les panneaux doivent étre insérés de maniére symétrique, en plagant I'ondulation supérieure vers le centre de la
tour et la section verticale du canal le plus long vers le haut.
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Positionnement du séparateur de gouttes

J:—:

I

10. repositionner les barres d'ancrage en fibre de verre des panneaux séparateurs de gouttes, en les fixant a la grille inférieure a l'aide des
attaches spécifiques en plastique ;

11. repositionner la bague sur le couvercle et procéder a la fixation ;

12. repositionner la grille de protection du ventilateur.

REMPLACEMENT DU BLOC SEPARATEUR DE GOUTTES (TRA 850-1100)

— installer un échafaudage mobile avec une balustrade sur un c6té de la tour, a une hauteur d'environ 50 cm au-dessous de la base du
couvercle en fibre de verre ;

— dévisser les anneaux galvanisés de levage de la tour (1), qui servent également de fixation du couvercle ;

— a l'aide d'un pendentif a bras multiples, accrocher les supports spécifiques de levage en acier galvanisé fixés a I'anneau en fibre de
verre (2)

Procédure de retrait du couvercle

1. al'aide d'une grue, soulever le couvercle en fibre de verre en veillant a ce que I'encrassement formé dans la zone d'emboitement sur
le corps n'empéche pas son retrait.
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Levage du couvercle

ATTENTION

A Manutentionner le couvercle en fibre de verre avec précaution pour éviter de I'endommager ou de le casser.

2.
3.
4.
5

retirer les barres d'ancrage en fibre de verre des panneaux séparateurs de gouttes en coupant les attaches en plastique ;
retirer les panneaux du séparateur de gouttes a remplacer;

nettoyer, si nécessaire, les supports du séparateur de gouttes et son logement ;

insérer les nouveaux panneaux en veillant a couvrir uniformément toute la surface de la tour.

AVIS

@ Les panneaux doivent étre insérés de maniére symétrique, en placant I'ondulation supérieure vers le centre de la

Positi

8.

tour et la section verticale du canal le plus long vers le haut.

onnement du séparateur de gouttes

repositionner les barres d'ancrage en fibre de verre des panneaux séparateurs de gouttes, en les fixant a la grille inférieure a I'aide des
attaches spécifiques en plastique ;

remettre le couvercle en fibre de verre dans son logement, en veillant, avant de le fixer,  ce que le ventilateur soit centré par rapport
a la circonférence de la partie cylindrique ;

fixer le couvercle au corps a l'aide des anneaux a ceil d'ancrage.

REMPLACEMENT DU SEPARATEUR DE GOUTTES DANS LA TOUR PAR UNE PAROI OUVRANTE

Il est recommandé d'effectuer cette opération lors du remplacement du bloc d'échange, auquel cas elle est extrémement facile :

9.
10.
11.

12.
13.

retirer la paroi ouvrante en enlevant les profils spéciaux de fixation ;

couper les attaches en plastique qui fixent les panneaux au chassis de support;

en partant de la zone proche de l'ouverture dans la paroi ouvrante, déboiter les panneaux en les faisant glisser dans le sens de I'ou-
verture méme;

nettoyer, si nécessaire, les supports du séparateur de gouttes et son logement ;

insérer les nouveaux panneaux en les faisant glisser manuellement dans le chassis de support et en veillant a couvrir uniformément
toute la surface de la tour.
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AVIS

@ Les panneaux doivent étre insérés de maniére symétrique, en placant l'ondulation supérieure vers le centre de la
tour et la section verticale du canal le plus long vers le haut.

14. repositionner les barres d'ancrage en fibre de verre des panneaux séparateurs de gouttes, en les fixant a la grille inférieure a I'aide des
attaches spécifiques en plastique ;

15. ré-assembler le corps de la tour en remontant les trous d'homme ou la paroi ouvrante, aprés avoir vérifié I'état du joint d'étanchéité
et |'avoir remplacé s'il est usé.

8.4.5 Entretien du systéme de distribution d'eau

Vérifier visuellement que le systéme est exempt de saletés et de débris ; recommencer le contrdle prévu au paragraphe « 6.2 Contrdles
préliminaires d la page 121 ».

DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DES BUSES TRA 50-750

Suivre les instructions ci-dessous :

. arréter le ventilateur ;

Interrompre |'alimentation du chauffage anti-condensation et du capteur PTG, le cas échéant.

démonter la grille de protection du ventilateur aprés avoir retiré les vis et les ceillets en caoutchouc ;

ouvrir la boite a bornes du moteur, débrancher tous les cables d'alimentation présents et les retirer des presse-étoupes ;

accrocher I'anneau en utilisant les trous laissés libres par les vis de fixation de la grille et le soulever a I'aide d'une grue ;

placer le couvercle avec le groupe de ventilation motorisé sur le sol, en veillant a ne pas endommager la structure en fibre de verre ;
a l'aide d'une clé perroquet, dévisser la buse de son logement fileté sur le tuyau de distribution ;

B

.

.

by
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ATTENTION

A Le dévissage peut étre difficile en présence de saletés ou de dépots calcaires qui ont tendance a bloquer la buse
dans son logement. Dans ce cas, il faut agir avec prudence, sans forcer, en utilisant des produits spéciaux qui dis-
solvent le calcaire.

8. nettoyer ou remplacer les buses, en prenant soin d'appliquer une petite quantité d'huile sur les filets avant de les visser dans le loge-
ment spécifique ;

ATTENTION

Les buses doivent étre positionnées de maniére a ce que l'orifice de sortie soit orienté vers le bas et que le serrage
sur le siege fileté soit de nature a empécher la rotation accidentelle pendant le fonctionnement. Normalement, un
serrage manuel suffit, mais il faut éviter de trop serrer pour ne pas endommager ou casser le siége fileté.

9. Procéder a l'inverse pour ré-assembler la tour.
ATTENTION

Pour les opérations a effectuer a l'intérieur du corps de la tour, il est recommandé de porter un masque de protec-
tion approprié contre les risques biologiques.

DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DES BUSES TRA 850-1100

Il est recommandé de démonter ou de remplacer les buses lorsque la tour est vide, c'est-a-dire en méme temps que le remplacement de
bloc déchange.

Procéder comme suit :

1. enlever le trou d'homme ou la paroi ouvrante le cas échéant ;

2. alaide d'une clé perroquet, dévisser la buse de son logement fileté sur le tuyau de distribution (2) ;
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ATTENTION

A Le dévissage peut étre difficile en présence de saletés ou de dépots calcaires qui ont tendance a bloquer la buse
dans son logement. Dans ce cas, il faut agir avec prudence, sans forcer, en utilisant des produits spéciaux qui dis-
solvent le calcaire.

3. nettoyer ou remplacer les buses, en prenant soin d'appliquer une petite quantité d'huile sur les filets avant de les visser dans le loge-
ment spécifique ;

ATTENTION
Les buses doivent étre positionnées de maniére a ce que l'orifice de sortie soit orienté vers le bas (1) et que le serrage

sur le siege fileté soit de nature a empécher la rotation accidentelle pendant le fonctionnement. Normalement, un
serrage manuel suffit, mais il faut éviter de trop serrer pour ne pas endommager ou casser le siége fileté.

4. remonter le corps de la tour en remontant les trous d'homme, aprés avoir vérifié I'état du joint (s'il est usé, le remplacer) ;
ATTENTION

Pour les opérations a effectuer a l'intérieur du corps de la tour, il est recommandé de porter un masque de protec-
tion approprié contre les risques biologiques.

Remplacement des buses

8.4.6 Entretien des bavettes de protection contre les éclaboussures ou des panneaux-persiennes (version avec
cuve uniquement)

Les bavettes de protection contre les éclaboussures et les persiennes ne nécessitent aucun entretien particulier.

BAVETTES DE PROTECTION CONTRE LES ECLABOUSSURES

Les bavettes sur les bouches d'entrée de I'air sont en fibre de verre.
Veiller a ce que les passages entre les bavettes soient toujours libres et débarrassées des corps étrangers afin que l'air aspiré par le venti-
lateur pénétre dans la tour sans entrave.

PANNEAUX-PERSIENNES

Les panneaux en plastique ont la triple fonction d'empécher la lumiére directe d'atteindre I'eau, de retenir les solides grossiers qui pour-
raient étre aspirés par les ventilateurs et d'empécher les éclaboussures d'eau de s'échapper.

IIs doivent étre maintenus propres et intacts, inspectés périodiquement, en éliminant tout obstacle et en les remplagant s'ils présentent
des signes de détérioration et/ou de vieillissement.

Pour retirer les panneaux de leur logement, il faut les tirer vers I'extérieur, tandis que pour les remettre en place, il suffit de les placer dans
le logement inférieur et de les plier légérement pour qu'ils puissent également étre insérés dans le logement supérieur.

8.4.7 Entretien du robinet a flotteur (version avec cuve)
Effectuer périodiquement les controles/interventions suivants :
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1. vérifier que le robinet a flotteur s'ouvre avant que le niveau de la cuve ne soit trop bas pour que la pompe fonctionne, afin que la
pompe n'aspire pas d'air (contréle a effectuer avec la tour et la pompe en marche) ;

2. vérifier que le robinet a flotteur se ferme avant que le niveau n'atteigne le trop-plein et surtout qu'il se ferme lorsque la tour et la
pompe sont a l'arrét pour éviter de gaspiller de I'eau ;

3. graisser périodiquement les parties mobiles du robinet avec une graisse micronisée et polarisée a base de Téflon® pour des charges
trés élevées et une résistance exceptionnelle a l'eau.

AVIS

@ Pour le réglage du niveau d'eau, voir le paragraphe « 5.7.3 Autres connexions d la page 117 ».

8.4.8 Entretien du robinet de purge

Vérifier que le robinet décharge librement et qu'aucune obstruction, méme partielle, n'en limite le fonctionnement.

Pour éliminer toute obstruction et nettoyer le robinet, dévisser la valve du raccord a trois voies et la démonter.

Sil'obstruction est due au calcaire, utiliser un détartrant approprié que I'on trouve facilement dans le commerce.

Compte tenu de la proximité entre le manométre et le robinet, il est probable que si ce dernier est bouché, le manométre I'est aussi : il est
donc conseillé de vérifier et de nettoyer le manometre en méme temps que la valve.

8.4.9 Entretien de la résistance dans la cuve (en option)

Sila cuve est équipée d'une ou de plusieurs résistances électriques, vérifier périodiquement le réglage correct du thermostat, la propreté
des pieces du systeme et le fonctionnement de l'interrupteur de niveau minimum.

L'échelle de réglage est 0 °C/+90 °C, pour une fonction antigel correcte, le bouton rotatif de réglage doit étre positionné comme indiqué
sur l'image (environ a 10 °C).

Bouton rotatif de réglage du thermostat

ANTIFREEZE POSITION

Plague de données de résistance
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8.5

ANALYSE DES DEFAILLANCES

Probléme

Causes probables

Solutions

Absorption électrique excessive du
groupe de ventilation

Mauvais sens de rotation du
ventilateur.

Vérifier que le sens de rotation coincide avec la
fleche sur la bague. Sinon, inverser les phases dans
la boite a bornes du moteur.

Angle d'inclinaison des pales pas
conforme a la conception.

Contacter le siége et corriger l'inclinaison des pales
a la valeur de conception.

Bloc déchange obstrué.

Remplacer le bloc d'échange.

Friction générée par |'arbre moteur.

Contacter le siége.

Eau s'écoulant a l'extérieur de l'unité

Mauvaise répartition de l'eau sur le
bloc déchange.

Nettoyer ou remplacer les buses.

Bloc déchange obstrué.

Remplacer le bloc d'échange.

Surface irréguliére du séparateur de
gouttes.

Repositionner le séparateur de gouttes.

Séparateur de gouttes bouché.

Remplacer le séparateur de gouttes.

Fuite d'eau de la cuve

Tuyau de trop-plein obstrué.

Eliminer l'obstruction

Absence de refroidissement
entrainant une augmentation de la
température de l'eau dans le circuit

Débit différent des conditions
théoriques.

Régler le débit.

Le sens du flux d'air qui traverse la
tour n'est pas correct

Couper I'alimentation du ventilateur motorisé
et inverser deux des trois phases de la ligne
d’alimentation.

Recirculation de I'air humide.

Contacter le siége.

L'aspiration de l'air externe ne
provient pas des bouches d'aération.

Contacter le siége.

Pluie irréguliere due a l'obstruction
des buses.

Nettoyer ou remplacer les buses.

Bloc d'échange obstrué.

Remplacer le bloc d'échange.

Vibrations et/ou bruit

La surface sur laquelle la tour est
installée n'est pas plane, ce qui
entraine un déséquilibre de I'axe du
ventilateur.

Contacter le siége.

Mauvais serrage des vis de la grille de
sécurité.

Couper I'alimentation du ventilateur motorisé et
vérifier le serrage des vis.

Pales du ventilateur cassées et/ou
déséquilibrées.

Remplacer les pales/le ventilateur.
Equilibrer le ventilateur.

Niveau d'eau dans la cuve inférieur au
minimum.

Vérifier I'alimentation en eau d’appoint.
Vérifier le niveau minimum assuré par le flotteur (si
installé).

Lecture oscillante ou par a-coups sur
le manométre

Dysfonctionnement de la pompe de
refoulement.

Remplacer la pompe.
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9 INSTRUCTIONS SUPPLEMENTAIRES

9.1  MISES EN GARDE GENERALES

La lecture de ce chapitre présuppose la connaissance du contenu du chapitre « 2 Informations de sécurité a la page 86 » de ce manuel
afin d'utiliser la machine en toute sécurité.
Les paragraphes suivants détaillent les exigences spécifiques pour une interaction s(ire avec la machine.

ATTENTION

A Pendant les opérations, I'opérateur doit porter tous les équipements de protection individuelle (EPI) requis en fonc-
tion de la phase de vie de la machine. Voir le paragraphe « 2 Informations de sécurité a /a page 86 ».

La machine étant déconnectée des différentes sources d'énergie, I'opérateur doit porter les équipements de protection individuelle jugés

les plus appropriés en fonction du type de danger résiduel ou intrinséque lié au démontage des pieces.

— Lors du démontage, il faut s'assurer que les pieces de la machine a retirer sont d'un poids tel qu'elles peuvent étre soulevées individuel-
lement par l'opérateur et qu'il n'y ait pas de risque de chute pendant le démontage.

— Lors du démontage de matériaux toxiques, il est recommandé d'utiliser des protections pour les voies respiratoires et les parties expo-
sées. Le traitement a réserver dans ce cas doit étre la connaissance spécifique de I'utilisateur, qui doit appliquer les régles de sécurité
et d'élimination les plus strictes.

9.2  DECLASSEMENT ET DEMANTELEMENT

Si la machine est mise hors service pour une période prolongée en vue de son démontage, sa présence doit étre signalée et I'acceés a
I'équipement par des personnes non autorisées doit étre évité. Avant de commencer les opérations de démontage, il est nécessaire de
créer un espace suffisamment grand et ordonné autour de la machine pour que tous les mouvements nécessaires puissent avoir lieu sans
risques créés par I'environnement.

ATTENTION
Respecter les exigences imposées par les lois et les autorités du pays dans lequel la démolition a lieu.

Avant d'effectuer tout type de travail de démontage sur la machine ou ses piéces, vérifier que les alimentations
électriques et pneumatiques sont déconnectées.

Au sein de la Communauté européenne, les équipements électriques doivent étre éliminés conformément a la di-
rective 2012/19/UE relative aux déchets d'équipements électriques et électroniques (DEEE).

> PP

OBBLIGATION

L'utilisateur est tenu d'éliminer I'équipement dans les points de collecte pour le traitement et la valorisation des
« DEEE ».

‘C

INTERDICTION

O

Il est absolument nécessaire d'appliquer la réglementation en vigueur dans le pays de destination en matiére d'éli-
mination des déchets. Il est donc interdit de disperser dans I'environnement tout type de résidus de traitement,
d'huiles, etc.

AVIS

Trier les pieces démontées par type de matériau en vue d'une élimination séparée et appropriée pour le recyclage
des différents matériaux et produits, dans le respect total de toutes les réglementations locales.

&)
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1 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.1 EINLEITENDE ANMERKUNGEN
DAS GERAT DARF NUR FUR DIE VERWENDUNG VERWENDET WERDEN, FUR DIE SIE AUSDRUCKLICH VORGESEHEN IST.

1. Die einleitenden Anmerkungen sind ein wesentlicher Bestandteil des Handbuchs und miissen daher sehr aufmerksam gelesen und verstan-
den werden.

2. Benutzen Sie die Einheit erst dann, wenn Sie alle Teile dieser Anleitung, fiir die Sie verantwortlich sind, sowie alle Warnhinweise
und Piktogramme, die auf dem Gerat angebracht sind, und alle anderen Informationen, Anweisungen, Erklarungen, Ergdnzungen
und Korrekturen, die lhnen der HERSTELLER per E-Mail oder iiber seine Website oder per PEC oder per Einschreiben zukommen
lasst, sorgfaltig gelesen, verstanden und in Erinnerung behalten haben.

3. Dieses Handbuch wahrend der gesamten Lebensdauer des Gerates aufbewahren.

4, Insbesondere auf die im Handbuch enthaltenen Gebrauchsvorschriften achten, da eine Nichtbeachtung zu Verletzungen von Personen und
Schaden an Geraten, Tieren und Sachen fiihren kann.

5. Aermec behilt sich das Recht vor, dieses Handbuch jederzeit zu dndern; die endgiiltige Fassung der Uberarbeitungen werden stets auf
der Website veréffentlicht www.aermec.com. Um zu Gberpriifen, ob Sie die neueste Version haben, miissen Sie das Revisionsverzeichnis
konsultieren.

6. Jede nicht vorgesehene und nicht in diesem Handbuch beschriebene Verwendung ist ausdriicklich untersagt. Eine unsachgemaBe Verwen-
dung des Gerates kann zu gefahrlichen Bedingungen fiihren, fiir deren Folgen Aermec keine Haftung iibernimmt.

7. Vor der Verwendung des Gerétes ist dieses Handbuch sorgféltig zu lesen und zu verstehen und muss immer
griffbereit sein, um das Nachschlagen zu erleichtern. Im Zweifelsfall ist sofort der HERSTELLER zu kontaktieren.

8. Jeder nicht ausdriicklich in diesem Handbuch beschriebene oder nicht ausdriicklich zuldssige Vorgang ist
strengstens untersagt. Jede Anderung am Gerit oder seines Verwendungszwecks ist ebenfalls untersagt.

9. Alle Betriebsgrenzen und Mindesteigenschaften, die der Installationsort aufweisen muss, sind in diesem Handbuch angegeben.

10. Dem ANLAGENPLANER, INSTALLATEUR und/oder ENDBENUTZER obliegt die Einhaltung der értlichen Richtlinien und Vorschriften in Bezug
auf die Installation, Verwendung und Entsorgung des Gerites.

11. Als qualifiziertes Personal, sofern in diesem Handbuch nicht genauer angegeben, versteht sich immer eine Person mit entsprechender Aus-
bildung, Wissen und Erfahrung oder die von einer solchen Person beaufsichtigt wird. Diese muss in der Lage sein, die Arbeit fachgerecht
auszufiihren und es dem Personal ermdglichen, Risiken wahrzunehmen und daraus resultierende Gefahren zu vermeiden.

1.2 RECHTLICHE ANMERKUNGEN

1.2.1  Originalversion

Die Originalanleitung ist in italienischer Sprache verfasst. Alle restlichen Handbiicher, die in verschiedenen Sprachen erstellt wurden, stammen
aus der Ubersetzung der Originalanleitung und kdnnen von der Originalanleitung abweichen, wenn dies aufgrund der Sprache der Ubersetzung
und des Ziellandes erforderlich ist.

Ubersetzungen des Handbuchs, die nicht vom HERSTELLER genehmigt wurden, gelten als nicht giiltig.

1.2.2  Inhalt und verstandnis des handbuchs

Jeder, der eine aktive und/oder organisatorische Rolle bei der Planung der Anlage und bei der Anlieferung, der Handhabung, der Installation und
der Wartung der Geréte spielt, muss diese Anleitung sorgfaltig lesen, da jede Verwendung, die nicht ausdriicklich in dieser Anleitung angegeben
ist, nicht zuldssig ist und der HERSTELLER daher keine Verantwortung fiir direkte oder indirekte Schaden ibernimmt, die durch die Nichteinhal-
tung dieser Anleitung entstehen kdnnen.

Bei unsachgemaBem und/oder nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch kdnnen bei den verschiedenen Vorgéngen des Empfangs, der Handha-
bung, der Installation und der Wartung der Geréte Gefahren fiir die Sicherheit des ENDBENUTZERS oder Dritter oder sogar Schdden an Geraten
und anderen Gegenstanden entstehen. Aus diesem Grund ist die Einhaltung der Sicherheitsvorschriften in allen Phasen und der allgemeinen
und/oder besonderen Hinweise, die in diesem Handbuch und/oder in allen Referenznormen, Vorschriften und Praktiken fiir den Empfang, die
Handhabung, die Installation und die Wartung der Geréte enthalten sind, von entscheidender Bedeutung.

Dieses Handbuch ist ein unverzichtbarer Bestandteil des Gerétes und muss daher sorgfaltig aufoewahrt werden. Es muss das Gerat IMMER beglei-
ten, auch im Falle der Weitergabe an andere Eigentiimer oder ENDBENUTZER oder einer Verlegung in eine andere Anlage. Im Falle eines Verlustes
dieses Installations-, Bedienungs- und Wartungshandbuchs und/oder des Schaltplans wird empfohlen, eine Kopie vom HERSTELLER unter Bezug-
nahme auf die Seriennummer des Gerétes anzufordern.

Priifen Sie monatlich, ob eine aktuellere Version der Dokumentation und des Handbuchs verfiigbar ist.
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Jedes fahrlassige, unvorsichtige Verhalten oder Anzeichen fiir eine geringe technische und berufliche Kompetenz entbindet den HERSTELLER von
allen méglichen Folgen und Verantwortlichkeiten.

1.2.3  Vorschriften und Richtlinien, die bei der Konstruktion des Gerates angewandt wurden

Fiir die Vorschriften und Richtlinien, die beim Bau des Gerates angewendet werden, ist stets die Konformitétserkldrung in diesem Handbuch zu
beachten.

1.2.4  Maschinendaten

Die KihItirme TRA haben ein Typenschild, das an einer der unteren Ecken des Turmkdrpers an der AuBenwand angebracht ist.
Auf diesem Schild sind die technischen Betriebsdaten der Maschine, das Herstellungsjahr und die identifizierende Seriennummer angegeben.

Positionierung des Typenschilds

AERMEC

TRA XXXX

COMM-000000 | 00000000000000 000

00000 00000 00000

0.0 000/000/0/00 00 00

TRA 850-1100 TRA 50-750

VERBOT

® Es ist strengstens untersagt, die Typenschilder der Maschine zu entfernen oder zu manipulieren.

1.2.5  Kundendienst

Geben Sie bei allen Anfragen zur technischen Unterstiitzung des Geréts immer die folgenden Informationen an:
— Angaben auf dem Typenschild (Modell, Seriennummer und Baujahr der Maschine);

— Ungefahre Nutzungsdauer;

— detaillierte Informationen iiber die aufgetretenen Mangel.

Bitte wenden Sie sich bei Bedarf an die Serviceabteilung des Herstellers.

HINWEIS

@ Der Hersteller lehnt jede Haftung fiir Unfélle mit Personen- oder Sachschaden ab, die sich aus der Nichtbeachtung der in
diesem Handbuch aufgefiihrten Vorschriften und Anweisungen sowie aus der Nichteinhaltung der in den verschiedenen
Landern geltenden Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften ergeben.

1.2.6  Garantie

Schéden, die durch den Verbrauch von Maschinenteilen durch den normalen Gebrauch der Maschine entstehen, sind von der Garantie ausge-
schlossen.
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Aermec S.p.A. libernimmt keine Haftung und garantiert nicht fiir mdgliche Anspriiche bei Personen- und Sachschaden, die auf eine oder mehrere
der folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

— unsachgemaRe Verwendung der Maschine;

— Nichtbeachtung der spezifischen Verwendung und der Funktionen der Maschine, ihrer Grenzen und Kapazitaten

— unzureichende oder nachldssige Verwendung, Inspektion und Wartung der Maschine;

— Nichteinhaltung der vorgeschriebenen regelméRigen Inspektionen und Wartungskontrollen;

— Verdnderungen an der Maschine oder einzelnen Teilen davon, die nicht ausdriicklich von Aermec S.p.A.genehmigt wurden;

— Verwendung von Zubehér, Ersatzteilen und Verbrauchsmaterialien, die nicht fiir den Einsatz der Maschine geeignet sind.

1.3 JURISTISCHE PERSONEN UND IHRE SICHERHEITSVERANTWORTUNG

Die wichtigsten juristischen Personen, die in verschiedenen Funktionen am Gerét tétig sein kdnnen, sind nachstehend aufgefihrt.
Diese Personen werden in den folgenden Abschnitten beschrieben. Jeder Person ist ein identifizierendes Symbol zugeordnet.

Jedes Kapitel ist mit Symbolen gekennzeichnet, die die Fachleute identifizieren, die den Inhalt des jeweiligen Kapitels lesen und verstehen miis-
sen.
In der Tabelle ist jede Person mit dem entsprechenden Symbol und den Kapiteln verbunden, die sie lesen und verstehen muss.

Fa
Co
Re
Pr
In

Uf
DER ENDBENUTZER

Ma

DER WARTUNGSTECHNIKER
Sat

Der HERSTELLER

Der AUFTRAGGEBER DES PROJEKTS
DER ANLAGENBETREIBER

DER ANLAGENPLANER

DER INSTALLATEUR

Der AUTORISIERTE TECHNISCHE KUNDENDIENST

1.3.1  Der HERSTELLER

Der HERSTELLER ist die natiirliche oder juristische Person, die ein Gerét entwirft und herstellt und fiir die Konformitét der Maschine mit den euro-
paischen Richtlinien und Verordnungen verantwortlich ist, um sie unter seinem eigenen Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr zu bringen.

Der HERSTELLER stellt eine EG-Konformitatserklarung aus, in der die Verweise auf die Konstruktionsnormen, Richtlinien und européischen Verord-
nungen angegeben sind, denen das Gerat entspricht.

Der HERSTELLER ist fiir den Entwurf, den Bau, die Priifung und die Verpackung des Gerats zum Zweck des Inverkehrbringens verantwortlich. Der
HERSTELLER garantiert, dass das Gerét in Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen der geltenden EU-Richtlinien entworfen,
gebaut, gepriift und verpackt wurde und dass eine entsprechende Konformitétsbewertung durchgefiihrt wurde.

Wenn das Gerat nicht von anderen verandert wird, ist der HERSTELLER Aermec.

Das Entfernen der Verpackung, die Installation, die Erstinbetriebnahme, die Wartung, die Demontage und die Entsorgung gehen nicht zu Lasten
des HERSTELLERS, der in dieser Anleitung so viele Informationen wie mdglich zur Verfiigung stellt, die fiir die genannten Lebensphasen des
Gerates niitzlich sind.

Es kann keine Garantie fiir die Sicherheit und/oder das Funktionieren gegeben werden, wenn die Gerate unter Bedingungen verwendet werden,
die vom HERSTELLER nicht ausdriicklich vorgesehen und daher verboten sind.

Die Installation, die Verwendung, die Wartung und/oder die Entsorgung des Gerats unter unzuldssigen, nicht vorhergesehenen und/oder anderen
als den vom HERSTELLER vorgesehenen Bedingungen entbindet den HERSTELLER von jeder méglichen Konsequenz und Haftung.
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1.3.2  Der AUFTRAGGEBER DES PROJEKTS

Der AUFTRAGGEBER DES PROJEKTS ist die nattirliche oder juristische Person, die mit der Planung, der Installation, dem Umbau, der Erweiterung,
der Wartung oder dem Abbau einer Anlage oder eines Gerats beauftragt wird und im Allgemeinen die Kosten fiir die durchgefiihrten Arbeiten
tragt.

Diese Person kann spéter die Rolle des Anlagenbetreibers tibernehmen.

Der AUFTRAGGEBER DES PROJEKTS ist dafiir verantwortlich, einen Fachmann mit den erforderlichen Kompetenzen gemaR den geltenden Nor-
men und Gesetzen (ANLAGENPLANER) mit der Planung der Anlage zu betrauen.

Fiir die richtige Wah! des Aufstellungsortes, die Positionierung der Einheit, die Planung und den Bau der Anlage und des Gebaudes muss der AUF-
TRAGGEBER DER ARBEITEN seinerseits erfahrene und qualifizierte Fachleute mit der Beurteilung der Brand- und Explosionsgefahr beauftragen
(FACHLEUTE MIT ERFAHRUNG UND QUALIFIKATION IN DER BRANDVERHUTUNG UND EXPLOSIONSGEFAHRDETEN BEREICHEN).

Der AUFTRAGGEBER DES PROJEKTS ist dafiir verantwortlich, die Installation, den Umbau, die Erweiterung, die ordentliche und auBerordentliche
Wartung oder die Demontage der Anlage und ihrer Ausriistungen an Unternehmen zu vergeben, die iiber die erforderlichen technischen, beruf-
lichen und administrativen Voraussetzungen gemaB den geltenden Vorschriften und Gesetzen verfiigen.

Der AUFTRAGGEBER DER ARBEITEN ist verpflichtet, durch den Erwerb und die Aufbewahrung der von den geltenden Vorschriften geforderten
Unterlagen (z. B. die Konformitétserklarung der Anlage) zu tiberpriifen, dass die Anlage oder das Gerat fachgerecht installiert wurde und dass alle
Erweiterungs-, Anderungs-, Wartungs- oder Demontagearbeiten in Ubereinstimmung mit der guten Ingenieurpraxis und den geltenden Normen
und Gesetzen durchgefiihrt wurden.

1.3.3 DERANLAGENBETREIBER

Der ANLAGENBETREIBER ist die natiirliche oder juristische Person, die fiir den Betrieb, die Bedienung, die Kontrolle und die Wartung des Systems
verantwortlich ist. Dabei kann es sich beispielsweise, aber nicht ausschlieBlich, um den Eigentiimer der Anlage, ihren Benutzer oder die Person
handeln, die fir die Tétigkeit verantwortlich ist, der die Anlage zugeordnet ist.

Der ANLAGENBETREIBER ist dafiir verantwortlich, dass die Sicherheitsbedingungen der Anlage eingehalten werden, indem er die Kontroll- und
Wartungsaufgaben fiir die Anlage und seine Ausriistung durchfiihrt.

Erforderlichenfalls iibertragt der ANLAGENBETREIBER diese Tatigkeiten an zugelassene Unternehmen, die die erforderlichen Anforderungen ge-
maR den geltenden Vorschriften und Gesetzen erfiillen.

Der ANLAGENBETREIBER ist fiir den Erwerb und die Aufbewahrung aller Unterlagen verantwortlich, die die Konformitét der Arbeiten belegen
(Dokumentation und Handbuch des HERSTELLERS, Konformitétserklérung der Anlage, die vom INSTALLATEUR und den an der Umsetzung der
Anlage beteiligten Fachleuten ausgestellt wurde).

Die filir die ANLAGE ZUSTANDIGE PERSON ist dafiir verantwortlich, dass die Sicherheitsbedingungen der Anlage am Installationsort eingehalten
werden, wie sie vom HERSTELLER, vom PLANER DER ANLAGE, vom INSTALLATIONSTECHNIKER und/oder von einem ERFAHRENEN UND QUALIFI-
ZIERTEN FACHMANN FUR BRAND- UND EXPLOSIONSSCHUTZBEREICHE beschrieben wurden.

Der ANLAGENBETREIBER ist fiir die ordnungsgemaBe Nutzung und Wartung des Gerits verantwortlich und muss diese Tétigkeiten gegebenen-
falls kompetenten Personen iibertragen (siehe Definition WARTUNGSTECHNIKER, AUTORISIERTER TECHNISCHER KUNDENDIENST).

1.3.4 DERANLAGENPLANER

Der PLANER DER ANLAGE ist ein Fachmann, der Gber die spezifischen technischen Fahigkeiten verfiigt, die fiir die Planung der Anlage, die Aus-
wahl des Gerats und seine Installations- und Betriebshedingungen erforderlich sind. Der PLANER DER ANLAGE muss ein qualifizierter und zuge-
lassener Fachmann gemaB den Anforderungen der geltenden Normen und Gesetze sein (z. B. Eintragung in ein nationales Berufsregister).

Der ANLAGENPLANER muss ausreichend ausgebildet sein, um den Inhalt dieses Handbuchs und aller anderen technischen/kaufménnischen Un-
terlagen fiir das Gerat zu verstehen.

Eine fehlerhafte Risikobewertung seitens des INST